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रईके उपयोग भोर व्यापारकों यह बहुत बड़ों पुस्तक है। 
इसमें कपाससे होकर भिन्‍न प्रक्नारके बस्तर बनानेकी तककी सारी | 
बातोंका वर्णन है। इस एक पुस्तकके पासमें होनेले ही रुई ओर 
कपड़ेके व्यापार सम्बन्धी सब्र वांत हर समय मालूम हो खकतोी 
है' | खूती कारानेवालोंके लिए तो यद पुस्तक वड़ी हद्वी उपयोगी 
है। रुईके व्यायारों मी पेदावार सम्बन्धी अनेक बातें सीखकर 
अपनी उन्‍नति कर सकते हैं। किसान और कपासकी पेंदावार 
बढ़ानेमें, योग देनेवाले व्यापारी इस पुस्तकले उपज बढ़ानेमें पूरी 
सहायत पा सकते हैं । इस पुस्तकके पढ़तेसे देश ओर विदेशकी 
अवस्थाका ज्ञान भलीसभांति प्राप्त किया जा सकता है। पुस्तक | 
बड़े परिश्रमले लिखी गयो है । इतनी अच्छी पुस्तक इस रुपमें | 
अमीतक किसी भाषातें नहीं प्रकाशित हुई थी । पुस्तक प्रेसमें है 
ओर शीघ्रही पाठकोंके पास पहुंचेगी। ब्राहकोंमें नाम लिखानेले # 
पुस्तक मिलनेमें सुबीता होगा । 
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भारतवष में हिन्दी राष्ट्रम.पा होते हुए भी हिन्दी माषामें व्यापारिक साहित्य नहीं 
के वगावर है । इसका खास कारण यह है कि प्राचीन खपयमें देशक्रों व्यापारिक साहि- 
त्यको आवश्यकता नहीं थी, क्योंकि उस समय यहांके व्यापारके साथ विदेशोंका कोई 
सम्बन्ध सी इस रूपमें न था। परन्तु जबसे मुगल शाखनमे आरस्ममें सात समुद्रपार 
होकर विदेशिरोंने इस भारत वछुन्चरा ते विदेशियोंका व्यापारिक सस्वन्ध स्थापित 
किया, तबले देशमें व्यापारी साहित्यक्ली आवश्यकता दिवाई देने गो थी। परन्तु 
जिस दिन ईए इण्डिया कम्यनीने वंगालमें ओर सूरतमें कपड़ेके व्यवसायका गला 
घोट ओर इस देशको अपनी लक््छा निवारणके लिये भो लंकाशापर ओर मंचेष्टर 
की ओर देखना पड़ा, तबसे ही व्यापारिक साहित्यकी आवश्यकता अनिवाय हो 
उठी। परन्तु दुःखकी बात यह है कि जिस जातिशे लिये व्यापार था उनमें 
विद्वान ओर लेखक वहुतही कम्त हुए और जिन महापुरुषोंने देशी साहित्यमाण्डार 
की यलवपूत्ति की, उनमें व्यापारी बहुत ही कम हुए। विदेशक्रे साथ भारतवषके 
व्यापारका सस्बन्ध दिनोंदिन बढ़ता गया, बाणिज्य आज यहांतक पहुंचा कि इस 
देशमें जो कच्चा माल उपजता है, उसकी तेजी ओर मन्दी व्यापारकी सारी अब्नस्थाए' 
विदेशों पर निर्भर करती है। कुछ वर्षों पहले जब तक अंग्रेज जातिने भारतके 
व्यापार पर पूर्ण अधिकार न जमा पाया था, तबतक यहांके व्यापारी दिहातोंसे 
माल बरोदकर कलकत्त, बम्बई कराचीके बन्द्रोंपर मा छाया करते थे ओर 
अंग्रे जोफे हाथ बेचकर दुछाली अथवा कमीशनके बतोर कुछ कमाकर सन्‍्तोष कर 
लिया करते थे। इस व्यवखायसे भी भारतवषके व्यापारियोंने छाखों और करोड़ों 
कमाए। यही कारण है कि आज छक्ष्मोका निवास बल व्यापारिक जाति हीमें 
दिखाई देता है। परन्तु जबसे इन अंग्रेज महाप्रभुओंने भारतवाखियोंकोी केवल 
बस्वईके राष्ट्रीय खमाके समापति बरीखिंदाके कथनानुसार लकड़ी काटने वाले और 
पानी भरनेवाले तक रखनेका ही विचार कर लिया, भारतवास्री व्यापारी ओर 


(| ) 


इन अंग्रेज व्यापारियोंमें प्रतिद्वन्द्रिता इतनी बढ़ो कि दिहातोंसे माल खरीदकर लानेका 
काम भारतियोंके हाथोंसे एकद्म चला गया । अंग्रेजोंको जगह २ ऐजन्सियां खुलाई। 
अब व्यापारियोंकोी केवल तेजी मनन्‍्दी और बाजारके भविष्य पर ही अपना पूरक अरा- 
धना रखना पड़ता है। इसलिये अब यह आवश्यक हो गया है कि व्यापारी विदेशों की 
फसल विदेशमें मालक्ी खपती आदिका हिसाब अपने सामने रखे" ओर इसके 
लिये अच्छे २ व्यापारिक साहित्यकी बड़ी आवश्यकता हो गई है। इन्हीं बातोंको 
सामने रखकर अखिल भारतव्की मारवाड़ी अग्रवाल महासभाके व्यापारिक बोड ने 
व्यापार सम्बस्धी मिन्‍न २ पुस्तके योग्य लेखकोंसे लिखवाकर प्रकाशित करनेका 
निश्चय किया दे। 

इस तीसीसे विदेशोंमें ज्यादा बहुपूदय रेशा निकाला जाता है। वहां इस देशमें 
तोसीकी लंकड़ियां केवल जलानेमें आती है'। इसे देशमें लाखों मन तीसी पैदा 
होते हुए भो तेलके लिये विदेशोंका मुख ताकना पड़ता है। इन सबका कारण 
व्यापारियोंकी अनभिज्ञताक्रे सिबाय कुछ नहीं कहा जा सकता। हमारे व्यापारी 
भाई यदि व्यापारिक बोड के इस उद्देश्यते कुछ भो छाभ उठा से गे तो व्यापारिक 
बोड अपने इस उद्योगों छृतार्था समफेगा। बोड'का उद्देश्य पुस्तकोंको बेचकर छाभ 
उठानेका नहीं है और न यह सम्भव ही हैं। ऐसी पुस्तकोंके लिखने और लिस्वानेमें 
बोड की लागतका दाम भी वसूल हो जाय अथवा २० ०) ४००) का घारा भी रह जाव 
तो भी हम बहुत समझूेंगे। 
5. अंग्रेजी व्यापारिक साहित्यकी तुलनामें इन पुसुतकमें छाम कुछ मो नहीं हे । 
अंग्रे जीमें एक २ विषयपर पचासों पुरुतकें मिठ सकतो है" किसीका दाम १५ और 
२० शिलिंगसे कम नहीं हैं । क्‍ 

हमें आशा है कि हमारे व्यापारी भाई इन पुस्तकोंको अपना कर व्यापारिक बोड 
का उत्साह बढ़ावे । 
अग्रवाल महाससा | निवेद्क--- 
ही हैक की ॥$ नागरमल केड़िया 

॥ मंती--ध्यापारिक बोड | 
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तोसीका इतिहास अत्यन्त प्राचीन है। प्राचीन समयमें आयो'की निवास भूमि 
उत्तरी ध्ुब, कास्पियन सागर और फारसकी खाड़ीके पश्चिममें तीसीकी खेती होतो 
थी। उस समय आय छोग तीखीछते तेल निकालनेके अछावा उसके रेशेसे वस्त्र 
भी ठेयार करते थे। सम्भवतः इसीलिए वेदोंमें तीसीका क्षोम्य नामसे उट्लेख 
पाया जाता है। पाणिनिने भी “अतसिस्युत युमा क्षुमा” का वर्णन किया है१ ये 
क्षीम्य वस्त्र रेशमी वस्त्रोंकी अपेक्षा पवित्र माने जाते थे। खंस्क्ृतमें तीसीको 
श्षुमाके अतिरिक्त भतसी, उम्रा ओर अतसीबीज भी कहते हैं। पर आजकलकी 
देशी भाषाओंमें इसके ब्रिविश्र नाम हैं--जैसे, बिहारी ऑर राजस्थानीमें तीसी, 
हिन्दीमें अलसी, मराठीमें जोौस, कर्नाटकोमें असगे और तेलगूमें नवदलपगसिच्द्ध 
कहते हैं । अंग्र जीमें इसे लिनसीड ( !.9000 ) और फ्लेक्स सोड ( 7785 
५९०( ) कहते हैं; परन्तु लेटिनमें लीनोसेमीना, जमेनीमें लीनसेम १, फांसमें 
ग्रेसडेलिन और स्पेनमें लिनजासिमीएनटडेललेनो कहते हैं। बाइषलमें भी 
लिखा है कि तीसीके सुन्दर वस्त्र पादड़ी लोग घारण करते थे। मिश्रवालोंकों इलाके 
१२०० वर्ष पूथ तीसीके रेशोंसे वस्त्र बनानेके उद्योगका शान हुआ था। इसके 


>' ... तीखी । 


बाद यूनानने इस उद्योगको सीखा। यूनानसे ब्रिटेन तथा अन्य युरोपियन देशोंमें 
इस उद्योगका प्रसार हुआ। यूरोपमें तो इस तरहका एक कानून था कि प्रत्येक 
खेतमें अन्य वस्तुओंके खाथ एक कतारमें तीसी बोई जाय। जो लोग ऐसा नहीं 
करते थे ; उन्हें कठोर दण्ड दिया जाता था । 
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क्‍ |। ( चित्र (--तीसीका पोदा । ) 

.. तीखीके पोदेके तने खूतकी तरह पतले होते हैं । इनसे अत्यन्त कोमल शाखाएँ 

निकलती । पतियां साधारणत: कम चौड़ी और प्रायः बिना डंठल की होती 

हैं। पुष्प सुमेल, . अधिकतर खुले हुए नीले रंगके होते हैं। उनके कुल पांच 
« हिस्से होते हैं। प्रोष्ट क्रजिम हिस्खोंसे विभाजित द्वोते हैं; इसीलिए बीज 

कोषके दशा पटल होते हैं। वनरुपति शास्त्रमें इन बीजोंको “मसूरोपम”” बताया 


पेंदावार | डै 


है। ये बीज नोले रंगसे लेकर गहरे भूरे रंगतक भिन्‍न मिन्‍न प्रकारके होते हैं | 
: यही व्यापारिक तीसी है। इसका पोदा वार्षिक है; बीखसे चालीस इ्चतक 
ऊ'चा बढ़ता है। बीज भी एक शतांशसे एक पज्चामांगा तक हा्बे होते हैं। 
खेतीकी द्वष्टिसे तीसोके पोदोंकी कई किसमें हैं; उनमें कमसे कम दो अत्यन्त 
प्रसिद्ध हैं ; जेसे, लिनममयसीटटीसीमम ओर लिनमहुमाइलमिल। पहली किस्ममें 
सब प्रकारके छोटे बीज शामिल हैं ओर दूसरीमें बड़े बीज हैं । 

तोसीकी खेती अरजनटाइना, ब्रिटिश भारत, कनाड़ा, चीन, लटविया, मोरोक्‍्को, 
रूमानिया, रूस, ८[निस ओर यूरूगाईमें बह्लुतायतले होती है। आस्ट्रेलिया, 
बेलजियम, बलगेरिया, मिश्र, फ्रांस, जमनी, इटली, जापान, नेद्रलेए्ड न्यूजीलेण्ड 
पोलेएड, रूमानिया, स्पेन, स्वीडन ओर संयुक्तराज्परें तोखोके उद्योगक्रे साथ 
साथ पेदावार भी बढ़ रही है । 

भारतवर्षमें पहले तीसीसे तेल और रेशा--दोनोंके लिए खेती होती थी ; परन्तु 
रेशेका उद्योग नष्ट हो जानेसले आजकल केवल तेल निक्रालनेक्रे लिए ही खेती 
होती है। अरजनटाइनामें भी अब तेल निक्रालनेके छिए तीखोकी खेतो होती है । 

यनाइटेडस्टेट अमेरिकाके उत्तरीय मेदानोंक्री तीसीकी सारी पेदावार तेलके 
उद्योगमें आती है। परन्तु योरोपियन देशोंमें तेलके अतिरिक्त रेशेक्रा उद्योग 
बहुत बड़ा है। इसीलिए यूरोपमें तोसीका नाम पडेक्ससीड' अधिक प्रचलित है। 

तीसीका- रेशा अत्यन्त उपयोगी है। इसकफ्रे रेशेसे जो सूत तेयार होता है 
उससे दर्जों ओर चमार बहुत काम छेते हैं। कखीदाकारोका सूत भी इसीके 
रेशेले तेयार होता है। घोड़ेका खाज, जोत, जाल और सब प्रकारके डोरे व 
रस्सियाँ इसके रेशेसे बनतो हें। इसके रेशेक्नी कताई और बुनाई करनेसे कम- 
रख तोलिया, किरमिय, केनवास, पाल, तस्त्रोरखीचतेकाऋपड़ा, पहनतेके पटसन, 
कपड़े, तकिया, चदरर, बाडी, कमरपट्टी कप्रीज, कालर, कफ, घावकी पद्टियाँ, छाल- 
टीन, जेबक्रेमहीनरूमाछ, घारीदार कपड़े, गुब्बारा ओर हवाई जद्दाजके उपयोगके 
कपड़ोंके अलावा ओर भी बहुत सी चोजें तेयार होती हैं । खुतरां यों कहुना चाहिए 
कि जो चीजें कपासके सृतसे नहीं बनती हैं, वे इसके सूतते सहज हीमें तेयार हांती 
हैं। इसका उपयोग आजकल झरुईसे भी अधिक है। इस उद्योगमें रूस, द्वालेण्ड 
बेलजियम, आइरलेण्ड, प्दनल, इटलो, जमंनी, आएिट्रिया, कताड। अप्रेरिका और 


'छ तीसी । 


'जापानने अत्यन्त उन्‍नत्ति की है। इतनेपर भो भारतवर्षमें तीसोका व्यापार 
केवल विदेशमें रफतनीके लिए ही होता है। तोसीके तेलकी उपयोगिता और इसके 
रेशोंसे बसद्मादि बन सकते हैं, यह बात हमलोगोंकों मालूम तक नहीं है । 

तोसी हरकिस्मकी मिट्टीमें बोयी जाती है; छेकिन मार और दुश्मटमें बहुत 
अच्छो उपज होतो है। जिस आबहवा और मिट्टोमें गेहूं पेदा होता है; वही इसके 
लिए अच्छी है। अन्य देशोंमें तीखीकी खेती किसो दूखरे अनाजके साथ नहीं 
होती है ; परन्तु मारतवर्षमें इसे गेहूं, चना, मटर, जो ओर मसूरके साथ बोते हैं । 
किसी खेतमें तीसीकी बराबर खेती होनेसे उसकी उदवर्राशक्तिका नाश होता 
है । इतना ही नहीं किसी खेतमें पांच छः वर्षतक छगाठार तीसीकी खेती होनेसे फिर 
डस खेतमें बीज बोनेके तोन खप्ताह उपरांत पौदोंका टिकना कठिन हो जाता है । 
इसलिए जमीनकी उत्पादन शक्ति बनाये रखनेके लिए तीसोके खेतोंमें अन्य अनाजों 
की खेती करनी चाहिए । 

तीसीकी खेती अत्यन्त आसान है । खेतके ढेले तोड़ फोड़कर बराबर कर दिये 
जाते हैं। जमीनमें बीज बोनेके बहुतसे तरीके हैं। जब तीसीकी अकेली खेती की 
_जाती है, तब तीन या चार वार जोतकर हेंगासे पहटा दिया ज्ञाता है । 

कहीं माला बांससे बीज बोया जाता है। कहीं जोतकर छींटा दिया जाता है। 
बादमें हेंगासे पहटा दिया जाता है। बीजको गहरे खेतमें बोते हैं; लेकिन 
यह गहरायो ज्यादा नहीं होती है। ख्लेतकी सारी गहरायो बराबर होनी चाहिए । 
अमेरिकन किसान भी बीजकों बराबर करनेके लिए हेगा फेरते हैं. और खेतोंमें 
- गहरायी रखते हैं। यदि तीखी अकेली बोई जाय तो गोबरकी खाद दी जाती है । 
जब गेहूं मटर ओर मसूरके साथ तीखी बोयी जाती है तो उन्हींकी खाद्से काम 
निकल जाता है। रूस आदि देशोंमें तो पहले नये खेतोंको चरागाहके लिए छोड़ 
देते हैं। दश पन्‍न्द्रह वर्षतक उसमें वृक्ष ऊगते हैं। फिर उन्हें! कॉटकर 
जो साफ जमीन निकलती है, उसकी, मिद्दोमें बहुत अच्छी फसल होती है । तीसीके 
 पौदोंके लिए नाइट्रोजन अत्यधिक चाहिए। नयी मिट्टीमें नाइट्रोजन बहुतायतसे 
मिलता है। खेतोंमें तिपतिया घास बोनेसे भी फसल अच्छी होती है । 

नाइट्रेट---सोडाकी खाद गोबर और खलीके साथ भी उपयोग को जा सकती 
है। खंसारके सभी देशोंमें यह खाद डपयोगमें आतो है । यह खादू एक मनसे 


पैदावार। हि 


दो मन तक प्रति एकड़ डाली जातो हे। यह खाद चिलियन नाइट्रंट कम्पनीले 
. मिलतों है, जिसकी दूकाने कलकत्ता, लखनऊ और दिल्लोमें हैं। यद्‌ किसान अपनी 
एक जमीनमें वतंमान पेदाचारसे कई मन अधिक पेदादास बढ़ाना चाहते हैं तो 
वे नीची लिखी खाद अपने यहां भी तेयार कर सकते हैं :-- 

नौसादार ३२ सेर, खाए ( सज्ञो मिद्दो ) ३८॥ सेर ओर फालफरिक एसिड 
१५॥ सेर इन तीनों--वस्तुओंके मेले जो खाद तेयार होती है, वह पोदोंकी वृद्धि 
करती है ओर उन्हें कीडों ओर बीमारियोंसे भी बचाती है । 

खेतमें बोनेके लिए तीसीके सबसे अच्छे दाने होने चाहिए. । छोटे व 
खराब दानोंसे अच्छे दाने छांट लिये जाते है! | अत्यन्त छोटे व खराब बीजसे अच्छा 
रेशा तंयार नहीं होता है। अच्छी तीसीमें उत्पादन शक्ति होती है । वद्द वज़नमें 
भारी होतो है, तेल बराबर निऋ्रठ॒ता है, मोटी होती है, और स्पर्शमें भी अत्यन्त 
मुलायम ओर चिकनी होती है। तीसीक्ा रह्ड कांचकी तरह चमकता हुआ 
बादामी होता हैं। तीसीको छानकर बोना चाहिए। अच्छी श्रेणीकी तीसी अलग 
बोई जातो है। रेशेफ़े लिए तोखोके वजन पए पूरा ध्यान दिया जाता हैं। तोखी 
नमी बहुत जर्दी सोखतों है। यह नप्री उसमें बराबर बनी रहती है। इसलिए 
व्यपारी तीसीका वजन ओर नमी व सूखेपनको जाँचऋर उसका उपयोग करते हैं । 
बराबर ध्यान देनेसे व्यापारियोंको इस परीक्षाका पूण ज्ञान हो जाता है। हमें 
कपासकी तरह अच्छी ;तीसो भेलसे बचानी चाहिए। प्रति चष अच्छीसी तीखी 
छाँयनेसे थोड़े समयमें अच्छे रेशेक्री तीसी तेथार हो जाती है. । 

हमारे यहाँ जब तीसोकी पैदायार काफी है, ओर यह पेदावार थोड़े समयमें 
खूब बढ़ सकती है, तब हमें तीसीसे तेल ओर खलीके उद्योगके अलावा रेशेकी 
तीलीकीो: खेती बडे पैमाने पर आरणस्म करनो चाहिए। तोसीसे रेशा निकन्‍ल्नेके: 
उद्योगपें हमारी सफलता निश्चित है । 

तीसीसे तेल निकालनेक्री अपेक्षा रेशेवालो तोसोके लिए मौसम ओर जमीनका 
बहुत खयाल रफज़ा जाता है। ठंढो आबहवामें जब पौदोंको साप्लारण नमी 
मिलती रहती है, तब रेशा महीनसे महीन चसूत्र तेयार होने लायक पंदा होता है । 
दूसरी बात यद्द भो है क्रि नमोदार जमोन्े पौदा बहुत हो जददी ऊंगता है । 
रेशेकी तीसी, गेहूं, जो, जई, और मटरके खेतोंमें बारी बारी से बोई जा सकती है। 


६ तीखी । 


इन सबके पौदोंके ऊगनेके लिए नाइद्रोजन खार ( पोटाश ) और फासफारस 
नामक एक ज्वालाग्राही पदार्थ चाहिए। इसलिए इन अनाज़ोंको बारी बारीसे 
बोकर बीचमें तीखोकी खेती करनेसे फसल कभो नहीं मारी जाती है। आयरलैण्डमें 
जई और आलको एक साथ बोकर रेशेके लिए तीसी बोते हैं। परन्तु शल्गमके 
खेतमें तीसी कमी न बोनी चाहिए। बारी बारोले दूसरी चीजें बोकर खेतोंमें 
तीसीकी हमेशा ऋच्छी फसल होनेके लिए नोचेका नक्शा अत्यन्त उपयोगी है :-- 
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३. | तिततिया | तिपतिया | आलू जई आलू जई 
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जो ः तीसी 


इस नक्शेसे मालूम होता है कि किस फसलके बार तीसी बोई जा सकती है। 
कई देशोंमें तीसरे खानेके अलुखार खेतो करनेका अधिक प्रचार है । 

यूनाइटेड स्टेट अम्ेरिकाममें तीखी मई और जूनमें बोयी जाती है। भारतवर्ष में यह 
रघतीको फसल है ओर अगस्तसे सितम्बर तक बोयी जाती है। तीसीके बोनेके 
समय गर्म- और साधारण शुष्क हवा चाहिए। दो महीनेके बाद भींगो ओर गर्म 
हवा होनी चाहिए। इसके उपरांत पौदोंके खिलनेपर हवामें अधिक नमोकी 
आवश्यकता है। इस समय बिना नप्रीको शुष्क हवा या अत्यंत नमीदार हवा 
अथवा कोहरा होनेसे फसल मारी जाती है। तीखी ज्यादातर तर जमीनमें बोयी 


पैदावार । क्‍ पे 


जाती है। उत्तम श्रेणीकी तीखी पैदा हीनेके लिए ऐसी उपयुक्त जमीनके अलावा 
मध्यम वर्षा हो, तेज गर्मी न पड़ती हो ओर पौदेकी वृद्धि भी धीमी हो। 
सारांश यह है कि पोदोंके बढ़नेके समय जमीनमें बहुत ज्यादः नमी होनेसे शाखाए' 
कमजोर हो जाती हैं। इससे पोदोंकी वृद्धि मारी जाती है ओर बीज बहुत 
छोटा पैदा होता है। उसरीप्रकार अत्यन्त सूबी जमोनमें भी तनोंसे शाखाए 
निकलना दुश्वार है। कर 

इंसलिए जमीन ऐसी उपजाऊ होनी चाहिए जिसमें अंकुर तुरन्त ही विकसित 
हों । तीसीके पोदेके बीज अएडाकरार और काले भूरे रंगके चमचमाते हुए होते हैं । ये 
बीज़ एक सिरेपर तुण्डयुक्त होते हैं। प्रत्येक बीजमें तेलले आच्छादित गर्भच्छन्न 
होता है. ओर उसमें सूक्ष्म मूछ भो होती है। ये बीज स्निग्ध तहां से ढंके होते हें । 
बीजोंका भीतरका चिकनापन गरम जलको छखदार चिपचिपा कर देता है। 

तीसीके बीजमें स॒ुग्गा नामक कीड़ा छगता है। यद एक प्रकारका रोग है । 
इससे तोसीकी फखल नष्ट होती है। इसके दूर करनेका सहज उपाय यह है 
कि तीखीके खेतोंमें अन्य अनाजोंक्री खेती करनी चाहिए। इस प्रकार किसी 
खेतमें वराबर तीसीकी खेती न होनेसे कीड़े नहीं बढ़ते हैं। वेज्ञानिक द्वष्टिसे 
यह भी बताया गया है कि तीसोके दानोंको फारमल डेहाइडेके खाथ जलमें मिलाकर 
धोकर वोनेसे फसलपें कीड़े लगनेका डर नहीं रहता है। यह बात मानी हुई 
है कि तीसीका कोई भी बीज इस रोगसे मुक्त नहीं है; लेकिन फारमलडेहांइडेगस 
कीड़ोंको जम्ीनमें प्रवेश करनेके पूवेही मार डालती है | बेसे भो जब कभी इन कीड़ों के 
अण्ड पेड़के पत्तोंपर दिखायो पड़े' तो उन्हें तोड़कर फे'क देना चाहिए या जला 
देना चाहिए । 

यूनाइटेड स्टेट अमेरिकाके दक्षिण-पश्चिम देशकी तीसी उत्तर पश्चिमसे भारी 
होती है | इसीलिए यहाँक्की तीसीमें ३२ प्रति सैकड़ा अधिक तेल निकलता है । प्रत्येक 
एकड़में करीब ग्यारह मन दाने बोये जाते हैं। खेतोंमें ऊगने वाले घासकां कोई 
खास उपयोग नहीं होता है। आवश्यकता प्रतीत होनेपर खेतोंकी सिंचायी 
भी की जातो है। यदि हो खके तो पोदोंके फूलने और जमनेके समय 
अर्थात्‌ बोनीके थोड़े दिन बाद्‌ सींचना चाहिए; नहीं तो नहीं। यदि खेतमें 
ज्यादा घास ऊग गयी हो तो उसे एकबार निरा देनी चाहिए। भारतवर्षमें 


हि न 


८ तीखी | 


बीज बोनेकी तादाद प्रत्येक बीघेमें छः सेरसे आठ सेरतक है। परन्तु जब 
तीसी रेशेके लिए बोई जाय, तब बीज ज्यादा डालना चाहिए। कारण इस 
अवस्थामें पोदे बहुत बड़ी तादादमें लम्बे ऊगते हैं और उनमें डालियाँ नहीं लगती हैं । 
केवल छोटी छोटी पत्तियाँ रहती हैं। बेलजियममें प्रति एकड़में २२ मन तीसी बोते हैं । 
फांसमें २७॥ मन प्रति एकड़ और हालेण्डमें ३३ मन प्रति एकड़ तोसी बोई जातो 
है। तीसी बोनेके लिए नीचेके नक्शेपर विशेष ध्यान देना चाहिए । 


न्‍अककनमलकामनान+न+40++++पमअ>कमन ०2 रात आफ 


बोनेवाले बोई जानेवाली तीसीका वज्ञन 
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इस नकदोसे यह स्पष्ट विदित होता है कि कितनी तीखी बोनेसे कितने सेकड़ा 
पैदावार हो सकती है। 
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३७ तोखी । 


: आ्वारतवर्षमें प्राचीन समयसे आज तक हाथसे ही तीसी बोयी जातीं है ; परन्तु 
योरपमें ५ फिडछ” रमक बोनेबी एक ध्व्यग्त उपयोगीक्ल है। इसके द्वारा खेतोंमें 


सब जगह बराबर ठीसी पड़ती है। 
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( चित्र २-- तीसीके पोदे उखाड़नेकी कल ) 


पेदावारे । ११ 


बीज डालने वाला आदमो इस कलको भोलीकीतरह फंधेमें डाल कर चलता हैं । 
“ब” घरमें तीसी भरी होती है और “स”प्डेट--"“ड” फ पंखेको चलनेके लिए जोर 
देते हैं। जब बीज डालनेवाला वायां पैर आगे रखता है, तब वर फिडलकी डरडी 
भीतरसे बायीं तरफ हटाता है ओर दाहने पेर रखने पर उसे दाहनी तरफ हटाता है | 
५छ” खानेसे “स” के भोतर तीसी आती है ओर “क” पंखा उसे अपने वेगसे 
बोनेवाले आदमी दाहने ओर बायें पेखता चला जाता है। 
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( चित्र ३--बीज बोनेकी “फिडल” कल ) द 


१३ तीखी | 


रेशेके पोदोंके ऊगने पर जुदी २ उम्बाईके पोदे अलग रखने चाहिए'। जिन 
खेतोंमें तीसी सिफ तेलके लिए बोई जाती हैं, उनमें प्रायः उसे हाथसे उखाड़ते हैं ; 
लेकिन जिन: पौदोंसे बड़ी सावधानीसे रेशा निकाल कर वस्त्र तैयार होता हैं उन्हें. 
कलसे उखाड़ने चाहिए'। ये कल बहुत तरहकी बन गई है। तीखीसे रेशे निकाल 
कर वस्त्र तैयार करनेका उद्योग आरस्म करनेके लिए पोदे कलके द्वारा उखाड़ने 
आवश्यक है । ये कलें मेसर्स जेस० जी० क्राफा्ड, बेलफास्‌, ( राबट , एम० बनेट, 
फेरीडफ कम्पनी, डाउन, आइरलेंड और बी० एस० समरड पोट हरोन, मिच्रीगन 
यूनाइटेडस्टेट अमेरिकासे चलानेकी तरकोब सद्दित मंगाई जा सकती हैं। यहां पर 
हम एक कलका चित्र देते हैं। इस कलसे पौदोके उखड़नेक्रे साथ साथ जड़े' भी 
उखड़ती चली जातो हैं ओर पौदोंका बएडल भी दंध्रता चला जाता है। खुतरां यों 
कहिये कि इस कलसे एक समयमें तीन काम होते हैं। यह कल अमेरिकाको बनी 
हुई है। 

तीसीके रेशेवाले पोदेके धड़से रेशा निकलता है। इसकी फसल फलोंफे 
गिरते ही तोड़ो जातो है। डरणठछुको कई दिनों तक पानोपें सड़ा कर पाटकी तरद 
ध्रपमें कूट कूट करके रेशा निकालते हैं। योरप और अमेरिकामें अधिक सर्दो पड़नेसे 
कुछ रोज तक्र ओसमें पोदोंको रखकर, कटसे रेशा निकालते हैं। डरठलके 
भीतरी अंश-गूदेसे बहुत ही बढ़िया रेशा निकलता है ओर ऊपरी अंशमें केवल 
मोटा सन अर्थात्‌ पटसन निकलता है। इस गृूरेके उपयोगक्रे लिए ही तीसीके 
पोदे जद्दी काटे जाते हैं। किखान रेशेके पोदोंको बीजकोपके पकनेके पहले ही 
तोड़ते हैं। इस समय यह ध्यानमें रखना चाहिए कि सारे पौदोंफे डंठलोंका दो 
तिहायी दिस्खा पोले रंगका होवे। 

शा बे बा न न न 

प्राचीन यूनान और रोम निवासी क्यो ओर पक्को तीसीका भोजनक्रे लिए 
उपयोग करते थे। भारतवर्षमें आज भो सेकड़ों गरीब छोग इसब्ही रोटियाँ तक बना 
कर अप्रना पेट भरते हैं। इसके अलावा इसके तेलका बहुत उपयोग होता है । 
खली मवेशियोंकी खुराक है। तीसीको पुलटिश भी बनती है। यद्यपि तीसोके 
तेलकी बहुत ज्यादा खपत है ; किन्तु अन्य उद्योगोंकी तरह तीसीसे रेशा निकालनेका 

उद्योग अत्यन्त उन्नत्तजनक है | 


पैदावार । | क्‍ १३ 


आजकल भारतवषंसे तीसीका अधिक निर्यात होता है। देशमें उत्पादन. ओर 
डपयोगिताकी द्वष|्टिसि बहुत थोड़ा तेल तेयार होता है। इसके अलावा तीसोसे रेशा 
निकालने- का उद्योग तो बिलकुल ही बन्द हो गया है। प्राज्नीन समयमें कपासका 
विशाल उद्योग रहने पर भी इस देशमें पटसन वर्त्रोंका कम प्रचार नहीं था । यदि इस 
समय हमने ओश्योगिक दृश्टिसे तीसीसे रेशा निकालनेका उद्योग बहुत बड़े पमाने पर 
आरस्म नहीं किया तो काछांतरमें हमारी पेदाचारको बहुत बड़ी क्षति पहुंचेगी । 
इस महत्वपूर्ण उद्योगकी रक्षाके लिए देशमें तीसीपे रेश निकालनेके बड़े बड़े 
कारखाने खुलने चाहिए'। भारतोय किखान तो गृद्द शिव्पके रूपयें इस उद्योगक्रो 
आरण्म कर सकते हैं'। वे अपने अपने गांवोंमें हो बहुत बड़ी तादादमें रेशा निकाल 
सकते हैं | यनाइटेड' स्टेट अमेरिकामें पहछे तो तोसीसे सन निकालनेका उद्योग बहुत 
बड़े पेमाने पर था; छेकिन सन्‌ १६८२ से सूती वस्त्रोंका अधिक्र प्रचार होनेसे 
रेशेका उद्योग फिर कायम नहीं रहा। इसलिए सन्‌ १८१० से यूनाइटेड स्टेट 
अमेरिकाके चोदह राज्योंमें तीसीकी खेती केवल तेल निकालनेके लिए होने लगी । 
आरण्ममें तीसीले तेल निकालनेकी २८३ मिले थीं। उस समय उनमें ४००००० 
बुशलसे ज्यादा तीसीकी खपत नहीं होती थी जो आजकल एक बड़ी मिलकी खपत 
है । १८५० से यूनाइटेड स्टेट अमेरिकापें तेल निकालनेके लिए तीसी भारतवष से 
आने छगी। १८५० से १८६० तक अपेरिकाके दा अ्रसिद्ध राज्य ओहियो और 
केनटकीमें--मिलोंमें जितनी खपत होती थी उसकी आधी पेदावार वहां ही 
“होने 'छगी । इस तीसीकी पेदाचार बढ़नेपर अमेरिकाके पश्चमीय राज्योंकीमिंलोंमें 
भी खूर्च खपत हुई | पर पूर्वोय मिले' फिर भी बाहरसे तोसी मगांती रहीं । इसंप्रकार 
यूनाइटेड स्टेट अम्रेरिका में तीखोले तेल निकालनेका उद्योग बढ़ता गया। 
सन. १८०५० से १८७० तक पद्चीख वर्षा'के बीचमें तेलके इतने कारखाने 
खुले कि तीसीका आयात दुगना हो गया। परन्तु इस बीचमें देशकी पेदवारमें 
भी भारी वृद्धि हुईं। यह पेदावार १८६२ तक इतनी काफी नहीं हुई कि पृर्वोय 
कारखानोंकी सारी मांग पूरी हो सके; परन्तु १८६२के बाद :तीसीका आयात 
बिलकुल कम हो गया। १८५० में ओहियो राज्यमें सबसे अधिक तीसी पेदा होती 
थी। १८६ ६में इण्डियाना ओर इलीनोस राज्यपोंने तोसीकी पेंदावार बढ़ानेके लिए 
प्रयत्न किया । इसके बाद अमेरिकाके पश्चमीय राज्य दो हिस्सोंमें विभाजित द्दो गये । 


१8 तीसी । 
उत्तर पश्चमीय हिस्सेमें डेकोटा, मिनेसोटा, ईवा, विलकजिन ओर दृक्षिण पश्चमीय 
हिस्सेमें कनखस, मिलोटी, नेत्राखका, ओकलहमा और इए्डियाना राज्य थे। 
१६०२ में यूनाइटेड स्टेट अमेरिकाकी सारी पैदावारका ५३ प्रांत सेकड़ा हिस्सा 
डेकोटामें पेदा होता था । १६०६ में यह पैदावार ५६ प्रति सेकड़ा तक बढ़ गयी थी । 
इसके याद्‌ उत्तर पश्चिमके केवल पांच राज्योंमें अमेरिकाकी खारी पेदावारकी 
६२ प्रति सैकड़ा तीसी पैदा होने लूगी। इन राज्योंकी तीसी तेलके लिए ज्यादा 
कोमती होती हे। इसका प्रधान कारण यद बताया जाता है कि डेकोटामें पहले 
ऊँचे दर्जेकी अच्छी तीसी विदेशसे लाकर बोयो गयी थी। 

अस्तु ; हमें स'सारकी तीसीकी पेदावार बड़े ध्यानसे देखनी चाहिए | इस अब- 
लोकनसे हम व्यापारिक इए सिद्धिक्रे अछावा अन्य देशोंकी ओद्योगिक ओर व्यापारिक 
अवध्याका भी पूर्ण ज्ञान प्राप्त करते हैं। अन्य देशोंकी पंदावारके विवरण हमें भी 
अपनी पंदावार बढ़ानेमें पूर्ण सहांयता देते हैं। इसलिए तीसीकी पंदावार कृषि 
और ओद्योगिक द्वश्सि उन्‍नत्ति करनेवाले यूनाइटेड स्टेट अमेरिकाके राज्योंकी फसल 
ओर आयात निर्यात आदिका विवरण पहले देते है' । 


पेदावार । 


१५ 


यूनाइटेड स्टेट अम्रेरिकाकी तीसीकी पैदावार और उसके मूल्यका विवरण। 
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पेदाबार 
( हजार बुशलूमें) 


. कुल मूल्य 
(हजार एकड़में) 








( मूल्य हजार डालरोंमें ) 
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नोट--पढ़ते समय प्रत्येक अंकमें हजारकी शून्य जोड़ कर पढ़ना चाहिए। 
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'१६ तोसी । 
यूनाइटेड स्टेट अमेरिकाकी तीसीकी पैदावार (क) 
(प्रति एकड़- पैदावांरका औसत) 
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अब आगेके विवरणमें यह बड़े ध्यानसे देखना चाहिए कि प्रति एकड़की पूरी 
पंदावारमें प्रति सेकड़ा कमो किन २ कारणोंसे हुयी है। इस विचरणमें विस्तृत रुपसे 
सभी - कारण प्रकट किये गये हैं | खेद है कि हम इन, कारणोंपर ध्यान तक नहीं देते 
हैं। यूनाइटेड' स्टेट अमेरिकाके इस विचरणसे हमें यह अच्छी तरहसे ज्ञात होता है 
कि अमेरिकावासियोंने इन कारणोंके दूर करनेका कितना अधिक प्रयत्न किया है। 
हमारे देशके छोग तो एक बार ही देवीकोप समभा कर असली कारणोंको जानने 
और उनके हटानेकी बहुत हो कम प्रयल करते हैं। भारत सरकारका कृषि विभाग भी 
किसानोंकी ज़ानकारोके लिए यूनाइटेड स्थेट-अमेरिकाक्े विवरणकी तरह कोई 
महत्व-पूण व्रिवरण नहीं प्रकाशित करती है। इस विवरणसे हमें एक बात और 
यद्द भी विद्ति होती कि तीखीकी फसलमें किन २ कारणों त्रे कमी होती है । 


तीसो की प्रति एकड़की कुल पेदावारमें निम्नलिखित 


काग्णों हारा प्रति सेकड़ा कमो 
( १६१० से १६२३ तकक्ा विवरण ) 
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पेदावार :। ५३ 


पाठकोंको यूनाइटेड स्टेटके ये विवरण ध्यानपूर्वक देखने चाहिए'। यूनाइटेड 
स्टेट अमेरिकाके विषयमें एक बात यह भी ध्यान देने योग्य है कि बहुत वर्षोले 
यूनाइटेड स्टेटने योरोपियन देशोंकी तरह अपने राज्योंमें तीखीके तेलसे एक नयी तरह 
के परशंक्रा कपड़ा और मोम--जामेके कपड़ेका उद्योग बहुत बढ़ा दिया है। इस 
उद्योगके बढ़नेसे यूनाइटेड स्टेटकों बाहरसे अधित्रः तीसी मंगानी पड़ती है। 
तीसीके निर्यातके लिए स्मंखारमें अरजनटाइना ओर भारतवर्षमें दो ही अत्यन्त 
प्रसिद्ध देश हैं। अरजनटाइना दृक्षिण अमेरिकाका एक स्वतन्त्र प्रजातन्त्र राज्य हे । 
इसके शासन सम्बन्धी कार्याले यूनाइटेड स्टेटका कोई सस्वन्ध नहीं है। अरजन- 
टाइना आरम्मसे भारतवष का प्रतिछ्वन्दी है। चह प्रतिदन्दी न होता तों भी 
भारतवर्ष, उस ते आगे नहीं बढ़ सकता था। अरजनटाइना एक प्रजातन्त्र राज्य हे 
ओर भारतवर्ष साधन सम्पन्न होने पर भी विदेशी शासकोंके अधीन है। पराधीन 
देशकी जो अवस्था होनी चाहिए, वही भारतवंष की है। भारतवंष क्ृषिप्रधान 
ओर तीखीकी पैदावारमें सबसे प्राचीन देश होनेपर भी अरजनटाइनाकी समता 
नहीं कर सका। १६२३ में अरजनटाइनामें इतनी अधिक पेदावार हुयी कि उससे 
यूनाइटेड स्टेटकी सारी मांग पूरी हो गयी। पहले यूनाइटेड स्टेट भारतवष से 
भी तोसी खरीदता था। उसने १६२३४में अपने ही देशक्रे एक प्रजातन्त्र राज्यकी 
सारी पेदाबार खरीद कर योगोपियन देशोंकों भारतवष की पेदावार पर निर्भर 
कर दिया। लेकिन सन्‌ १६२४में अमेरिकन राज्योंने भारतवष को ओर _भी पीछे 
हटाया । इस वर्ष यूनाइटेड सटे ट--अमेरिकाके उत्तरीय राज्पोमें अत्यधिक पेदावार 
होनेसे दक्षिण अमेरिकाकी तीसीकी खपत योरोपियन देशोंमें भी हुयी । इसका परि- 
णाम यह हुआ कि इ'ग्लेंड और फंस जेसे बड़े २ बाजार भी भारतसे छूट गये । इसके 
बाद्‌ भारतवष की पेदाबार इटली और आर्ट्रेलियामें जाने लगी हैं। परन्तु यह 
सम्भावना निराधार नहीं हैं कि युनाइट ड रूट टके:अकेले उत्तरीय राज्योंकी ही पेदा- 
बार कितनी अधिक बढ़ रही है। १६२३ में जहां ६०६ हजार टन पेदावार थी ; वहां 
१६२४ में ६६८ हजार टन तक बढ़ गयी है। इस ब्ृद्धिका भी कोई ठिकाना हे । 
पिछछे विवरणोंसे विदित होता है कि १६२४में ३३७५००० एुकड़में ७६६००० 
टन पैदाचार हुयी है। यह चृद्धि १६२३ की अपेक्षा क्षेत्रफलमें ६४ म्ति सेकड़ा 
और पैदावारमें ८६ प्रति सैकड़ा है। इसी प्रकार कनाड़ामें भी तीसीकी पेदावार 


242. तीसो । 


बढ़ रही हैं। जहां १६२३ में ६६०००० एकड़में १७८००० टन तीसी हुयी थी ; 
वहां १६२४ में १२७५२०० एकड़में २४७७००० टनको पंदावार हुयी। इस प्रकार 
अरजनटाइनाकी खेतीके क्षेत्रफल और पदावारमें अत्यधिक वृद्धि होनेसे भारतवष को 
अत्यन्त क्षति पहुंचो है। प्रजातन्‍त्र अरजनटाइनाकी खेती आदिके विवरण इस 
प्रकार है :--- 
बे ० के ले, । 
प्रजातन्‍्त्र अरजनटाइनाकी खेतीके च्ेत्र-फलका विवरण । 


लि 2०22: 22:%<] [2 सिखा -+नकनकन- न्प् "नमक निम्न 


( हेक्टस के मापमें -- क्षेत्ररूठ ) 


१६२१-४२ पी १०७५५००० 
१६२२-२३ के २७७७००० 
१६२३-२४ कि २१८१६९६०२ 
१६२४७-२०५..... २५५८६ ६८ 
१६२०-२६ २५०६४०० 
प्रजातन्‍त्र अरजनटाइनाके नियातकराविवरण 
सन्‌ ट्न 
१६१६ +७ १ 9८०७०६ 
१६२० कर ६५६३६ ० 
शा, ५५ १२२७३ ०३ 
१६२२ हे ८9०६५७० 
१६२३ ०... १०"५०ण७८ 
१६२७ 42 १३४७०६१७ 
१६२५ ९४३ ६३७८७१ 


अरजनटाइनाका यह नियोत उसकी सारी पेदावारका सूचक नहीं है । वास्तवमें 
ऐदावार इससे कहीं बहुत अधिक है। पंदावारके कुछ .अंशकी स्थानीय खपत भी 
हैं। १६२५ को पेदावारका अनुमान १३ नवस्वरकों १६००००० टनका था। इस 
देशने जितनी जल्दी अन्य खाद्य पदार्थाके साथ तीखीके उत्पादनमें उन्नति की है ; 
बह अन्यान्य देश ओर प्रधानतः कृषि प्रधान भारतवष के लिए सवंधा अनुकरणीय है । 
तीसीकी उपयोगिता दिन पर दिन बढ़नेसे जिन देशोंमें उसकी खेती नहीं होती 
इसकी पेदावार बढ़ानेका खूब प्रयल हो रहा है। यहां पर हम प्रधान देशोंके 
आपातः निर्यात कारकबा ओर पैदावारके क्षेत्रफलके दो महत्वपूर्ण बिवरण देते है 
जिनसे तोसौकी खेती ओर पेदावारका भी भांति पता चलता हैं। 
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(ख) अंक प्राप्त नहीं है।.. * 


(घ) अपूर्ण अंक | 


१२ तीखी । 


इन सब घिवरणोंसे विदेशोंकी पेंदाबार ओर मांग पूर्णरुपसे प्रकट होती है। 
विदेशोंमें मारतवर्षकी पेदावारकी मांगका ओऔखत इस प्रकार हैं :-- 
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इस विवरणफे अं हजार कितटदसमें हैं। ००० मिटा दी हैं। «' सेकड़ा 

सूचित करता है। यद्द सेकड़ा भारतवर्षकी तोसीक़ी खपतक्रा है। इन खब देशोमें 
अरजनटाइनासे भी तोसीका आयात द्वोता है। फ्ान्स और यूनाइटेडकंगडमम्में 
तीसीकी बहुत ज्यादा खपत है। पर यहां अप्जनटाइनाकी ही अधि ह पेदावार जाती 

_ है। अभी इटलो और आघएट्रेलियामें अरजनटाइनाकों पेदावार कप्र पहुंचती है; 
परन्तु जिल तेजीते अपजनटाइनाने योरपके दो:प्रलिद्ध बाजारोंकी भारतके अधिकारसे 


जा 


पदावार। ३३ 


छुड़ाया है, उसे अपने थोड़े, और प्रयल्लसे अन्य बाजारोंका छड़ानेमें देरी न लगेगी । 
फ्न्खमें तीसीका उद्योग बढ़ जानेसे :भारतवष के लिए यद अवखर था कि वह 
और भी अधिक निर्यात करे ; परन्तु अरजनटाइनाके कारण भारुतवर्ष बहुत माल नहीं 
भेज सका हैं। आगेके विवरणमें हम. तीसीके निर्यातक्ा विवरण देते हें। इससे 
फान्खके लिए भारतत्रष का निर्यात अधिक प्रकट होगा ; लेकिन उसकी मांग देखते 
हुए यह कुछ भी नहीं है । पहले फान्समें भारतवष से 2० प्रति खेकड़ा तीसी जाती 
थी । जर्मनींमें भी बहुत कम तीसी जातो है । युद्धके पूब जर्मनी भारतवष का बहुत 
प्रसिद्ध ग्राहक था। आस्ट्रेलिया और इटलीमें क्रमशः नियांत बढ़ा है । 


भारतवर्षसे तीसीका नियोत । 


( सहस्म टनमें ) 
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9७ तोसी । 


खतुरां, यूनाइटेड क्रिंगडमर्में १८१००० टनके स्थान पर १२५००० टनकी मांग 
रह गयी है। . सारे योरपमें २१७००० टनके स्थान पर १७४००० टनका निर्यात 
हुआ है। फान्समें ७८००० टनके स्थान पर ८५००० टन, इटली ओर बेलनियममें 
ले प्रत्येकमें ३००० टन २६००० टन २८००० टनके रुथान पर . भारतवर्षकी 
तीसीको नियांत हुयो है । 

स्पेनमें ६००० टनके स्थान पर ११००० टन ओर जमनीमें 9:/00 के रसथान पर 
११००० टनका अधिक निर्यात हुआ है। नेद्रलेण्डमें भारतवपंकी तोसीकी मांग 
२६००० टनके स्थान पए २०००० टनकी हुयी है। आर्द्रं लिया ओर मिश्रमें 
भारतवंष की तीसीकी मांग बढ़ रही है । 

भारतवष में प्रायः ३७३०००० एकड़ जमीनमें खेती होती है । यहांकी पेदावार 
१७६२००० टनसे भी अधिक है । एक एकड़में ७॥ से ७ बुशछ तक तीसो पेदा होतो 
है। बस्ती ओर गोरखपुरके कुछ ऐवे जिले हैं, जिनमें सबसे दूनी पेदावार होतो है । 
हलकी मिट्टी की जमीनमें चावलके साथ भी तीसी बोयी जाती है। चावलूकी फसल 
कट जाती है भौर तीसीको फसल माचके अंतर्ें जाकर कटती है। प्रत्येक 
प्रान्तका क्षेत्रफल और पेदावार इस प्रकार है :-- 


भारतवषके प्रत्येक प्रान्तकी तीसोकी 


बोवनीका चेत्रफल । 


(क्षेत्र एकड़में) 
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एदावाश | ३६ 


इन सब विवरणोंसे यह प्रकट होता है कि भारतवष में तीसीकी पेदावा में 
संयुक्तप्रात्त सबसे भागे है। इसके बाद विहार उड़ीसा ओर बरारकी पेदावार 
डदलेखनीय है । राजपूतानेमें कोटाकी ऐदावार बड़ी शोघ्रतासे बढ़ा रही है। प्रत्येक 
प्रान्तमें प्रति एकड़ पैदावारका ओसत इस प्रकार है :-- 
प्रति एकड़ तीसी की पेदावारका औसत 








कुल क्ेत्रफलका | प्रति एकड़ उपज 
प्रान्त 








प्रति सेकड़ा क्षेत्रफल ( पोन्डमें ) 
ब गाल ५७ ४६9 
बस्पई ४६ ३६० 
सिन्ध न-+ ०.७ 
संयुक्तप्रान्त २६, ५०० 
बिहार उड़ीसा २६ ८ 8६२ 
ब्रह्मदेश व्ल्लः २६२ 
मध्यप्रदेश ओर वरार ३११ २२६ 
आसाम ०५ ३३६ 





सब प्रान्तके विभिन्‍न जिलोंकी पेदावार इस प्रकार है ;--- 
बंगालके जिलोंका ओोसत 





जिला प्रति एकड़ उपज 
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बम्बई प्रान्तके जिलेका ओसत 
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अप्रेल या उसके कुछ बाद न्यूयाकरमें पहुंचती हे। भारतवष की तीसी जनवरीघे 
अप्रेल-तंक काटी जाती है। कलकत्ताकी तीसी विदेशमें मई तक पहुंचती है । 


् 


पेदाचार । ४६ 


कलकत्त की तीसी स्वच्छ होती है। इससे बहुत अच्छा हलका तेल निकलता 
है। यद्द तेल वानिश आदिके खभी कामोंमें उपयोगी है । 
, रम्वईकी तीसी अत्यन्त स्वच्छ ओर बड़े दानोंकी होती है। ईैखका तेल धन्य 
सब तेलों ते ऊँचे दर्जेका तैयार होता है | 
भारतवर्ष, अरजनटाइना ओर यनाइटेट स्टेट अमेरिकामें पौदोंके गेशोंको फे'क कर 
तीखीका केवल तेलके लिएं उपयोग करते हैं; ढेकिन रूस ओर बेलजियम आदि अनेक 
देश तीसी ओर रेशा दोंनोंका उपयोग करते हैं। यह बात अवश्य है कि पोदेसे रेशा 
निकालते समय तीसी पकी थोड़ी होनेसे कम तेल निकलता है । योरपमें रेशेका 
उद्योग बहुत बढ़ा हुआहै । प्रति वर्ष करीब ६०००००००० पोर्ड रेशा दैयार होता है। 
विदेशीय पोदेसे केवल मूल्यवान रेशा ही नहीं निकालते हैं ; बदिक बच्चे हुए गूदेको 
कुचल कर कागजका मसाला भो तैयार करते हैं। इस गृदेले अल्प सूल्यमें बढ़िया 
कीमती कागज तेयार होता है | इस उद्योगमें रूसने अत्यधिक उनन्‍नत्ति की है। बेल- 
जियमकी तोखोसे रेशा ओर तेल दोनों अच्छा निरूछता है। पोदोंसे रेशा निकालनेका 
उद्योग कठित नहीं हैं। डरण्ठलोंको कुचछ कर घासमके मैदानमें बिछा देते हैं, 
जिससे उन पर ओखस न पड़े। यह ओस रेशोंकों डरठलोंसे अलग कर देती है । 
इस कामको करनेमें बड़ी बुद्धिमानीकी आवश्यकता है। इसके बाद डरठल धूपमें 
खुखाये जाते हें। ये डण्ठछ फिर इकट्ठ॑ कर काटनेवाली करू ( 5प/०४ का ) 
में रक्‍्खे जाते हैं। यह कल रेशोंकोी डण्ठलछोंसे अलग करतो है। यदि कल न हो तो 





चित्र ४--डब्ठल काटनेवाली कल (8फकक 777]] ) 
हाथसे भी यह काम हो सकता है ; लेकिन अच्छा रेशा निकालनेके लिए “रेशा 
काटनेकी कल” अत्यन्त उपयोगो है। इस कलपें बराबरसे खरे हुए बेन 
लगे होते हैं। ये बेलन डण्ठलोंको तोड़ कर रेशा निकालते हैं। 


छ 


५७ तीखी | 


भारतीय किसान भी खेतोंके पासमें विदेशियोंकी तरह इस उद्योगकों आरस्स कर 
सकते हैं। बेलजियमके खमान भारतीय किखान भी तीसोकी पैदावारसे खर्च 
इत्यादि निकालनके अछावा रेशेके उद्योगसे अतिरिक्त नफा उठा कर अपनी 
उन्‍नत्ति कर सकते हैं। खेतोंके समीपमें सूत बटनेवाली कल, रुमालफे 
टुकड़े तैयार करनेवाली कल ओर बोरे बनानेकी कल रखकर कई प्रकारके उद्योग 
किये जा सकते हैं। ये उत्नत्तिव्धंक काय भारतीय तीसीके उद्योगमें अत्यन्त 


महत्वपूण हैं । 
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तेल 

भारतवष में तीसीके निर्यांतका व्यापार मन, हस्डरेडवेट, और खरण्डीकी तोलमें 
होता है । इस देशमें मनकी तोलका अधिक प्रचार होनेसे व्यवसायी और किसान 
बड़ी आसानीसे इस वज़नको समभते हैं। भारतवर्षके दृश बीस गांवोंके पासमें 
अनाजकी एक बड़ी मरडी होती है। इस मण्डीमें बड़े बड़े व्यापारी या उनझे आढ़तिये 
तीखी खरीद कर कलकत्ता, बम्बई ओर करांचीके बन्द्रगाहोंसे विदेशक्रे लिए 
निर्यात करते हैं। कलकत्त में तीसीका भाव मनमें, कर्ांचोमें खड़ीमें ओर बम्बईमें 
हेंडरेडवेटमें होता है। बन्बईमें निर्यातक्रे छिए खाद श्रांटीके जो सौदे होते हैं, उनका 
हण्डरेडवेटमें वज़न होता है ; परन्तु जो सोदे बिना खादी ग्रांटीके गोदामके लिए होते 
है, वे खण्डीमें होते है'। इसीतरह देहातोंमें यू० पी० और बिहारमें मन, 
मध्यप्रदेश ओर बरार्में खएडी, मालवामरें मावी और मनासा ओर राजपूतानेमें 
कहीं २ पबलोंमें भाव होते हैं । 

कलकत्ता, बम्बई ओर करांचीकी मर्डियोंमें तीसी बी० टोल और देबीसी 
बोरोंमें भरकर आती है। कहीं कहोंसे प्रत्येक बोरेंमें दो मन तीसी आती छै। 
बस्चईमें भी प्रत्येक बोरेमें दो हएुडर तीसी आती हैं । 

कुछ दिनों पहले कलकत्त से जो तीसी नियांत होती थी वह ई० काडिटी डबल 
बेगमें होती थी ; परन्तु जबसे अपेरिकामें इकहरे खिड़लछ बोरेका रिवाज़ जारी हुआ है, 
तबसे यहां भी इकहरे बोरेमें माल जाता हैं। यह बात अवश्य हैं कि पहले ई० 


के अन्ना ५०००० “जन िनिननानतागाणगरिकनननानायाण, 


& एक मन पर॥ पोण्डका होता है। एक हणडरेडबेटमें ११९ पोणड होते हैं। एक 
टन २७॥ मन, एक बुशल ११ मन, एक गेलन १ मन १४ सेर ओर एक हणडरेटेट 
१ मन १४ सेर छा छूटांकक होता है। लेकिन बम्त्रका मन रे८ पोण्डका होता है 
बरारमें खण्डो १४ सेस्‍के मनके हिसाबसे ७ सनकी खणडी समझी जाती है। भालवे में २० 
मनकी मानी ओर सो मानीका मनासा होता है तोलमें प्रायः सब जगह अन्तर होता है । 


७२ तीसी | 
कालिटीके बोरे हलके होते थे, परन्तु अब बो० टि छके भारी ओर अच्छे होते हैं । और 
यनाइटेड स्टेट अमेरिका पहले यह रिवाज्ञ था कि चहांके कारखाने दुहरे बोरोंमें 
तीखी खरीदते थे । यदि एकहरे बोरेमें तोसो भरी होती थी तो मूल्यमें एक शिलिडुः 
कम कर लेते थे। पर आजकल एकहरे बोरेमें तीसी भरी जाती है । हे 

यूनाइटेड - स्टेट अमेरिकामें तीसी ५ पौण्डके बुशछ द्वारा बेची जाती 
है। एक हरण्डरेडवेट दो बुशलके बणशबघर होता है। इस देशमें तीसीकी तोलके 
बड़े ओर छोटे दो प्रकारके बुशल होते है'। एक बड़ा टन ४० बुशल या २४७० 
पोएडके बराबर होता है। छोटे टनमें केवल ३५ ६ बुशल होते हैं । 

तीसीके कारखाने तीसोके आयात पर निभर रहते हैं। अमेरिकाके एक छोटेसे 
कारखानेमें प्रतिदिन एक हजार तीस्तीक्ी खपत है। बडे कारखानेमें दश हजारसे पन्द्रह- 
हजार तक तोसो लगतो है। अप्रेरिकामें तीखी रेलवेके अलावा जलूके रास्तेसे बहुत 
आती है । एक छोटी नावमें तो ५००० से ८००० बृुशल तक तीसी आतो है ; लेकिन 
समुद्र या खाड़ियोंके जहाज दो लाख बुशलसे भी अधिक बोरू लछादते हैं। भारतवर्ष की 
मण्डियोंमें गाड़ी ओर रेलके द्वारा तीसो पहुंचती है। अन्य देशोंके कारखानोंमें भी 
तीसी रेल ओर जहाजके द्वारा पहुंचती है। रेलके वज्ञाय जलसे माल मंगानेमें ज्यादा 
सुबीता है; क्योंकि इस मार्गसे माल बहुत कम नष्ट होता है। इस्लीलिए विदेशोंमें 
तोसीके तेल इत्यादिक्रे कारखाने नदियोंके तट पर होते हैं । 

कारखानोंमें माल लानेझे लिए नदियोंक्रे किनारे पर “माछ ऊपर उठानेकी कल” 
लगो होती है। एक्र कलसे प्रतिदिन १२९ हजार बुशछ तोखो कारखानेमें पहुंच 
खकती है। यह कल ( ऐलोबेटर ) २० फीट ६ इश्च »« ६७ फीट ६ इश्चके साइज़ 
की होतो है। कल ६० फीट ऊँची होंती है। इसमें दो जलके कांटे होते हैं । 
प्रत्येक कांटा १७०० प्रति घण्टेकी ताकतका होता है। दो ओर ऊँचे कांटे स्केल 
से तोसीको ऊपर उठानेक्रे लिए होते हैं; जिनमें प्रत्येककी ताकत १७०० मनकी होतो 


१... .......... «न नननल+32 नम नमन + न ननाकनतभ-.१ ५०५० बन 


& दूसरी तोल किलोग्रामकी भी है । एक किलोग्राम २ २ पौणड या० ७३६४ बुशलके वराबर 
होता है। छतरां २५.४ किलोग्रामका एक बुशल होता है। तेलकों तोल गेलनके वजन पर 
है। एक गेलन ७॥ पोडके बराबर होता है। एक बुशल बी जमें २॥ गलन अर्थात्‌ १८ पोणड 
तेल ओर ३७ पोण्ड खलो निकलतो है। एक पोपेमें ५० गेलन तेल होता है, जो २० बुशल 
या घ्याधें टन तीसीसे तयार होता है। इस प्रकार एक टन तीसीसे १०० गेलन तेल निकलता है। 


तेल | ह ७३ 


है। दो २ सो मनकी ताक़तकी दो स्केले' लगी होती है' । इनमें चोबीख २ इश्चकी 
तीन माल छलानेकी पद्टियां लगी होती हैं, जो मालकों उत्तरमेकी जगहसे उठा कर 
गोदाममें पहुंचाती हैं। इन पट्टियोंकी लम्बाई २५ फीटले २०५ फीट तक होती है। 
ये पद्टियाँ माल पहुंचनेकी चार ट'कियों ( “क ) से लगी होती हैं । प्रत्येक ''की ६५ 
फीट ऊ'ची होती है' र उसमें प्रायः साढ़े चार लाख भन तीसी आती है। प्रत्येक 
दो ८कियोंके बीचगें एक २ माल उठानेकी कल लगो होती है, जो अयनो पद्टियों 
से कारखानेमें माल पहुंचातो है। माल ऊपर उठाने वालो कडमें तोसी ८ कियों- 
की तहसे आती है। कांटे मालको ऊपर उठा क९ उसे भागे ले जाने वाली पदट्टियोंमें 
पहुंचाते हैं। यहां फिरसे आड़े पेंच ( क्रासस्क्र, ) के द्वारा तीखी ट'कीमें पहुंचती है । 
लकड़ीकी बनो हुई ट'कीसे तीसी कारखानेमें आतो है । तीसी लानेकी तोन पट्टियाँ 
ट'कियां तक बराबर लम्बी पहुंचती हैं। साधारणतः एक न,वले माल उठाती है ; 
दूखरी रक्षित रहती है और तीखरी बीच हो पट्टी टक्रियोंसे कारखानेमें तीसी पहुं- 
चाती है । यह कल बिजलीकी १७५ घोड़ेकी ताकतसे चलतो है ' चित्र पांच ओर छः 
अँग्रे जी माल उठानेकी कलोंके नमूने हैं । 
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चित्र ६- तीसी ऊपर उठानेवाली कलका--“'क्रास सेक्शन" 


प्‌ तीसी । 


एक बात यह ध्यान रखनी चाहिए कि माछ उठाने वाली कलके कुदे अपने 
आप जहाज या नावसे माल उठाकर ८ कियोंमें नहीं पहुंचाते हैं। माल चढ़ाने ओर 
उतारनेके दोनों ध्वानों पर मजदूरोंकी आवश्यकता होती है। तोसीको नप्रीसे बचानेके 
लिए ८'कियां सूखी रक्‍्खी जाती हैं। “हापरकी तलहटी” ८'कीमें लगानेसे खर्ज 
अधिक पड़ता है; लेकिन तीसी नमीसे सुरक्षित रहती है। 

प्रत्येक दृष्टिले यह जाँच फायदेमंद है कि टकियोंक्री तीसीका वज़्न मालूम 
होता रहे । यह अनुमान कारखानेवालोंके लिए भी अत्यन्त उपयोगी है कि प्रतिदिन 
टकीकी कितनी तीखी काममें आती है। इसलिए वर्गफीटका चज्न नियतकर 
ट'कीकी कुल तीसीका आसानीसे माप किया जाता है। सारी <'कीमें बर्गफोट 
की-- स्केल ( नापनेकी पटरी ) लगी होती है । 

अच्छी सी अच्छी तीखीमें थोड़ी या बहुत खाद ( मिलावट ) होती है। किसी 
काममें न आने चांली तीसीकी बारीक मिट्टी और छाँटन माल उठानेवाली कलके 
कुदोंमें पंचे लगानेसे दूर हो जातो है। इसके उपरांत भी तीसखीको पूरो तौरसे 
साफ करनेके लिए चलनी ( पडेक्स सेपरेटर या स्विफ्टर ) से साफ करना पड़ता है । 
यह “चलनी-कल” घोड़ेकी ताकतसे दो हजार बुशछ तोसी साफ करती है। 

चलनोसे केवल दिन २ में ही काम लेनेसे कलप्ते रात भरमें तेल पेस्नेफे छायक 
काफी तीखी तेयार हो जाती है। यदि मोटरसे चलछनी कल चलायी जाय तो 
कस्याउ'ड मोटर होनी चाहिए। तीसीक्री खाद न बिकने पर उप्ते खलीफे साथ 
“खलीकी चक्की” में पीस कर तेल निकालते हैं। कपासके बिनोंलोंकी तरह 
तीखीका कोई छिडका नहीं निकाला जाता है। खुतर्र बिना छिलका निकाले ही 
तीखी पेरी जातो है। तीसीकी “दो बार घाद्‌ साफ करनेवाली चलनी” डबल फडेश्स 
सेपटेय छगी होती हैं। इस कलके दोनों दिसले एक साथ चलानेसे एक हो समयमें 
तीसी दो वार साफ हो जाती है। तीसोकी बहुत हलकी मिलावट चोकर और 
भूसा वर्गर: कलपर हवामें सिर्फ पंखा चलानेसे आसानीसे द्र द्दोतो हे । 
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चित्र द-- दोहरी साफ करनेकी चलनी ( डबल फ्लेक्स स्थिफ्टर ) 


हध्ण 


अमेरिका तीखीमें जो खाद होती है, वह केवल तीसीके साथ उपजनेवाले 
दूसरे २ तेलहनके दानोंकी होती है। इसीलिए समय २ पर वहांके मिलवाले 
बाहरसे खाद अर्थात्‌ अन्य प्रकारके तेलहहन खरीद्‌ कर पड़ता करनेकी लिए 
तीसीमें. मिलाया करते हैं; परन्तु भारतवर्षकी बात ठीक इससे अलग 
है । यहां तीसी दूसरे दूसरे अनाजोंके साथ पैदा हीतो है.। इसलिए यहांकी तीसी 
में दूसरे तेलहनके बीजोंके साथ २ अनाजकी भी खाद्‌ होती है। यहाँ जो निर्यातके 
लिए तीसीके सौदे होते हैं, उनमें पहले पांच सेर खाद ग्रांटीते सोदे हुआ करते थे। 
उस खमय खाद हाथसे उठायी जाया करती थी। खरीददार लाटमेंसे दश या 
पांच बोरे चुनकर-उनका मुह खोलकर उन बोरोंके अंदर हाथ डाल अच्छी तरह 
हिलाकर खाद उठाया करते थे। इस खाद उठानेमें दड़ी चतुरता समकी जाती 
थी ओर उठानेवालोंकी बड़ी २ तनख्वाहें होती थीं। जिसकी खाद उठायी 
जितनी ज्यादा बैठती थी, उसकी तनख्वाह भी उतनी ज्यादा होती थी। पर 
अब कलकत्तेमें भी बम्बईकी रिवाज़ हों गई है। अब हाथ डालकर खाद 
नहीं 3ठायी जाती है । अब केवल बोरोंमें लोहेके बस्ते मारकर मार बतनमें भर लिया 
जाता है. ओर उसीसे खाद कसी जाती है । भारतवर्षमें भी जो अनाज और मिद्दी 
तीसीमें मिली रहती है, वह तो पूरी खाद समभ्दो जाती है ओर तराबीची, दुभां 
अथवा तीसीके मरे दाने आदि जो खादमें निकलते हैं, उनकी आध्री खाद समभ्ती 
जाती है.। आजकल अढ़ाई सेकड़ा खाद आांटीके सोंदे होते हैं । 

: भमेरिकामें तीसी अक्सर ५६ पोंडके बुशल द्वार साफ हालतमें खरीदी जाती 
है। वहां तीसी खरीदनेके उपरात उसकी खाद खरीदनेवालेके पास रह जाती है 
और उसे कुछ नहीं चुकाना पड़ता है। इस खादका मूल्य अवश्य होता है। खादकी 
उपयोगिता समभनेके ही कारण विलायतमें ( इससे तेलकी पेदावार बढ़नेसे ) 'खादके 
रूप! में दाम वसूल होते हैं । भारतथषमें खाद कसनेमें बड़ी हथफेरी हुआ करती है। 
किसी आफिस वालेके यहां जिस लाटमें पांच मन खाद्‌ होती है, उसी लाटमें दूसरेफे 
यहां सात मन ओर नो मन प्रति सेकडा तक देखी गयी है। इसीलिए जिन 
आफिसोंमें ल्ाद ठीक कसी जाती है, उनके भावमें और जिन आफिसोंमें खाद 
कड़ी तोरसे कसी जाती उनके भावमें बराबर दो आने मनकका अन्तर होता है। 

बस्बईमें सोदे बड़े दानेके होते हैं ; क्योंकि मध्यप्रदेशनें बड़े दानेकी जो तीखी पैदा 


तेल:। ५६ 


होती है, वह बम्बई जाती है। बिहार ओर खंयुकप्रान्तमें छोटे दानेक्ी तीसी 
पैदा होती है । वह कलकत्ते आती है । खांयुक्तप्रान्त ऑर बरारमें भी बड़े दानेकी तीसी 
दैदा होने लगी है ; परन्तु अी वह थोड़ो है। छोटे दानेकी तीसीकी“तुलनामें बड़े दाने- 
की तोसीका भाव दो आने मन अधिक रहता है ; क्योंक्रि उसमें अधिक तेल रहता है । 
विदेशोंमें भी तीसीले अनाज़ वगैरह साफ कर लेनेपर--तीखोकी ही तरह---ऐसी चीजें 
मिली रहती हैं, जो तीसीके साथ पंदा होती हैं और उनसे भी तेल निकलता है। विदेशी 
कारखानोंमें प्रायः साफक्री हुई तीसी आती है ; क्योंकि अपेरिकाके किसान तीखी 
को बिलकुछ साफ कर डालते हैं ; लेकिन वहां अन्य देशोंकी खाद सहित तीसी आती 
है। भारतवर्ष के मालपें अब भी खाद सहित निर्यात होता है। तीसीमें जिस प्रकार 
खाद होतो है, उसी प्रकार उसका मूल्य होता है। यह खाद तीसीके व्यापारमें एक 
महत्व-पूर्ण पेचीदा सवाल है। इस खाद पर तोन प्रकारसे विचार शिया गया है। 
पहलो अवस्थामें बिछुकुठ खाद्‌ निकाल कर बाजारमें बेचते हैं। पर यह अवस्था खादके 
बाजार पर निभर है। यह खाद ब्िक्र खकती है; लेकिन उतने दाम नहीं आते हैं | खाद- 
का तेल तीसीके तेलसे हलका तेयार होता है। दूसरी अवस्थामें कारखाने ही खाद 
सहित तीखी खरीदते हैं; परन्तु इस अवस्थामें शुद्ध तेठ और खलोकी जोखिम है । शुद्ध 
तेल निकालनेके लिए खाद छांट देनो पड़तो हैं । फिए इस खादका कोई उपयोग नहीं 
रह जाता है । तीसरी अचघ्यामें खादकी खलोके साथ पीखते हैं । खलोके साथ खादकों 
पीसनेसे खडोमें ज्यादां तेछ माछम देता है ओर उछका वज़न भी भारी हो जाता है । 
यह तीसरी जोखिम तभी काममें आ सकती है, जब कि तेलवाली खलीकी 
बाजारमें अच्छी मांय हो। पहली ओर दूसरी अवरुया आमतोर पर जारी हैं। विदेशी 
कारखाने इन उपायोंसे पूणछाभ उठाते हैं। पर यह निश्चित रूपले नहीं बताया 
जा सकता है कि किस खादसे कितना नफ़ा होगा । नफ़ा तो खादसे तेल निकालने 
के खच ओर तीसीकी श्रेणी पर निभर है। जिन कारखानोंने खादके उद्योगले लाभ 
उठाया है, वे इसे अवश्य खरीदते हैं। उन्हें इससे नफ़ा होता है। साफ तोखी 
में भी एकसे डेढ़ तक प्रतिशेकड़ा खाद होती है। इसप्रकार खादसे तेल निकालनेऊे 
रुपया १ शिलिंग ६-२।१६ पेंसते १ शि० ४५-३॥४ पेंख तकका होता है। एक्सचेंजकी इस दरमें 
ब(जारकी अवस्थाके अनुसार परिवतन होता है। | 


दे तीसी । 


लिए बिलकुल साफ तीसी खरीदनेके बजाय कुछ अधिक खादवालो तीसी खरीद्‌- 
नेले लाभ है । यूनाइटेड स्टेट अमेरिकाकी साफ तीखीमें दो प्रति सेकड़ा खाद होती 
है। पाँच प्रतिसैकड़ा उसमें अधिक खाद मिलानेसे उसका मूल्य द्श डालर 
प्रति टन हो जाता है | परन्तु इसप्रकार छः: प्रति सैकड़ा खाद मिलानेसे भी दूश डालर 
प्रति टनकी दरसे माल तेयार होता है । 

जिन तीन अवस्थाओंका हमने अबतक वर्णन किया है, उनपर यहां विस्तार 
पूर्वक अलग २ विचार करते हैं। इन तीन अवस्थाओंकी अमेरिकांके कारखानोंमें 
परीक्षा हो चकी है। भारतवष के तेलके कारखानोंमें इन प्रयोगोंके अनुसार तेल 
तेयार करनेकी अत्यन्त आवश्यकता है । 


बंध प्यास पता. "न्‍नक>रदकरभम_+, 


पहली अवस्था-बिनाखादकी तीसी 

इस तीखीका मूहप प्रति बुशछू १०० डाठर है। इसमें दो प्रति सेकड़ा खाद 
होती है। इसका मूढ्य नहीं देना पड़ता है। इससे एक बुशलर तीखीके द्वारा 
१६५० पोंड तेल, ३६.५० पो'ड खली ओर १.१४ पॉंड छींजन जाती है। कुछ 
५७.१४ पोंड तेल तेयार होता है। सात हजार बुशठ असली तीसी--७१७२ 
बुशल खाद सहित तीसीके बराबर होती है। प्रतिदिन इतनी तीसीसे तेल 
निकालने पर ६ सेट प्रति बुशछकी द्रसे ४२८.८८ डालर मज़दूरी देनी पड़ती है। 
खलीका मूल्य १६.०० प्रति टन लगाया जाता है। 
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इस खचसे इस प्रकार माल तैयार होता है :-- 

खली--७००० ५ ३६ .५--२५०.७०० पोंड 

खलीका घम्तुल्य १६.०० डालर प्रतिटन --२४२७.२० डालर 

कुल खकी रकममेंसे खलीका घूल्य घटानेले तेलके ख्जके दाम निकल आते हैं:-- 


तेल । & है 


3७७२८,७५८ डालर 
२७२७.२७५ डालर 


न कलजक कु काइरापककन्‍ 

तेयार हुआ तेल--७०००--१६.५८- १३६५०० पोंड 

प्रति पोंड तेठकी छागत्‌ --०००१,३३ ++ ०३६६४ डालर 
_श३६७०० 


७॥ पो'ड वज्जनके प्रति गेलन तेलकोी लागत २७४८ डालर है। 


सासपमनाधास..फन्‍फसाायपाकरतापक# ५+/+मपमम+-ब्पमााक, 


दूसरी अवस्था-पाँच प्रति सकड़ा खाद । 

तीसीका मूल्य प्रति बुशठ १.०० डालर है। इसमें दो प्रति सेकड़ा 

जो खाद मिली है उसका कुछ भी नहीं देगा पड़ता हैं। अखछ तीसीमें ५ 

प्रति सेकड़ा १० डालर प्रति टन खाद पमिलायी गयी है। अखछ तोसीसे 

पहलेकी ही तरह माल तैयार होता है :--१६.५ पो'ड तेछ और ३६.५० पो'ड 

खली । पाँच प्रति सोॉकड़ा खाद मिलानेसे १६.५० पो ड तेल ३६.०० खली और १.५१ 
छोजन निकलती है | इस प्रकार ६०.०१ पोंड माल तेयार होता है । 

प्रतिदिन ७३३३ बुशछू खादवाली तीसीकोी खपत ६५४० बुशल असल तीसीके 

बराबर है। प्रतिदिनकी मजदूरी ४२८.५८ डालर हैं। खलीका मूल्य पूचवत है । 

इस अवध्थामें इतने मूल्यका माल तेयार होता है :-- 


क्ष 


तीसीकी मूल्य ६६४०.०० डालर 
मजदूरों ४२८.५८ डालर 
खादका प्रूल्य १००.०० डालर 
कुल लागत 8१६८.५८ डालर 
खलीके दाम मिले (३६५ ६६४8० >+२०६००० ) २७४५७३.०० डालर 
तेलकी असल लागत ४७१५.५८ 
तेलकी प्रति पोए्ड लागत . ०३.० 


तेलकी प्रति गेलन लागत . २७७ 


अरदाक्रष्मादाााभा सर्दवीशक४० पुएए आलकतनरपकद' 


६२ तीसी । 


तीसरी अवस्था--छः प्रति सेकड़ा खाद । 
इसमें ५ प्रति खैकड़ाके स्थानमें छः प्रति खेकड़ा खाद मिलायो गयी है। 
इससे इस प्रकार माल तेयार होता है :-- 
१६,४७० पोण्ड तेल 
३८.८० पोणड खली 
२.७ पोण्ड छींजन 
कुल ६०.६ पोणड प्रति बुशरू 
इस अवस्थामें तेलकी पेदावारके स्थानपर छींजन अधिक निकलती है । यदि 
अच्छे मालसे सावधानीसे तेल निकाला जाय, तो इससे भी अधिक तेल तेयार होगा 
और छींजन भी इतनो न निऋछेगी | प्रतिदिन ७9१७३ बुशछ खाद सहित तोसी ६०५७२ 
बुशल असल तीसीके बराबर है। अखल तीसीके प्रति बुशलमें ३.६५७ पोण्ड 
खाद्‌ दी जातो है। इसका मूल्य -०१८२७ डालर है। यह खाद प्रतिदिन १२०.०७ 
डालश्को छगती है। प्रतिदिन ( ३८.८० ०६५७२ ) २५५००० पोण्डकी खली 
और (१६.४० ६५७२) १५७५०० पोण्ड तेल तेयार होता है। इसके नफेका अनुमान 
इस प्रकार है :- 


तीखीका मूल्य ६५७२.०० डालर 
मजदूरों ४२८.५८ डालर 
. शखादका मूदय १२०.०७ डालर 
कुछ लागत 9१२०.६५ डालर 
खलीके दाम आये २४२२.७५० डालर 
प्रति पोए्ड तेलकी लागत ०३६६ 
प्रति गेलन तेलकी लागत .. _,.रछे८ 


+79%"2॥(8/€<-+४ 


तेल & है 


इन तीनों अवस्थाओंका मुकाबला इसप्रकार है :-- 
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अवध्या । तेल तेयार हुआ । प्रति गेलन तेलकी लागत 
आम पटक नल ततमअ शीला लक अली किक पर अल कलर अत न कील.।अ ने मी नए रत नकल कलर लक लकी दे: लवल की जकए.. अर ह शत 06:77 लक ८ कलर त अमल मल 
२ प्रति खैकड़ा खाद | १६.५० पो'ड प्रति 
वाली तीसी | बुशल कर 
५ | 
(५ सकड दर 
९ प्रति सेकड़ा खाद १६.५० पॉंड प्रति. ५८४० डालर 
वाली तीखी । बुशल 
६ प्रति सेकड़ा खाद १६७० पॉड प्रति , २७६८ डालर 
वाली तीसी।... बुशल 








इस मुकावलेसे यह स्पष्ट प्रकट होता है, कि थोड़ी खाद मिलानेपर अधिक छीं जन 
निकलनेकी अवध्यामें भी तेल तैयार करनेमें कम खच्य पड़ता है। लेकिन, यही 
खाद यदि अधिक मिला दी जाय तो माल कम देयार होनेके अलावा खच्च भी अधिक 
पड़ता है। इससे सर्वथा जुक्सान है। 

दूसरी अवष्थामें खादसे अधिक छींजन उसके ठेलके तंयार करनेमें जातो है। 
यद्यपि केवल खाद्‌ कठिनाईसे पेरी जाती है; लेकिन उसकी खली बड़ी मुलायम 
होती है। इस खलीको तीसीके खलीके साथ पेरकर तेल तेयार करते हैं। इस 
मिश्रनमें तीसीको खली ३० प्रति रेकड़ा मिलायी ज्ञाती है। इसका तेल काला और 
गाढ़ा तैयार होता है। खाद पेर करके द्वी तीखीके खाथ प्रिलानी चाहिए; 
क्योंकि खादमें कई प्रकारके बीज़ मिले होते हैं। खादकों भी चलनीमेंसे तीज्ीकी 
तरह साफ करनी चाहिए। प्रतिदिन पेरी हुई खादका माप भी पेरनेवालोंके लिए 
विद्त होना अत्यन्त आवश्यक है। आजकलके कारखानोंमें मापक्री स्केल न होनेसे 
बड़ी कठिनायी उठानी पड़ती है। मापकी स्क्रेल लगी होनेपर माझके खपतका वज़न 
बिना किसी श्रमके स्वयं प्रकट होता रहता है | 
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विछायती कल बेलनों द्वारा तीसो बड़ी आसानोसे पेरी जाती है। देशी 
कोढ्हूकी अपेक्षा बिछायती कहूमें तीसी पेरनेमें बहुतसे लाभ हें । जो खाद कोल्‍ुहमें 
ज्यादा परिमाणमें पिरनेसे बच रहती है, चह भी विछायती कछमें पिर जाती है । 
इसके अलावा थोड़े समयमें अत्यश्रिक माऊ् तेयार होता है। तीसी ओर खादमें 
बारीक दानोंसे ते निकालनेके लिए दानोंका ट,टना अत्यन्त आवश्यक है। इस- 
लिए भारो वज़नकी कछ होनेसे ही दाने पेरे जा सकते हैं। इसके अलावा बहुत 
खुखे और बहुत समयके पुराने दाने जो किसी कोल्हमें जल्दी नहीं पिर पाते हैं, वे 
भी कलमें जरासी नमी देनेसे आसानीसे पिर जाते हैं । 

आजकल तीसी पेरनेक्री नग्री कछमें -प्रत्येक टिकटीके बेलनोंमें--तीन कोड (प्रेस) 
लगे होते हैं । जब कभी किसी कारणसे एक टिक्रटीके बेलन चलनेसे रुक जाते हैं ; तो 
तुरन्त ही दूसरे कोल्‍्हू काम देते हैं। कारखानेमें छः हिस्सोंमें कोल्ह रफखे जाते हैं । 
प्रत्येक हिस्सेके बेछनोंकी तोन टिकटियां होनी चाहिए। अधिक माल तैयार करने- 
के प्रडोभनसे कप्ती भी तीनों टिकटियोंसे एक साथ काम लेना उचित नहीं है। 
सभी बेलनोंमें अक्षर बराबर ताकत लगती है। कमजोर हालतमें भी प्रत्येक 
बेलनमें कमसे कम पन्द्रह घोड़ेकी ताकत लगती है । 

बेलनोंका आयतन, शक़ठ और चालफे अनुसार ही कलले माल निकलता है। 
एक साधारण टिकटीमें एक छोटा नलोदार अथांत्‌ दोनोंकों समेट कर भरनेवाला 
बेलन छगा होता है। इसके नीचे ओर भो कई बेलन द्ोते' हैं। तीसी भरनेवाली 
खंदूक टिक्टीके ऊपर रहतो है; दोनोंको बेलन तक ले जानेके लिए प्लेट लगे होते 
है' । प्रत्येक बेलनते बारी २ से जमीनकी तोखी हटानेके लिए रूक्र पर-ओजार लगा 
दोता है ओर सब हिसलोंको मजबूतीसे थामनेके लिए चौखट लगो भी होती है । पेरने 


पिराइ। ६५ 
वाले पांच बेलनोंमेंसे तीन भाप की ताकतसे चलते हैं। ये बेलन ऊपर नीचे ओर 
बीचके होते है | बाकीके दो बेलन पहले तीन बेलनोंकी हरक़तसे दूसरी तरफ 
घूमते हैं। पहले “तीखी रखनेवाली खंदूक” से दाने ले जाने चाडे बेलनको तरफ 
तीखी जातो है। यह बेलन खमान रुपसे ऊपरके पेरनेवाले बेलनमें तोखी बांटता 
है। तीसी यहांसे प्डेट तक पहुंचतो है; लेकिन वह दानोंकोी आगे बढ़नेके 
बज़ाय दोनों बेलनोंके बोचमें रखतो है । 

इन दोनों बड़े बेलनोंके एक साथ घूमने पर तोखी पिरती है। जो दाने ऊपर 
के बेलनेके पीछे रह जाते हैं, वे चहांसे हटानेवाले ओजार ( स्क्र पर ) से तुरत हटाये 
जाकर दूसरे देलनमें पहुंचते है" । वे दूसरे ओर तीसरेके घूमने पर पेरे जाते हैं। पांच 
बेलनकी टिकटीमें इसप्रकार दो बार पेरे जाते हैं। सुतरा, तीसी ऊपरके 
बेलनसे नीचेके बेलन तक पहुंचने तक चार' बार पिर जाती है। तीसी बेलनफे 
वज़नसे ही पिरती है। इन बेलनोंका वज़न तीसीके गिरनेसे बढ़ता जाता हैं। 
आखिरी बेलनमें तीसी पहुंचने पर उसका वज़न चार बेलनोंके बराबर हो 
जाता है। 

बेलनोंकी टिकटियां कई प्रकारकी १२:८१४ इश्चते १६३८७३ इश्च तक ऊ'ची 
होती हैं । तीखी पेरनेके बेलनोंकी टिकटियोंको जुदे २ आकार इसप्रकार हैं :-.. 





आकार 


ऊपरके बेलन १४०३० १४>३६६| १७४४२| १४०४८ | ९१६६+८० 
नीचेके बेलन १६०३०। १६०३६| १६०४२| १६०७४८| २०:६० 
नीचेकी चोड़ाई ५ फी.४ इश्च | ६ फी.२ इश्च ६ फी.७ इस ७ फी.७ इथ्च | ८ फी.६ इस 


गहराई ४ फी४ इश्च ४ फी४ इंश्च ७ फी.७ इश्च [७ फी४ इशच्च ४ फी ८ इश्च 
उ'चाई ४ फी.१०इश्व < फी.१०इश्च | ८ फी.१०इथ्व | ८फी.१० इश्च ६ फी६ इश्च 
चज़न १६६०० पॉड | १४३०० पोंड १६००० पोंड | १७००० पौंड | २३६० ०पोंड 


२४घ्न्टेमें माल १५० बुशछू | १६० बुशल | २४७० बुशल [३०७ बुशलू | ५०७ बशल, 
निकालनेकी | * 
ताकत 








अर टारक तप पकचा०+९4७४७५०६५ ऊ पहनने काश, 


६६ तीसी । 

४२ और ४८ इश्च रम्बे बेलन तीसीके कारखानोंके लिए प्रायः उपयोगी हैं । तीखी 
रखनेकी सन्दृक लकड़ीकी बती होती है ओर ऊररका दाने ले जानेवाला नलोदार 
बेलन स्पातका होता है। इस बेलनकी छड़े' एक जबड़ेदार पंजेसे लगी होती है', 
जिससे दाने आगे गिरनेसे एकदम रोके जा सकते है' । इसके ही द्वारा सारी कलमें 
दाने' पहुंचते हैं। शेष चार बेलन लोहेके होते हें। इनका एक २ हिस्सा बड़ी 
होशियारीसे तैयार किया जाता है । 

सिरेका बेन फिर लम्बाईमें लगाया जाता है | छड़े' निकालनेके बाद ही पिरायो 
आरंभ होती हैं। बेलनोंको रखनेके घर बहुत बड़े और भारी छकड़ीके होते हैं । ये घर 
कलके हिस्सोंसे जोड़कर इस प्रकार रकखे जाते हैं कि आगेका आधा हिस्खा अथवा 
पोछेका आधा हिस्सा बिना सन्दूकके हटापे ही निकाला जा सक्रता है। कोई भी 
बेलन अन्य बेलनोंको ऊपर करके तुरन्त निकल सकता हैं। चियां बड़ी शक्रलकी 
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चित्र €--तीसी पेरनेके बेलन ( क्राशींग रुढूस ) 
बनायी जाती हैं ; क्योंकि उन्हें ज्यादा ताकत खीचनी पड़ती है। अन्तिम बेलनका 
व्याख अन्य बेलनोंकी अपेक्षा प्रायः दो से चार इश्च तक बड़ा होता है। हालकी नयी 
. कलोंमें पद्टिगां तेज पेंच और कली हुयी चर्षियोंसे लगी होती हैं । के हुए पेंच 


पिराई । ६७ 


दांतेदार पहियेसे चलते हैं। इस शक़लके बेलनोंकी टिकटी चित्र--६ से प्रकट होती 
है। दूखरी तरहकी कलें भी सीधी हैं। यह कल भी वैसे ही चलती हैं। आगेका 
चित्र--१० की इस कल नमूना है। दोनों तरहकी कल-१७००३० से २००६० 
इस्च तककी होती हैं। एक तीसरी कल पांच ऊ'ले बेलनके टिकटी की है। * 





चित्र १०--तीसी पेग्नेके बेलन । 


बेलन रस्सी, चमड़े या रबड़की दोहरी पद्टीसे चलाये जाते हैं। आजकल 
पट्टियोंका अधिक उपयोग होता है | बेलन,ताप देनेकी कछ ओर को«्ह एक ही कपरेमें 
लगाये जाते हैं। इस प्रकार एक स्थानमें सब कले लगाना बहुत ही खुबीतेमन्द है ; 
लेकिन इस तरहके प्रबन्धसे तीसीमें गर्मों पहुचानेके लिए जमोन ऊ'ची रखना पड़ती 
है। जहां जगह थोड़ी होती है, घहां बेलन दूखरे तब्लेमें--कोल्हफे ऊपर लगाये 
जाते हैं । 
यह बात भी ध्यान में देनेकी है कि अच्छी पिराईके लिए सब बेलनोंके बीचका 
फासला बराबर २ होना चाहिए । 
_ तीखीकी अच्छी पिराईके लिए यह अत्यन्त आवश्यक है. कि सभो बेलनोंका बराबर 


* यह कल प्लाट आययन वरक्‍्ल कम्पनीकी बनी हुयी है । 


६८ तीसी । 

फासला हो जिससे कि उनके घूमनेमें कोई कठिनायी न पड़े। इस प्रकार वे गोलाकार 
प्रकट होते हैं। कुछ महीनोंके बाद यह गोल शकल नष्ट हो जाती है। सिरेके 
बेलनमें जरा भो केतरतीबसे तीसी छोड़नेपर दूसरे बेलन कट जाते है'। साधारणतः 
किसी अक्समातिक घटनाके अछावा बेलनोंकी टिकटियां पचास हजार बुशलरू तीसीं 
पेरने तक बहुत अच्छी अवधामें रहती है'। इसके बाद शीघ्रतासे नाश होना आरस्भ 
होता है। इस नाशका यह अर्थ थोड़ा तेल तेयार होना है। इससे द्वव्यकी पूरी 
हानि है । पूरे आकारके बेलनोंले यदि प्रतिदिन पांच सो बुशछ भी तीसी पेरी जाय तो 
वे चार महीने तक बराबर अच्छी अवणामें रहते हैं । 


बेलनोंकी पाक्षिक जांच अवश्य होनी चाहिए। जांच जलती हुयी मोमबत्तीके 
द्वारा आसानीसे की जा सकती है। एक आदमी जछूती हुई मोमबत्तीको जोड़की 
लकीरके पीछे लेफर खड़ा होता है। वह उसे लकीरकी सीधमे' घुमाता है। दूसरा 
आदमी उसके सामने खड़े होकर मोमबत्तीकी तरफ देखता है। उसे हलके प्रकाश मपें 
ज़रासा भी अन्तर मालूम होनेपर बेलनकी जीणता प्रकट होती है । इसके अछावा 
जरासी खरांच या गड़ढा वगैरह आसानीसे दिखायी पड़ते हैं। तीसीके पेरनेमें 
भी ज़रासा अन्तर मालूम देनेसे बेलनक्री कमजोरी प्रकट हो जाती हैं । 
बेलन कमज़ोर होनेपर तुरन्त बदल देने चाहिए। इतना ही नहीं, 
कलोंका हिसाब इस प्रकार रक्‍्त़ा जाय कि मुनाफेको रकमका कुछ प्रति सेकड़ा 
कलके “घिसायी खाते” में जमा किया जाय। इससे नियत समयके भीतर दूसरी 
कल बेठानेमें कोई अड़चन न होगी। कारखानेकों भी किसी प्रकारका नुक्सान न 
-होगा। जो लोग कल घिसायी खातेकों रकम रक्षित कोषमें जमा नहीं रखते हें, 
उन्हें कलके खराब होने पर था तो कारखानेको बंदू कर देना पड़ता है अथवा 
कर्ज लेकर दूसरी कल लानी पड़ती है। इस कजके बोकका यह नतीज़ा होता 
है कि कारखाना सस्ता माल तैयार करनेमें सफलता नहीं प्राप्त कर सकता है.। 
' बेलनोंको ऐसी जगह पर लगाना चाहिए, कि जिससे वे घिसाईके अलावा 
किसी अन्य कारणसे खराब न हो। कारण ; बेलन बड़े भारी - वज्ञनके होते हें। 
विदेशसे उनके आनेमें बहुत खर्च पड़ेता है ओर कारखानेमें जरा भी देरीसे 
पहुंचने पर मालके तेयार होनेमें विप्न पड़ता है। इसलिए बेलन बड़ी मजबूतो 


पिराई। ६६ 


से उपयुक्त स्थान पर लगाने चाहिए | रेतीकी रूदूकसे ढंकने पर वे हिफाजत 
से रहते हैं। तीखी पेरने केये बेलन बड़े कीमती होते हैं। करीब दो हजार डालर खर्च 
पड़ते हैं। आजकलके कारखानोंमें एक नयी तरहके पेरनेवाला ब्रेलन बहुत उपयोगमें 
आता हैं । यह बेलन चित्र ग्यारहमें बताया गया है। इसे १६ इश्चका--पेरनेवाला बेलन 
कहते हैं। यह बेलन फरेल फाड'डी एएड मशीन कम्पनीका बनाया हुआ है। 


न आती 


9० 





चित्र ११-फरेल कम्पनीका--तीसी!पेरनेका वेलन । 


8२ तीसी । 
मिनट द्वोती है । इसके अलावा चलियोंक्री चाल इस प्रकार है :-- क्‍ 
आखीर २२-७८ इश्च 
मध्य ओर सिरे २० इचच | 
तोसी पेरनेवाली कलके नीचेके हिस्सेमें, जहां पर कि तीसोके दाने होते है, वहां 
ताप ओर नमीका खांयोग होता है। यह ताप और नमी भाषके रुपमें एक भाषपके 
बतेनसे निकलती है ; जो कलके ऊपर होती है। यह बतन चारों तरफसे बन्द होता 
है ; लेकिन इसके दोनों सिरे और बाज्ञुओंमें दरवाजे होते हैं। ये दरवाजे भाप जारी 
रखनेके लिए खुले रखे जाते हैं । इस बतेनसे भाप लानेके अलावा दूसरे यन्त्से भी 
तीसीमें सीधे भाप लाई जाती है। कभी २ कलमें छगे हुए तिरछे डंडेमें एक छेद्कर 
पहियेसे भी भाष पहुंचायी जाती है। कभी २ ऐसा भी होता है कि कारखानेके छोग 
तीखीमें थोड़ा सा पानी देते हैं ; परन्तु हमेशा ऐसा करना आवश्यक नहीं है। जब 
पुरानी ओर सूखो तोसी हो, तब तोसोमें पानी देनेमें कोई हानि नहीं है। नमी 
ओर तापके सांयोगले तीसीका बोच कुचलता है, नरम होता है और ऊपरका हिस्सा 
गल जाता है । तेलक्री घार निकछतो है ओर दूसरी वस्तु एक तरफ इकद्ठा होती जातो 
है। इस आयोजनसे यह होता हैं कि तोसी पर जोर पड़नेसे तेलके बहनेमें कोई रुफ़ा 
बट नहीं होती है। ताप देनेवाले य'त्रका व्यास ७२ इ'चक्रा होता है। इसमें दो गोल 
बेलननुमा घर एक दूसरेके ऊपर लगे होते हैं” । दोनों घर किनारे ओर तलछीसे जुड़े 
होते हैं। तीसी ऊपरके घरमें रक्ष्ली जातो है । यहां पर चह बहुत समय तक पक्रती 
है। फिर यहांसे बहकर नीचेके घरमें पहुंचतो है। यहां पर तोसी तत्रतक बराबर पऋतो 
रहती है, जबतक कि वह कुचछूकर खली तेयार होनेवाली कलमें नहीं पहुंच जाती है । 
इन घरोंमें भाप एक इचक्री छगी हुई नलीले आती हैं। यह नलो आवश्यकतानुसार 
बड़ी भो होती है। ताप यंत्रकी नलियोंसे बन्द दूसरे नम्तरके भापके बतेनमें आती 
है। अछगसे भी एक भाप आनेकी नछी लगी होती है, जिससे कलके चलनेके 
समय तापक्रम बराबर कर लिया जाय। भापक्रा बतंन नग्रे ताप यंत्रके साथ 
अच्छो तरहले काम नहीं कर सकता है। भाषका बतन कुग्रैके समान ख़ुठा बना 
होता है। इस ताप यंत्रमें पीछेकी तरफसे कोई द्वाब नहीं पड़ता है । 
अगर कलपें तीसी सीधे बेलनोंसे लेकर कुचली जाय तो जितने मामूली समयक्री 
-इस प्रकार खली तयार होगी,उसमें नोसे पन्द्रद प्रति सैकड़ा तक तेलका अंश होता 


पिशई। छ्डे 


है । यदि तीसी तापयंत्रसे पकाकर दूबायी जाय तो उससे कई प्रति सैकड़ा तेल तैयार 
होता है। जो भाष तीखीमें पहुंचायी जाय, वह अत्यन्त स्वच्छ होनी चाहिए, 
नहीं तो तेल ओर खलीकी शुद्धता नहीं रहेगी। तापयंत्रको एक हिस्सेका बनानेके बजाय 
दो तीन हिस्खोंका इसलिए बनाते हैं' कि तीसी धीरे २ कई हिस्सोंमें अच्छी तरहसे 
पक जाय | नीचेका हिस्सा “बीज भाएडार” का भी काम देता है ; जिसमें हरसमय 
बड़ीसी बड़ी तादादमें अच्छी तीखी मोजूद रहती है । एक हिस्सेके तापयंत्रमें भी तीसी 
पकानेल्ते अच्छा माल निकलता है; लेकिन उसमें इतनी सुविधाले तेल नहीं देयार 
हो सकता है। इसलिए तापयंत्रकों दो या तीन हिस्सेका ऊ'चा बनाते हैं'। ऊपरके 
हिस्सेमें तीखी पहुंचोयी जातो है, और बराबर थोड़ा २ हिस्सा नीचेके हिस्सेमें 
गिएता रहता है--जिसखमें ताप और नमो पहुंचनेकी व्यवस्था रहती है। प्रत्येक हिस्लेका 
आकार--४२ इश्च व्यास और १२ इश्च उचाईपे ८२ इश्च व्यास ओर २७ इश्च उ'चाई 
का होता है। पर आजकलफे कारखानोंमें प्रायः ७२ इश्चका व्याल और २७ इश्चकी 
उ'चाई होती है। बकरे के छोहे और पीतलके कारखानेके दोनों हों तापथ्त्र अधिक 
उपयोगी है! । इनके--प्रत्येक अंशक्रे दो टुकड़े होते है" | नोचेकी तली ओर बाजुये 
लोहेकी अलगसे बनायी जाती हैं' और कलका खब हिस्सा लोहेते जड़ा होता है । 





चित्र १९-दो अंशका “८४ इ'चका ताप यंत्र” ( हीटर ) 
१७० 


ह।2. तीखी । 


दोनों अध भाग भी भापके जुदे हिस्खोंसे स्वतन्त्र रुपसे छगे होते हैं। इस जुड़े 
हुए स्थानपर कोई जोर नहीं पड़ता है। इससे भापके बाहर निकलनेकी भी 
कोई सम्भावना नहीं रहती है। दोनों तली और बाजुओंके अलग जुड़े २ स्थानमें 
बराबर भाप और तापक्रमका आना जाना जारी रहता है। भीतर ओर बाहरकी ह 
दीवार खंबोंके सहारे पर हैं' जो एक दूसरेसे चार इश्चके फासलेपर रहती हैं । ऊपरी 
अंशसे नीचेके अंशमें बहाले जानेकी गहरी जगह लोहेकी बनी होती है । तीसीको एक 
हिस्सेसे दूसरे हिस्सेमें ले जानेवाला थान त्रिकोण रूपमें बना होता हैं। अक्सर 
इनके दूय्नेका डर रहता है'। इसलिए कारखानेमें ये बहानेवाले जिकोण बहुतसे 
मंगाकर रकखे जाते है' ओर किसी एकके ट,टनेपर त॒रनतही दूसरे लगा दिये जाते हैं । 
पहिये चोकोन बने हुए डस्डोंमें ढीले लगे होते हैं । ये बीचमें जबड़ेकी शकलफे बने 
हुए पुर्जेसे चलते हैं'। तापयंत्रको थामनेचाले हिस्से लोहेके चोकोन बने होते हैं' । 
जोड़ इस प्रकारसे लगाये जाते हैं, जिखसे कि थामनेवाले हिस्सोंके बदलनेमें दिक्कत 
नहीं पड़ेती दे । जो छड़ घड़ी हुई होती है, वह बड़े मजबूत लोहेकी बनी हैं ; क्योंकि 
उसमें बहुत ज्यादा गर्मी रहती है। आमतौरपर यह रिवाज़सी है कि सब 
छड़ चगरह फर्शोके नीचे रक्‍्खी जाती हैं' । इसीपर तापयंत्र भी रहता है। इस ताप- 


पिराई। ७५ 


६ है लीती/ टी है कमर गाता "का कप ःरनमक्टरकारक र पका कलक- धताशत्कतणनककछी 





चक्त्रि--१३ तीन अंशका ७२ इ'चका तापयंत्र ( हीटर )--नीचेका हिस्सा खीचने वाला है । 


यंत्रके दोनों अंशके बीचमे' घिरा हुआ स्थान होता है। इससे वे एक दूसरेसे 
बिलकुल अलग रहते है! । यह घिरा हुआ स्थांन बाजुओंकी तरफ ऊपरसे जड़ा होता 
है और चौरस जगह गहरी होती है; जिसमें भाप भरी रहती हैं। यह ८४ इश्चका ताप- 
यंत्र कुछ कारखानोंमे' छः २ कोद्हुओंके दो हिस्खोंको एक साथ चलानेके उपयोगमे' 
आता है ; लेकिन किसी भी कोल्हूसे अधिक माल तेयार करनेके लिए यह बहुत ही 
छोटा है। इसके बज़ाम़ ७२ इश्चका तापयंत्र उपयोगमे' लाना चाहिए। पहले 


तापयंत्रका अधिकतर उपयोग तमी होता है, जब कि तीसीमें नमी रहती है। 
लेकिन सूली तीसीके लिए दूखरा तापयंत्र अत्यंत उपयोगी है । यहांपर हम पाठकोंकी 


जानकारीके लिए सांक्षेपमे' सारा विवरण देते हे :-- 


६ तीसी । 





नाम . | दो अंश ऊंचा वीन अंश ऊंचा | दो अंश ऊंचा तीन अंश ऊ'चा 
खानेका आकार | ७२०२४ 8२०२४ इच्चे 2४2२४ इच्ध ८५०२४ इश्च 





प्रतिदन माल तेयार | ११९० बुशल | १६०० दुशल | २४०० बुशछ | २४०० घुशल 


करनेका ओखत | 
हे चौडाई फीट ६ इश्चा < फोट ० इश्च 
फशंकी जग ; । हे 


. ६ फीट ८ इश्च| ८ फीट ८ इश्च 


उ'चाई ६ फीट ६ इश्च|१२ फीट ० इस्च १० फीट १ दृश्च 


गहराई| ६ फीट ४ इश्च| ६ फोट ४ इश्ध ७ फीट ४ इच्च| ७ फीट ४ इश्च 


१३ फीट ६ इश्च 
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साधारण तापयंत्रकों चत्ञनेक्रे लिए ज्यादा ताकत नहीं पड़ती है। यह तो कल 
चलनेकी अच्छी ओर बुरी अवस्था पर अवलंबित है, कि कितनो ताकत लगेगी । 
छः तापयंत्रोंमं पूरे जोरसे काम करनेके समयमें भी सिफे २१ घोड़ेकी ताकत 
लगतो है। तापयंत्रते--उसकी ताकतसे ज्यादा काम छलेनेसे तीखी पेरनेके 
कोल्हू जदरी बबांद्‌ हो जाते हैं। कछसे अधिकसे अधिक तादादमे' तेल निकलनेके लिए 
तीसीका अच्छो तरहसे पक्रना अत्यंत आवश्यक है | ज्यादा ताकतके तापयंत्रसे कामलेते 
समय भी तोसोीके उप्योगमे' जरासी गड़बड़ी होनेसे तेलमे' दो तीन रोकड़े की 
कमी होती है। इससे व्यापारमे' नफ़रा कम होता है। प्रायः हरएक तापयंजसे १०५० 
से १३०० बुशल तक प्रतिदिन माल तैयार करना काफी है । तापयंत्रसे इससे अधिक 
काम लेनेसे उसके जददी खराब होनेकी खदेव आशंका रहती है । 

कपासके कारखानोंमे' जिन तापयंत्रोंसि काम लिया जाता है ; वे यहां भी 
उपयोगी हो सकते हैं। इस प्रकारके यंत्र “ओहियोंके वी० डी० अण्डरसन कम्पनी 
कीलेएड” के अत्यन्त प्रसिद्ध हैं'। यह बताया गया है कि २०० फीट» १२ इश्चका 
स्थान लेनेवाले ये यंत्र एक द्निमे! ४००० बचुशल पेरनेके लिए पका सकते है' ; लेकिन 
३५० फोट »८ इश्वर्रे यंत्र प्रतिदिन ६००० बुशछ तीखी पकानेक्री ताकत रखते है । 

'तीखीके पकनेकी पहचान यंत्रमे' पकनेवाले कुछ दावोंको हाथमे' लेनेसे होती हे । 
वे दाने इतने गरम होते हैं, कि उन्हें थोड़ी देर तक भो हाथपे' रखना कठिन हो 


ः 
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जाता है। इन बीजोंको यदि जोरसे दबाया जाय तो ऊपरका छिलका निकल कर 
अंगुलियोंमे' तेल दिखाई देता है । इन पके हुए बीज्ञोंकी बास कच्छी तीसीसे तो 
जुदी होती है ; लेकिन जले हुए बीजोंकी तरह नहीं होती है। यहु आवश्यक है कि 
सापयांत्रमे' अच्छला थर्मामीटर ( तापमापक ) नीचेवाले अंशके अन्दरमें लगाया ज्ञाय 
ओर उसकी गर्मोपर बराबर निगाह रक्‍खी जाय। किसी कारणसे सींग गई हुई 
तीसी पेरना बड़ा कठिन है। ऐसी तीसीमे' नमी लगनेड्ले बाद्‌ तुरन्त ही पूरा ध्यान 
रक्‍्खा जाय--तो ठीक है ; नहीं तो सब माल बर्चाद हो जाता हैं। ऐसी अवष्या 
मे' सरल उपाय तो यह है कि उसे तुरंत ही कछूसे निकाल कर बाहर धूपमे' खूब 
ज्यादा जगह तक फेला देना चाहिण। यदि धूप नहीं हो तो सूखे हुए गर्म कमरेमे' 
फंलछाना चाहिए। इसके बाद उसे हाथसे बदलते रहना चाहिए। इस प्रकार 
बरात्र हुई तीसीछे भी प्रायः थोड़ा तेल निकल आता है । 


न र्न- न॑- न न + 
तीसीके कारखानेसे तेल तेयार होनेका औसत उसके कलोंकी सांख्यापर 


निभर है। पर यह हर हालतमें ठीक नहीं है ; क्योंकि प्रत्येक कोह्हके आकार 
ओर उसके चलानेकी तरकीबके अतुखार माल तेयार करनेमें सौ प्रति खौकड़ा 
या इससे भी अधिक फ़क प्रकट होता है। कोढ्ह पांचसे बारह तक एक 
साथ लगाये जाते हैं'; पर छः की तादाद आमतौर पर रहती है। इस प्रकार पत्येक 
हिस्लेमें तीन आदमी काम करते है' । कोटहुओंमें बड़ी ज्र्दी तीखी भरी जाती 





चित्र--१४ बके को खलीकी रोटी बनानेकी कल । 


89८ तीसी । 


है | आदमीको दम लेने भरकी फर्सात नहीं मिलती हैं। वे आजिरी कोद्हू तक पहुंचते 
हो हैं कि कुछ देरमें फिरसे भरनेकी आवाज़ खुनाई देती है। पहले कोढ्हूका पेरना 
रोका जाता है , उसका तेयार माल हटाया जाता है, नया माल फिर रक्खा जाता है 
ओर बादमें कोल्हू चला दिया जाता है। इसप्रकार प्रत्येक कोल्हूसे माल निकाला 
और रफखा जाता है। हरएक घन्टेमें कितनी बार कोल्हु चछाना ओर बदलना होगा, 
उसकी नियमावली मजदूरोंकी जानकारी लिए ८ंगी रहती है। प्रत्येक घण्टेमें छः 
भार दैेनेका मतलब यह है, कि एक घण्टेमें छः कोद्हुओंकी भरते और खाली 
करते है'। प्राय: यही काम करनेका ओसत है। यदि एक हिस्सेमें छः कोर्ह 
होते हैं" तो हरणक कोह्हकों भरने और खाली करनेके समयमें पूरा एक घण्टेका 
अन्तर रहता है। पचाख पिनट कोद्हू चलता है ओर द्रा मिनट भरने ओर खाली 
करनेमें लग जाते हैं' । पर यदि एक घण्टेमें सात भार दिये जाय॑ तो ६।७ २६० -- 
७५१ मिनटका अंतर रहता है ओर पांचमें ६।५ ७४६ ०--७२ मिनटका अंतर रहता 
है। हरएक घण्टे भारोंकी संख्या पर मजदूरोंके कामका अंदाज लगाया जा 
सकता है। कोह्हुओंकी तादादसे तैथार होने वाले मालका परिमाण प्रकट 
होता है। कारखानेवालोंको इस विधाग पर बड़ा ध्यान देना पड़ता है। 
यदि इसमें जरा भी उपेक्षा की गई तो खब कुछ खाधन होने पर भी उद्योगमें सफलता 
मिलना दुश्वार हो जाता है | कारखानोंमें बड़ी ईमानदारीसे नियत सम्यमें काम पूरा 
होना चाहिए। बिना दिलूचस्पीके माल तैयार करना बेईमानी है। विदेशी मजदूर 
इसी ईमानदारीके तत्वपर कामकर कारखानोंको सफलताके साथ २ अपनी भी उन्नति 
करते हैं| अस्तु ; इस विषयके विशेशज्ञोंके अनुमानसे प्रकट द्वीता है कि आजकलके 
बीख २१ पोंडकी ताकतवाले ६ कोब्हुओंसे प्रतिदिन १८० बुशल तीली पेरी जा सकती 
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चित्र--१५-१६ बकेकी भापसे चलनेवाली रोटी बनानेकी कल । 

है। दूसरी तरहके कोल्हुओंमें भी १६० से १८४ बुशछ तक प्रति दिनका औसत है। 
कोल्‍्ह चलानेके पूर्व इस बातकी जांच कर लेनी चाहिए कि खब कोह्ह बराबर 
समयमें भर जाते हैं ओर ताप यंत्र ठीक काम दे रहा हैं| यद्यपि तीसी एकवार 

री जाती है ; किन्तु उसमें मिले हुए अन्य तेलवाले बीजोंमें इतना अधिक तेल होता है 
कि उनसे अच्छा खा अच्छा तेल निकालनेके लिए कमसे कम उन्हें तीन बार तक पेरा 
जा सकता है। जलले चलनेवाले ठंढें कोल्हकी खलीमें १५ प्रति सोकड़ासे अधिक 
ऊ'बजे दर्जेका तेल रहता है । जलके बलसे कल भी बड़े वेगसे चलती है ओर तीसी 
भी खूब अच्छी तरहसे पिरती है । तीसीका वज़्ञन कलूमें सर्वत्र समान होना चाहिए। 
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चित्र--१७ भाष देनेकी कल । 


इससे भार देनेमें बड़ी सुविधा रहती है। खादकी भारी रोटी होनेसे ज्यादा तेल 
निकलता है। आजकल लोंगोंकी प्रव्नत्ति भारी वज़नकी रोटी तेयार,करनेकी ओर है। 
खादकी गर्मी (तापक्रम) का भी माल तैयार होनेमें बड़ा प्रभाव पड़ता हैं । वह अच्छी 
तरहसे बतेनपें गर्मही नहीं की जातो हैं ; बढिक्र उसे पीछेले भी गम रखना पड़ता हैं । 
कपड़ेसे गर्मा बने रहनेमें सहायता मिलती है । कोब्हुओंक्े अच्छी तरहरो गम होनेपर 
खाद पेरनी चाहिए। प्लेटोंके जमाने और उनके सिरेके कुन्देके फासलेपर भी ध्यान 
देना आवश्यक हैं। 

प्लेटों पर स्ट्रेन कच्चे स्पातरे बने होते हैं। खालो काम लेनेपर कपड़ेका 
उपयोग बढ़ जाता है। पर बहुतते कारखाने तो पड़ेटके एक ओर ही चटाई लगाते हें, 
लेकिन कुछ ऐसे भी कारखाने है', जिन्होंने चटाइयोंको एकद्म त्याग दिपा है। ऐश 


पिशई। कर 
कारखाने कुछ भी करते हों। पर किसी भी प्रकार मालकों अत्यधिक गर्म बनाये 
. रखनेकी आवश्यकता हैं। केवल प्लेट गमी नहीं रोक सकते हैं| इसलिए आजकल 
चटाइयोंका उपयोग कारखानोंमें बढ़ रहा है ओर प्लेटोंके एक ओर चटाई छगानेसे 
खहज होमें पेदावारमें व्द्धि होती है । 
रा हि द कु न कु र्ताः 

कलमें कितनी रोटियां रक्ली जा सकेगी, यह प्लेट्से खिरेवाले ब्लाक और उसके 
लगानेके फाखले पर अवलंबित है । साधारणतः ७० इश्चका फासला रक्‍्खा जाता है। 
प्लेटोंके वीचका फासला उसके एक ओर आलपीन लगाकर रक्‍खा जाता है। ये आऑल- 
पीने इस प्रशार लगाई जायं, जिखले कि प्डेटोंक्े घूमनेमें कोई अड़चन न हो | कलको 
शीघ्रतासे चलानेके लिए नयेसे नये प्लेट लगाये जाते है । खिरेसे नीचे तक क्रम पूर्व क 
रोटियां अलग की जाती हैं । 

कलोंको प्रायः ऐसे कमरसोंमें रखते है, जिससे कि उनमें हवा न लगे परन्तु 
आजकल उन्हें बन्द्‌ कमरोंमें रखनेके बज़ाय बड़े हवादार कमरोंमें रखते है'। हवाको 
प्रभाव रोकनेके लिए दीवालोंकों भापसे गम रखते है । ये दीवालें कल चलनेके पहले 

ब गम कर ली जाती है'। 

कलमें जब माल रहता है, तब उसके गम बने रहनेकी आवश्यकता है। आजकल 
कलोंके प्लेट इस काममें मदद देते हैं'। वे प्लेट या तो केवल तशतियोंके बनते 
हैं, जिनके बाजूमें एक ओर चटाइयां द्वोती हैं अथवा दोनों ही ओर होती हैं" । 
ये चटाइयां रोटियोंसे बड़ी होती हैं । मेनिला रस्खी या तारके जालकी तरह बालेंसे 
बनो हुई होती हैं। चटाइयोंके बार तीखीकी गर्मो बाहर नहीं निकलने देते हैं। 
इसलिए प्लेटोंके दोनों ओर चटाइयोंका होना अत्यन्त आवश्यक है, जिससे कि तोखी- 
गर्म बने रहनेपए अधिक तेल तैयार हो । लेकिन इन चटाइयोंके उपयोगमें मतभेद 
है। विशेशज्ञोंका यह कहना है कि इन्हें हमेशा बदलते रहना चाहिए। पर हमेशा 
बदलते रहनेसे एक नया खरे "ढ़ता है। दूसरी बात यह भो है कि इन चटायोंके 
प्लेटोंमें स्थान थोड़ा होबेले रोटियां कम रक्‍खी जाती हैं, जिससे पैदाचारमें 
कमी पड़ती है। करू चलानेवाला आदमी लिपटी हुई सोटियोंको चटाईके बालोंसे 
नोकदार लकड़ीसे अलगकर टेबलपर ला करके रखता है। ऐसी कलछोंके कारखानोंमें 
अच्छे प्लेटोंके रखनेमें कोई त्र्‌टि नहीं होनी चाहिए। ये प्छेट पीतल या स्यातके . 
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<२ तीखी । 
बने हुए होते हैं', जो एकद्म चौरस होते हैं! या चारों ओर जड़ी हुई खंदूकके रुपमें 
होती हैं। बालोंकी चटाइयोंको खंदूककी कीलोंसे लगाते हैं। ये कीले संदूकमें 
स्थान छोड़ करके लगाई जाती हैं । खंदूकमें ऊपर ओर नीचे घटाइयोंको रोकनेके 
लिए कुन्दे होते हैं । 

टेबलका एक सिर ताप यंत्रफे नीचे तक चला गया है ओर इसी पर तीखीकी 
सन्‍्दूक घूमती है। यह टेबल इस तरहसे रकक्‍खे जाते है कि वह तीसी जानेके 
आखिरी मार्गको बन्द रखकर कलको पीछेक्नी तरफ भी हट्ता है। इसके 
सिरे पर कुन्दा--तीन या चार खंबोंके सहारेपर लगा होता है । इस कुन्देके भीतर 
छोटी सी लोहेकी तसती लगायी जातो है। यह कुन्दा नीचेसे--पानेसे उछलने वाले 
प्ड़ेटके ऊपरी फोकको रोकता है। पानी ऊपर चढ़ानेकी कलछका व्यास ८ इश्च॒ुऊ्े करीब 
होता है । घूमनेवाली टेबल ठहरने पर--कुन्देके नीचे (खलीकी शकलसे कुछ बड़ा) 
बतन रक्‍्खा जाता है। यह बतन लोहेकी पतली चद्दरका बना होता हैं। इसके 
मु हके कोने कुछ खुदे होते हैं" | इसमें रकड़ीका एक दृश्ता लगा रहता है। बतन 
पर १५ इच चौड़ा ओर ६ फीट लम्बा घड़ी किया हुआ कपड़ा फे छाया जाता है, 
जिसके दो कोने नीचेकी तरफ लगकते हैं। तीन इ'च ऊ'ची घूमनेवाली चोखट 
टेबल पर प्लेटके सिरे और कपड़े पर रक्‍ली जाती है। द्रबाजे बंद करने पर 
तोखोसे भरी हुई सन _क चलने लगतो है और तीसोी सब जगह बराबर बंट 
जाती है। संदूकके नीचेका हिस्‍सा हमेशा खुला रहने पर भी दाने नीचे 
नहीं गिरते हैं। चोखटके भीतर दाने आने पर सन्दूक ताप यंत्रके नीचे हटा दी 
जाती है ओर द्रवाजा खोल दिया जाता है, जिसमें खलीकी दूसरी रोटी तेयार 
करनेके लिए तीसी मोजूद रद्ृती है। द्ववको थामनेवाली कटोंरीफे चकरसे पानी 
पर वज्ञन पड़ता है ओए वह ऊपर चढ़ता है | इससे दाने दब कर एक साधारण 
, रोदी तेयार होती है। दूसरे घुमाव पर पानीकी कल नीचे आती है। टेबल 
. बाहरकी तरफ खींची जाती है। घड़ी किया हुआ कपड़ा खलो पर रकक्‍्खा जाता है । 
फिर एक आदमी बत॑नको दुश्तेसे बन्दकर ठहराता है । दंत दूसरी ओर कपड़ेसे ढंकी 
हुई खलीकी रोटीको उठाकर-बतनको हट देता है । 

ये कलें १५०२८ इ'च, १३०३२ इ'च, १९॥०३७४ इचच ओर १७४:८३४ इ'चफे 
रूपमें जुदो २ शकलकी होती है'। पानीसे चलनेवाली करलोंका अफसर उपयोग 
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होता है; क्योंकि वे भापसे चलनेकी बज़ाय हाथसे चलती है! । ये कल चित्र १५-१६ 
और १७ में भी गई है'। दोनों प्रकारकी कलोंको भाप इस प्रकार है :-- 








अकेली * दुहरी 
नीजेका स्थान चोड़ाई ४फीट ६ इंच_| ४ फीट ६इ'च 
गहराई ३ फीट ७ई च |... ५ फीट ४ इंच 
उ'चाई ४ फीट ४६ च |... 8 फीट 8 इचच 
वज़न ४१०० पोड ४४०० पोड 


इस बीचमें कुचलीहुई तीसीसे दूखरी रोटी तेयार होती है ओर प्डेट भो दूखरा 
लगता है। तीसीको मापने ओर दबानेकी करू दुहरी बनी होती है ; एक भाग काम 
देता है, तो दूसरा स्थगित रहता है। दोनों हिस्ते भी एक साथ स्वतंत्रते काम कर 
सकते हैं। अक्रेली कलूसे छः कोल्हू चड सकते हैं" और एक पिनटमें दश रोटियां 
तैयार होती है'। बीख प्डेट बराबर काम करते हैं। दुहरी कलसे यह एक कायदा 
है कि उसके दोनों तरफ तीन आदमियोंक्रे काम करनेसे कल तुरन्त चलने लगती 
हैं और थोड़े समयमें ज्यादा माल तैयार होता है | बके कम्पनीकी पानीको ताक़तसे 
चलनेवाली खलीको रोटी तेयार करनेकी कल अन्य कलोंकी बनस्बित ज्यादा अच्छी है 
भापसे चलने वाली कछ भी दो प्रकारकी होती हैं ; परन्तु इन दोनोंमें पहली कछका 
उपयोग अधिक होता हैं। इसके अलावा ( प्छाट आइस बक्खे कम्पनी ) का अकेला 
तापयंत्र ओर भापसे चलने वाली कल ज्यादा काम देने वाली है। इस कलमें मज- 
दूरोंकी जरूरत नहीं पड़ती है । इस कलके उपयोगसे खर्में भी बहुत बचत होती है । 
इससे ज्यादा भाल तेयार होनेके साथ २ खमयमें भी बचत होंतो है। पर अभी 
इस कलका सर्वत्र उतना प्रचार नहों है। यह भी पहली कलको तरह चलती है । 
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चित्र--१८ कलकोी संदूक । 


प्लेरबाडी तीसोकी कछका आजकल अधिक व्यवहार है। इस कहलमें २० 
रोटियां १३३८३२ इश्च साइजको या १६ :८३४ इश्च साइजकरी रफ्खी जा सकतो है । 
पहले साइज़की प्रत्येक रोटीका वज़न १२ पोंड और दूसरीका १६ पॉडका होता है। 
प्लेट स्पातके ५८ इ'चके मोरे होते हैं ; लेकिन दोनों सिरोंपर वे एक इ च मोटे 
' होते हैं। प्लेटफे दोनों बाजुओंके किनारोंपर दांत बने होते हैं, जिनमें कछका 
चोकोन हिस्सा लगाया जाता है। ये प्डेट तीन हिस्सोंमें लगाये जाते है' । 
सबसे ऊपरका प्लेट ऊपरके कुन्देमें छगा होता है, ऊपरके अन्य दो हिस्सोंके प्लेट 
लकड़ियोंसे जड़े होते हैं । इससे कड़ियां बराबर मिली रहती है! । प्रत्येक हिस्सेके 
प्छेट लोहेकी कड़ीसे [! आकारकी चिटखनीसे लगे होते है' | इस कलके दोनों ओरके 
चित्रकों रूप यहांपर देते है' । म 
कल चलनेपर चटाइयां किनारोंपर सिकुड़ती जाती है'।” इस जुूटिको दूर 
करनेके लिए उनके नीचे कांटे लगाये जाते है', जिससे कि वे बढ़ नहीं पाती है' । 
चित्र--१ ४की चरटाइयां अच्छे आकार को हैं । खंदूकें, प्लेट, रक्षा करनेवाले कांटे और 
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चटाइयां, १९५२८ इ'च, १३ ० ३२ इच, १३--१॥२ ० ३४ इ'च ओर १४०८३४ इचकी 
होती है'॥ भापका खर्ज जितना कारखानेकों उठाना पड़ता है, उसका आधा खर्च 
कपड़ेमें खबर हो जाता है। .कपड़ेका खर्ण उससे काम लेनेपर है। यदि सावधानीसे 





चित्र--१& प्लेट ओर चंटाइयां । 


काम लिया ज्ञाय तो निश्चय ही कम खर्च होगा । वह कपड़ा २ गज़का होता है | 
इस कपड़ेमें छेद नहीं होते है'। वीचका फासला ३ फीट ८-१॥२इ३चका होता 
है। गोटीवाले प्लेय्के दोनों तरह वालकी चटाइयां लगी होती है' | जब एक चटाई 
लगा दी जाती है, तब प्लेटका ऊपरका हिस्सा जड़ दिया जाता है। और दूसरी 
चटाइयां नीचेकी तरफ रहती है । दुहरी चटाईके प्ड़ेट चित्र १६ में नीचेकी 
ओर बाई' तरफ है ओर एकहरी चटाईका--दाहनी ओर---ऊपरके कोनेको 
तरफ है। कलके दबाथसे चटाइयां वाहरकों तरफ जिनारों पर सिकुड़ जाती 
है'। इन चटाइयोंसे अधिक उपयोग लेनेके लिए स्पातको बनो हुई भारी 
चद्दर चटाइयोंके नीचे लगायी जाती है। प्डेटमें चद्दर सहित चटाइयां लगा दी 
जाती है । चित्र १६ में दाहिनी ओरके नीचेका सबसे अन्तिम चित्र इस चद्रका 
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है। इस चित्रके बीचमें बालोंकी चटाई बतायी गई है'। ये चटाइयां उपयुक्त 
साइज की है' और खूब बल देकर घनी बुनी हुई है'। प्डेटोंके लिए--संदूक, प्छेट, 
चदर ओर चटाइयांः १९०२८ इ'च, १३०८३३ इच, १३०३७ इ'च ओर १७३८३७ 
इ'च ओर १७० ४३७४ इ'चके साइज़की होती है' । 
कलके कपड़ेका हम वर्णन कर चुके हैं। इसीसे खलीकी रोटियां ठंढी की जाती 
है । तीसीके तेलके कारखानेमें इस कपड़ेके खर्चकी सबसे बड़ी रकम है। यह कपड़े 
अधिक चल खकते है', यद्‌ उनका बड़ी सावधानीसे उपयोग किया जाय। जिस माहमें 
नप्री बहुत अधिक होती है, उसमें छाटाइयां बहुत उपयोग किया जाता है | ऐसी अब- 
स्थामें कपड़ा बहुत भी नष्ट होता है। इस कपड़ेको मजबूत बनानेके लिए उसके कोनोंको 
भापसे चलनेवाली कलसे खीना चाहिए । किनारोंपर ऊ'टके बालके डोरोंसे सीते है'। 
इतनों मजबूतीपर भी कपड़ा बहुत मुश्किलसे छः सप्ताहसे अधिक नहीं चछता है | यह 
कपड़ा ऊंटोंके बालका बुना होता है। इसकी चौड़ाई खलीके रोटो इतनी ही 
होती है। भेड़के बालोंका कपड़ा और भी मजबूत द्वोता है; परन्तु फिर भी २ 
ऊंटके बालोंको कपड़ेका कारखानोंमें अधिक्र उपयोग होता है। इसका 
कारण यद है कि वह रबड़की तरह नम होता है, भारी दबाव सह खकता है 
ओर काफी गर्मी सहनेकी शक्ति रखता है। यदि वैज्ञानिक किसी दूसशी 
वस्तुसे ऐसा उपयोगी कपड़ा तेयार करने लगे' तो कारखानेवाले उसका 
उपयोग बड़ी प्रसन्‍नताखे करेंगे। कारण, रेलवेका विस्तार दिनार दिन बढ़ने से 
पूवोक देशोंनें भी ऊंटोंकी खंख्या घट रही है और तीखोका उपयोग दिनिपर दिन 
बढ़नेसे कपड़ेकी मांग ज्यादा हो रही है। खलोकी रोटियोंपें जो तेल होता है, वह 
इस कपड़े से छव २ कर गिरता है। इसलिए कपड़ा बहुत बारीक बना हुआ होना 
जाहिएं। सभी कारखानोंमें मिन्‍न २ आकारके कपड़ोंका उपयेग होता हैं । प्रत्येक 
कारखाना अपनो इच्छानुसार कपड़ा तेयार करा सकता है। इस प्रक्रार कपड़ोंका 
वज़न कभी समान नहीं होता है। अप्ेरिकाकी अपेक्षा योरपके कारखानोंमें ऊ'टफ्े 
बालोंके कपड़ोंका अत्यधिक उपयोग है। पा 
कलमें खलीकी रोटियोंको ज्यादा नहीं फैलाना चाहिए। इससे भी कपड़ा बहुत जदी 
नष्ट होता है। रोटी बढ़नेपर--उाटाइयोंके कोने बाहर लटक जाते है! । फिर 
(यह बाहरका हिस्खा छांट हो देना पड़ता है। यह कपड़ा बहुत छोटा भी नहीं. है।ना 
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चाहिए ; क्योंकि फिर खलीके तेलकी रक्षा नहीं हे।ती है । कलसे खलीकी रोटियां 
निकालनेपर उनके कपडे निकाल डालने चाहिए' । जो टेबल बेलनोंके ऊपर होती हैं, 
उसपर खब रोटियाँ इकट्टी कर दी जाती हैं। यहांसे बेलन घुम* करके रोटियां ढंढे 
. स्थानमें पहुंचाई जाती हैं, जड़ाँ उनका कपड़ा आखानीसे निकल आता हे । यह 
यह काम प्रायः बहुत कठिन है | इसलिए कपड़ा छुड़ानेके लिए कलमें दे। साधारण 
बेलन लगाये जाते है" | ऊपरका बेलन घिर रहता हैं। यह बेलन टेबल और सोटीके 
मध्यमें होता है। और दूखरा बेलन बराबर ऊपर नोचे चलता है। मजदूर खलीसे 
कपड़ेका एक कोंना छुड़ाकर छिर बेलनफे नीचे रख देता है ओर अपने पांवसे नोजेका 
बेलन ऊपर पहुंचाता है । 

इस कलके उपयोगले समय ओर घन दोनोंकी बचत होतो है ओर माल भी 
अच्छा तेयार होता है। कोल्हके चलानेके पहले रोटियोंके शिनारे काटना अत्यंत 
आवश्यक है । फिर यह कटाई ऐसी हो, जिससे कि किनारोंपर जरा भी तेल न रहे | 
सारा तेल रोटियोंके बीचमें हो । इस कटाईमें कोई अधिक खत्र नहीं पड़ता है। पर च 
आइल मिल--मशीनरी कम्पनीने जांच कर यह बताया है कि साधारणत: रोटियोंमें 
बीस प्रति सेकड़ासे अधिक तेल नहीं रहता है । फिर जिन रोट्योंमें अधिक तेल होता 
है, उसकी अधिक मांग हीती है और मूल्य भी अधिक होता है। इसलिए रोटियोंमें 
तेल बनाये रखनेके छिए उनके किनारोंका काटना आवश्यक है। यद्यपि इतने समय- 
में अधिक तीसी पेरी जा सकती है ; लेकिन रोटियोंमें तेल रहनेसे वे अधिक मूल्यवान 


८८ तीसी । हि 


[7७१ कान 


"(०१ पका 
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चित्र--२० श्पात प्लेटकी तीसीकी कलके ग्रागेका हिस्सा । 


हो जाती है । प्रत्येक २० प्लेटोंके बीचमें पांच वज़नदार लोहेकी पांच कठाइयां होती 
है', जिनमेंसे तेल पाइपमें ओर नीचेके बतनमें पहुंचता है । यह पाइप इस प्रकार छगा 

ता हैं कि वह आसानीसे निकाला जा सकता है। एक दूसरो कटाई भी होती है, 
जिखले तेल सीधा नीचेके बतनमें पहुंचता है। यह कल ३ फीट २इ'च चोड़ी, 
३ फीट ६ इच्च गहरी, ८ फोट एक इच्च ऊंची या १४ फीट ७४ इच नीवसे ऊपरका 
स्थान लेती है. । इस कडका वज़न २०८०० पोंडका होता है । 
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चित्न--२१ रूपतत प्लेटको तीसीकी कलके पीछूका हिस्खा। 


इस प्रकार कोल्हुओंसे रोटियोंके निकलने पर उनके नरम किनारोंमें बहुत तेल 
होता है । रांटियोंसे यह तेल नहीं निकलना चाहिए | ऐसी रोटियां यदि बराबर २होती 
हैं तो उनके पेकिंग करनेमें कोई कठिनाई नहीं होतो है; अन्यथा उनके किनारे: छाँट देने 
पड़ते हैं। रोटियोंको एक चाकूसे छांटते हैं, जो ट'कीमें गड़ा होता हैं। रोटियां 
हाथसे ८'कीमें रक्खी जाती है'। एकके बाद दूखरा रोटीका किनारा चाकूके नीचे 
आकर कटता है। यह चाकू अपने पीछेकी सारी रोटियोंको रोक रखता है।. बाद 
श्र 


६० तीसी । 


इसके वह चाकू सब रोटियोंके किनारे काटकर दुरुस्त करता है। आजकल एक दूसरे 
डपायक्रा अधिक उपयोग होता है। उससे काम बड़े खुबीतेसे तैयार होता है। उसके 
मुकाबिलेमें हाथसे” चाकू चलानेसे कोई लाभ नहीं है । 

इस घूमनेवाले चाकूमें एकक्े स्थानमें चार चाकू होते हैं, जो चोकोन छड़ पर लगे. 
होते हैं। इन चाकुओंसे बहुत जद्दी काम होता है ओर खारे श्रमको देखते हुए 
बहुत ही कम भाप लगती है। चिकरागोकी 'डियान और बेलंगर कम्पनी'की कलसे 
बहुत अच्छी रोटियोंकी कटाई होती है। इस नयी कलमें बहुत सुधार हो गये हैं। 
इस कलूमें रोटियां स्वयं ही कछमें आती और जाती है'। चाकू घूमवानेली कील 
पर छगा होता है। वह स्प्रिंगदार होता है। इससे वह आगे पीछे भी जा सकता 
है। स्प्रिंग बदलनेसे रोटियोंमें अपनी इच्छानुसार तेल बनाये रखकर उनकी 
कटाई है। सकती है। इस कलपें बहुत थाड़ी भाप रूगती है.। तिस पर भी वह इतनी 
तेज्ज़ीसे काम करती है कि छत्तीस कोल्‍्हुओंकी मिछ्े' काम नहीं दे सकती हैं। एक 
साधारण आदमी इस कछको चला सकता हैं। यदि आदमी होशियार न हो तो 
कोई हर्ज़ नहीं हैं। हम कोब्हुओंकी चलानेके लिए. जलसे चलनेवाली खसब 
कलोंका हम वर्णन कर आये हैं। इस पद्मयतिमें एक या इससे अधिक पस्प 
लगते हैं। कमसे कम दो विद्य त संग्रह करने वाले आटोमेटिक यंत्र होते है' | इनका 
सिलसिला कोह्हुओंसे बड़ा होता है। पम्पसे जड़ी हुई की होती है। यदि 
भाषवाला खिछे'डर है, तो वह अपने आप इन बेलनोंसे सीधा चलाया जा सकता है। 
अथवा “लाइनशैफ” में पट्टी लगाकर भी चलाया जा सकता है। ''लाइनशेफ” से पम्प 
चलाने पर थोड़ो भाप खय होतो हैं; ओर काम भी खुबीतेसे होता है। पर जब 
मालके अछावा मकान और तेलको गर्म और ठंढें करने भी आवश्यकता होती है, 
तब अतिरिक्त सिलेंडरके बिना काम नहीं चल सकता है। पम्प एकहरे भारके लिए 
अधिक उपयोगमें आते हैं । दुहरे भारके पम्प तो बहुत थोड़े कारखाने लगाते हैं | इस 
प्रकारके पम्पमें दो बेलन होते हैं, एक भारी वज़नकों खींचता है और दूसरा हलके 
वज़नको | प्रत्येक बेलनमें विद्युत यंत्र लगा होता है। ये ताप यंचके नीचेके अंशकी 
तलीसे तीसीकी स्ांदूकमें जाते है'। वहांसे फिर कुचलने वाली कलूमें पहुंचते है' । 
तापयंत्रके-नीचेके दिस्‍्सेसे यह सन्‍्दूक बड़ी मज़बूतीले जुड़ी होती है। इसके 
. नज़दीक ही ढेकलीके सद्टूथ द्रवाजा घूमता है। यह द्ए्वाजा हमेशा खुला रद्दता 
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है; लेकिन सनन्‍्दकके आगे ओर पोछे जानेके समय द्रवाजा बंद कर दिया 
जाता है। इस प्रकार यह रूंदूकके नीचेमे खानेका एक अंग है। तापय'त्र 
के भाप या दबानेकी कलका मतलब यह हैं कि पकी हुई तीस्रक्ो अच्छी तरहसे 
मापकरके ओर खूब दुबाकरके तापयंत्र ते कोब्हमैं भेजा जाय । पानीके बलसे चलने - 
वाली माप या दबानेकी कल फशसे बहुत उ'चाईपर या टेबलके सप्नीपमें रखी जाती 
है। प्लेटोंके बीचमें फाखला डंडोंके द्वारा रखा जाता है। ये कुन्दे प्लेटोंके किनारे 
पर सुईसे लथकाये जाते हैं। नीचेकों तश्तीके किनारे पर बे सुईसे थप्े रहते है । 
यदि पद्टियां न लगाई जाय॑ तो यह फासला ज्यादातर कप रक्‍ज़ा जाता है। अधिकसे 
अधिक फासला ३-५८ इश्वत्ते ७-५/१६ इश्च तकका होता है । ये ऊुन्दे किसो भी 
समय निकाले जा सकते है' ओर प्छेटोंकी चालमें कोई रकावट पैदा नहीं करते है । 
फांसकी बनी हुई रोटो काटनेकी कल सब कछोंसे नयो है। इसका आजकलके कार- 
खानोंमें बहुत उपयोग होता हे । 





चित्र--२२ खलीकी रोटियोंके काटनेवाली कल । 


इस कलके लगानेमेंग3 फोट ४ इश्च «४ फोट ४ इश्च जमोन लगती है। इसका 
वज़न १३०० पोंड है। खाली चलने पर श॥ घोड़ेको ताकत और रोटियोंके चारों 
किनारे काटते समय ७॥ घोड़ेकी ताकत लगतो है। इतनी ताकत सिफ इसो कडके 
खींचनेमें लगती है । कल लाते ही बैठ जाती है। रोटियां कलके एकत्र, करने 


६२ तोौसी । 
वाले पुर्जो के चलने पर इकट्ठा होती है' | यहांसे रोटियां चाकुओंके बीचमें आती है। ये 
घुमने वाले चाकू कमजोर हिसस्‍्सोंको काट कर मज़बूत हिस्सेको तेल सहित बना 
रहने देते हैं। यदि सोटियोंके दो टुकड़े हों गये हों तो उन्हें भी चाकू काट सकेगे। 
पेरने वाले कोह्हके नीचे भी काटनेकी कल लगाई जा खकती है । आरस्ममें यदद रिचाज़ 
था कि एक कोल्हके चलानेमें तीन आदमियोंसे काम लिया जाय। एक 
खलीकी रोटियोंको सांचेमें .डालता था, दूसरा भरता था और खाली करता था ओर 
तीसरा रोटियोंके कोनोंको कतरता था, ठीक करता था ओर खलीको ट 'कीमें पहुंचाता 
था। पर कुछ समयके अनुभवसे यह ठीक समम्षा गया है कि तीनों ही आदमी एक 
साथ काम करे, जिससे कि रोटियोंकी दुरस्ती भी उसी समय होवे । इसके अछावा 
सब एक दूसरेकी मद्द्‌ भी करे, इतताही नहीं खुविधाके अनुसार दो आदमियोंसे भो 
काम लियां जा खकता है | 

हलका भार देनेके लिए भापकी कल, कोल्‍्ह चलानेके लिए सर्गत्र तेल पहुंचाती 
है। कल चलनेके आरश्ममें हलका भार देनेकी आवश्यकता है। इसके उप- 
रांत माल तेयार करनेके समय दुगना भार दिया जा सकता है। यह भार धीरे २ 
बढ़ाया ओर कम किया जा सकता है। प्रतिवर्ग इ'चमें ३०० से ३८०० पॉड 
तकका भार दिया जाता है। कोब्हुओंमें इस प्रक्रार भार देनेका प्रबंध सभी 
कारखानोंमें होता है। प्रायः दो भार देनेके यंत्र रहते हैं, जिनमें टॉंटी भो छगी 
होतो है। इसके अलावा दबानेवाल्ा यंत्र छगा होता है, जिसके द्वारा तेल टोंटी- 
में पहुँचता रहता है। यह दबानेवालला कुन्दा तेलकों कलके किसी हिस्सेमें दी 
नहीं पहुचता है; धढिक उसे बेलन आदि घानोंके तेलको भी नष्ट होनेसे बचाता 
है । इस वबाने वाले यंत्रते तेलबेलनमें आता-जाता है। पहले ऐसी कलोंमें दुगना 
भार नहीं लगता था। उनसे जब तेल बहने लगता था, तब उसके रोकनेकी आव- 
एयकता पड़ती थी | इससे कलके चलनेमें रक्रावट होती थी । आजकल कारखानेवाले 
आवश्यकतानुखार भारका उपयोग करते हैं। तेलके बहने पर पूरा भार दिया 
जा सकता है । 

जलके पम्प कलके चंलनेमें बराबर काम देते हैं। जब तेल आवश्यकतासे 
अधिक आने लगता है, तब वे उसे ट'कियोंमें वापस पहुंचाते हैं। जो पम्प भापसे 
चलते हैं, उनके भापकी टोटियों पर कोनोमेटर छूगा होता है। भापके पम्पोंके 
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उपयोगसे तेलके कारणानोंमें बहुत बचत होतो है। पम्पोंके लिए माल पहुंचानेकी 
टंकी मोजूद रहती है। तेल खींचबेकी टोंटी बहुत छोटी ओर सीधी बनी 
होतो है। यह टोंटी खूब जकड़कर लगानी चाहिए; कारण जरा भी ढीली लगी 
होनेसे हवा बाहर निकलने लगेगो। ट८'कियोंमें जितना तेल जाय, वह छन 
कर जाना चाहिए। नया तेल तो छाननाहो चाहिए। पर छाना हुआ तेल भी जब वापस 
लोटता हैं. तब उसके फिरसे छाननेकी आवश्यकता है। ट'कीके ऊपर फे मर्में तारकी 
चलनो लगाते हैं | <'की टोंटीके नीचे रहनेले उसमें छन २ करके तेल गिग्ता है। 
इससे कलके अंद्रकी ओर वस्तुए' भी छनतो रहतो है' । 

नोजेके चित्र २३ में बके कम्पनीके चार घुरियोंक्रे पम्प बताया हैं। इसी शक़रूकी 
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कल प्रायः कारखानोंमें चछती है । जब तेलके लिए भारकी आवश्यकता नहीं होती है 
तब पम्पके भार देनेवाले बेलन (प्लंजस) सुसुतीसे काम करते हैं| उच समय वे ट'कीमें 
केवल तेल पहुंचाते हैं | पम्पके चलनेमें जितनी ताकत लगती है, उतनीही भाप खज्ञ 
'होंत्री. है । इसमें चलनेवाले “बढव” लगे होते है' । इन्हींके द्वारा तेल ८'कियोंमें-पहुंचता 
है | जब तेलकी फिर जरूरत होतो है, तब “बढ्व” के पहुंचानेवाले रास्तेको बंद कर 
देते हें ओर पम्प भ्षपनी पूरी ताकतसे काम करना आरम्म कर देता है। पम्पको जोर 
देनेवाले बेलन जो धघोरे २ काम कर रहे थे, वे तेलको बढ़नेके लिए फिर भार देते हैं। 
ट'कीमें तेछ आने का रास्ता एकद्म बंदकर दिया जाता है. ओर दोनों बेलन कोहूहूमें 
तेल पहु'चानेके लिए जोरसे काम करने लगते हैं' । ये धरियां अच्छे लोहेकी बनी दोतो 
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है! | धरियां ८० डिब्रीके फासलेसे छूगाई जाती है' । चर्लियोंमें पहियोंके बज़ाय दूसरे 
पुजे भी लगे होते हैं । इन चखियोंमें पद्चियां छगी होती हैं । ये पद्टियाँ भी दोनों अव- 
स्थाओंमें होतो हैं। चाहे चणियां हाथसे चले या भापले। मजबूत पेकिंग होनेपर ये 
कलें खूब काम देती हैं । पम्पके बद्वोंको चलानेके लिए कुछ औजार और बदव- ठकन 
हमेशा तेयार रखने चाहिए'। ऊपरका चित्र २३ की कल दो आकारकी बनती है । 
छोटे आकारको कल ६ फोट २ इशथ्च जमीनसे ऊंची होती है । इसका वज़न ३१७० 
पॉड है। पर इससे बड़ीकां चज्न ४२२० पोड है, जो ७ फीट ५ इश्च जमीनसे 
ऊ'ची होतो है ओर ६ फीट ३ इश्च ८ ४ फीट ११ इश्च स्थान लेती है । एक पम्पतीनसे 
६ कोह्हुओंतकके लिए रहता है। प्रायः एक दो पश्प छः कोहहुओंके लिए कारखानोंमें 
होते हैं । बड़े कारखानेके पम्प बराबर काम करते रहते है। फिर भो उन्हें पांच 
मिनटका बीच २ में अवकाश देना चाहिए | इस पसम्पका सूदय एक हजार डाटर है। 
इस पण्पसे अनेक लाभ हैं। यह तेलको इस प्रकार रक्षित रखता है कि जो पीपे द्वारा 
फिर उपयोगमें आता है । इसके द्वारा भार भी घछिर रहता है, ओर कोई धक्का नहीं 
लगता हैं। कोई ऐसी बात नहीं होती हैं, जिससे कि ट'कियोंक्री कतार और कल 
विगड़ जाय। चह कलके भारको सर्वत्र एक्सां रखता है। इसमें जो च्नोखट 
लगी होती है, उससे कछके ऊरर नीचे चलनेमें हिफ़ाजत रहती है। ए'जिन 
कलके बेलनमें खड़ा चलता हैं। कछ चलते समय बेलनके टोंटी खोल दी जाती 
हैं। इसके अलावा ढकन हर समय मोजूद रदने चाहिए | ये ढक्कन-बढ्व कल्में ते 
और पानीके रास्तेमें लगाये जाते हैं। जब द्ववका परिमाण अत्यधिक हो जाता ' है, 
तब ये ढक्कन द्रवको बढ़नेसे रोकते हैं ; किन्तु ये तेलकों भी पम्पसे <कीमें वापस 
पहुंचाते हैं। जब द्रवकी फिर जरूरत होती है तब ये ढक्कन हटाकर पम्पका रास्ता 
खोल दिया जाता है। पानीके स्थानपर हवासे चलनेवालो भी ऐसी कले' होती 
हैं", पर उनका आजकल उपयोग नहीं है । 
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इस पद्धतिमें ए'जिनकी साइज़ और विद्य त संग्रइ करनेवाली कलके वज़न पर 
पूरा ध्यान देना पड़ता है। प्रति वर्ग इ'चमें चार हजार पोंडके भारके लिए बीख टन 
की कलके ए'जिनका स्थान २०००२८२० ७४००० -- १० वर्ग इच, या ३०. ५७ व्यास 
होता है। यादे इस वज़नकी कलका व्यास १० इ'च हो तो उसका क्षेत्रकठ ७८.५ 
वर्ग इश्च होता है। ओर २०००१८२० ३८७८ ५--५१० पॉडका भार देता है । जहां पम्प 
भापले चलाये जाते हैं, घहां भाप और पम्पका परिमाण:निश्चित कर देना चाहिए। 
प्रत्येक भारके लिए भापका परिमाण कुछ अधिक रहना चाहिए। यदि जलका भार 
४०० पो ड प्रति वर्ग इ'च है, तो भापका भार १०० पौ'ड होता है। जलके बेलनका 
व्यास १॥ इ'च है ओर क्षेत्रफल १ ७७ वग इ'च है. तो भापके बेलनका क्षेत्रफल कमसे 
कम ७००० १००० १.७३७८ ७०.८ वर्गे इ'च होना चाहिए | कलमें उसका व्यास ६॥ 
इ'चसे अधिक होना चाहिए ; अथवा बेलन काम न दे सकेगा । साधारण अवस्थामें 
दुगुने मेलकी कलोंके आकार इसप्रकार है :-- 


आकार छः टन बारह टन बीस टन 
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तेलका-उपयोग । 


>्च---उ्-्िस्च्न्ल्सि ध्स्प्स्टिा.+# 


 कछोंके पीछेसे कहरुए रंगकी जो धार बहती है, वह तीसीका कच्चा तेल नहीं 
है। व्यापारिक दृश्टिसे यह साफ तेल भो नही है ; लेकिन इसका भी किखी अवस्था 
तक उपयोग होता है। बिना साफ किया हुआ यह कच्चा तेल ख़ाबुन बनानेके डप- 
योगमें बहुत आता हैं। पर बाजारकी बिक्रीके लिए इस तेलके ठंढें होनेपर उसे 
छानकर साफ कर लेना चाहिए । तेलके साफ करनेमें बैसे तो बहुत समय लगता है ; 
लेकिन आजऋलके नये स्वाघनोंसे तीखोका तेल बड़ी सफाईसे--कलके चलनेके साथ 
२ उतने बीचमें ही साफ हो जाता है। कारखानोंमें तेल छाननेका स्थान अछूग 
रहता है। यहां पर तेछ ट'कियोंसे पहुंचता है । फिए यहांले तेछ साफ करनेवाली 
कलोंसे स्वच्छ होकर-भंडारकी ८'कियोंमें पहुंचता है। तदुपरांत्‌ वह बिक्रोके 
लिए बाहर जाता है । रासायनिक दृश्सि विशुद्ध तेलकी बाज़ारमें बहुत मांग रहती 
है, पर उतना अच्छा तेल भारतोय कारखाने तैयार ही नहीं करते हैं। गोौरीपुरका 
कारखाना तीसीका तेल तैयार करनेके लिए अत्यंत प्रसिद्ध हैं। अन्य सभी कारखाने 
तीखीके तेलके उद्योगमें पिछड़े हुए हैं । वे जब यह देखते हैं" कि अन्यान्य तेलहन महंगे 
हैं ओर तीसी सरूती है, तब उसे साधारणरूपमें पेर डालते हैं। फिर उनके कार- 
खानोंमें इतनी कलोंका विशेष आयोजन नहीं होता है कि ऐसा स्वच्छ तेल तैयार कि 
जिससे देशकी आवश्यकता पूरी होनेके अलावा विदेशमें भी उसकी अत्यधिक 
मांग हो पा 
विशुद्ध तेलकी ही बाजारमें अत्यधिक मांग है। इसलिए जो कारखाने तेल साफ 
नहीं करते हैं, उनका तेल हलके दर्ज़ेका होता है. ओर मूल्य भी कम होता है। 
तेलके साफ करनेमें परिश्रम अवश्य पड़ता है, पर वह इतना अधिक नहीं हैं कि - 
१३ 
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उसकी उपेक्षा की जाय | कोल्हुओंका तेल ८कीर्मे आता है। टकीसे फिर उनके 
पीछे रक्ली हुई' छकड़ीकी बनी हुई नादोंमें जाता है। इन नादोंसे तेल वज़न करने 
वाली ८'कियोंमें पहुंचता है। इन टकियोंमें वज़न करनेकी स्केल लगी होती हैं। 
इन ८'कियोंसे तेल फिर साफ करनेकी कलोंमें पहुंचता है। नादे' छकड़ीकी बनी. 
हुई होती हैं। ये नादे' बहुत बड़ी होनी चाहिए', जिखसे कि भारी वस्तुके नीचे जमने 
में सुबीता हो । जिस ८ कीमें कोब्हुओंसे तेल आता है, उसे कोल्हुओंकी खंख्याके नु- 
सार कई हिस्सोंमें बांटते हैं | इस प्रकार प्रत्येक कोह्हूका टकीमें अलग २ खाना बना 
होता है । इसी ८'कीमें छेददार लोडेके प्लेट भी लगे होते हैं । ये प्लेट आवश्यकता पड़ने 
पर निकाले जा सकते हैं। इस टकीको समय २ पर साफ करनेके लिए उसमें लोहेका 
एक स्क्र,प लगा होता है, जिससे कि तेल या नीचे जमा हुआ पदार्थ निकल जाता 
है। नीचेका २५ वां चित्र बिजलीसे चलने वाली तेलकी कल (स्क्रेल) का है। अंग्रेजी 
कारखानोंपें इसका अधिक प्रचार है। तेल कुप्पियोंमें भेजा जाता है। जब तुलने 
वाली तीसी कलमें पहुंच जाती है, तब उसका और आना बंद कर दिया 
जाता है और बतन गिरा दिया जाता है। इस बतंनसे जो माल निकछता है 
है, वह स्केलपर लिखता चला जाता है | स्फेलको चलानेके लिए कोई विशेष ध्यान नहीं 
देना पड़ता है। निर्यात होनेवाले तेलके लिए इस कलका अवश्य उपयोग करना 
चाहिए। इस कलसे एकवारमें २२ से २२४ पौरड तक तेल निकलता है| इस प्रकार 
एक घण्टेमें श्‌ $ ०० से <५७०० पोण्ड तक तेल निकलता हे | 


€६&€ 





चित्र--२५--तेलकी हकेल। 


यह कल “रोज डाउ'ख एण्ड थामसन लिमिटेड” की बनो हुई हैं। बहुतसे कार- 
खानोंमें लम्बी नादको कतारके रूपमें कई हिस्सोंमें बांटते हैं। कोब्हुओंसे तेल द्वारा 
निकलते ही पहले हिस्सेमें जाता हैं ओर फिर वहांसे अन्य हिस्सोंमेंसे होकर टोंटोऊे 
पहली ८ कीमें गिरता है | यद्यपि यह पथ्चति बहुत अच्छी है ; परन्तु इसमें खब पड़ता 
है। फिर भी इस पद्यतिते कई लाभ हैं! । नांदमें जमा हुआ पदार्थ भी आखानीसे 
निकलता जाता है। गम तेलके गिरनेपर नादके सभी हिसलोंका जमा हुआ पदार्थ 
उसमें मिल जाता हैं । गर्म तेल जदरीसे साफ हो जाता है ; यह ठीक नहीं है । फ्योंकि 
तेल ढंढा होनेपर ही अच्छा साफ होता है। अन्य तेलकी तरह तीखीका तेल तुरंत 
न छाननेरर भी खराब नहीं द्वोता हैं ; किन्तु फिए भो अच्छा माल तेयार करनेके 
लिए उसका तुरंत साफ होना आवश्यक है । 

तेल छाननेकी कलमें कई प्लेट होते हैं जो चलते समय मिल जाते हैं। प्रत्येक 
प्लेटमें एक ऊ'च्ले फली होती है, इसमें एक छेद भी होता है। जब फल्ली ओर छेद्‌ 
प्जेटके मध्यमें होते हैं, तब प्लेटोंके बीचका खाली रुथान अपना रूप बदल देता हे । 
इसलिए इन प्छेटोंके बीचमें कपड़ा रक़खा जाता है। अच्छे पु्जोंसे छेद उपयुक्त 


१७०७ तीसी । 

स्थानपर बने रहते हैं'। प्लेटोंके बीचके हिस्सोंमें फेनवास लगाया जाता है ; लेकिन 
फुलीका छेद सब हिस्सोंमें बराबर तेल भेजनेकी एक नली रखता हैं। इस नलीमें तेल 
भरकर रफ्खा जाताःहै। भार देनेसे तेल नलछीमें बना रहता है ओर पीछंसे प्लेटोंमें 
पहुंचता है। यह भार कपड़ेको नष्ट नहीं करता है। पम्पकी विद्य त टोंटीमें ढकन 
ल्गानेसे भार बराबर रहता है। ये कपड़ेके बोरे दुगने मोटे भी बनाये जाते हैं । 
कुछ भी हो, नीचेका हिस्सा बोरोमें रकखा जाता है, ओर जब तेलका बहना रुक 
जाता है तब बोरे धोकर खुखाये जाते हैं। शोरे आदिसे ये बोरे अच्छी तरहसे 
घुलते हैं। यह कपड़ा सूती होता है और उसका आकार ऑर बुनावट आदि आव- 
श्यकतानुसार रकखी जाती है। फिर भी यह कपड़ा भार सहनेके लिए मजबूत और 
महीन बुना हुआ होना चांहिए। इस कपड़ेपर जो तेल जम जाता हैं, वह कुछ क्षणतक 
अधिक भाप देनेसे निकल जाता है। किसी हिस्सेका कपड़ा छाननेके अवसर पर ही 
फट जानेसे उस हिस्लेको साफ करनेके लिए उसका सामान निकाल लेना चाहिए । 
स्विच-ऊऋाग लगानेसे तेलके निकालनेमें सुविधा रहती है। साफ करनेमें वसे ही 
अधिक माज्रा छगती हैं, फिर प्लेटोंके बीचमें २६ वें चित्रकी चोखट लगानेसे ओर भी 
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चित्र--२६ छाननेवाले कलकी फे म। 


बढ़ जाती है। जब इन फे मोंसे काम लिया जाता है, तब कपड़ा एक पतंका लगाया 


पिराई। १०१ 
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चित्र--२७ चौकोन प्लेटकी--साफ करनेकी कल । 


जाता है। एक २ पत चोौखटके दोनों ओर होता है। फिर'बोरोंको जरूरत नहीं 
रहती है । चित्र २७ में छाननेकी कल बताई गयी है । चित्र २८ इस कलका प्लेट है । 
इस प्लेय्के बायीं ओरके कोनेमें खुली हुई फुली है। चित्र २८ ओर २६ में भिन्‍न २ 
प्रकारके प्लेट ओर फे में बतायो गयी है" | ये प्लेट छकड़ीके भी बनते है' ; लेकिन 
सबसे अच्छे कलसे तेया: हुए धातु के होते है' । 





चित्र--२८ साफ करनेकी कलका प्लेट । 
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चित्र--२६ प्लेट और फे में । 


साफ करनेकी कलोंके ये मिन्‍न २ हिस्से है! । नीचेके चिजरमें साफ करनेक्ी कल 
पूर्णझुपसे बतायी गयी है। इस चिज्रमें बायीं ओर जो <'की है, उसमें कोल्हुओंसे 
तेल आता है। यहांसे- तेल फिर साफ करनेकी कलमें जाता है। इससे जुड़े हुए 
बीचके हिस्सेसे भाप रोकी जाती है । इस कलमें दोहरी नली छगी होती है। चौड़ी 


सकल 


नली तेलके साफ करनेके लिए होती है। यहांसे तेल बड़ी <“कीमें पहुंचता हैं।। 


५ भ्ह 


दूसरी नलीसे कोहहुओंका साफ स्वच्छ किया हुआ पदाथ आता है, जो बायीं ओर 
की ट'कीमें वापस पहुंचता है। 
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चित्र--३० साफ करनेकी ऋलका पूण रूप । 


यदि कले' कुछ दिन तक नहीं चलाई जांय तो कपड़े बिलकुल खूखकर कड़े हो जाय॑ 
ओर तब उनसे तेल छानना कठिन हो जाता है। इसलिए ऋलोंके तेलले भरकर तेल 
बहानेचाली टोटियोंकों बन्द्‌ रखते हें । इसलिए कपडे निकाल कर धो डालने चाहिए', 
जिससे कि वे खूखकरे कड़े न होवें। मिश्रित तेलको शुद्ध करनेके लिए 
कागज़का उपयोग किया जाता है | हरणक हिस्लेमें कागज छूगाकर तेल छाना, जा 
सकता है। पर इस समय भार हलका रखना चाहिए । फे रनहीटकी ७७ डिग्रीमें जो' 
तेल खाफ किया जाता है, घह बाजारकी बिक्रीके लिए उपयुक्त होता है। छाननेवाली 
कलोंके लिए पम्प या तो भापसे चलाये जा खकते हैं अथवा पद्टियोंसे भी . खींचे जा 
सकते हैं। भापसे चलनेवाली कलको २६ वे चित्रमें बताया गया है। भापसे कल- 
चलानेमें कई खुबीते हैं। इस कलके पम्प बहुत अच्छे होने चांहिए'। .छाननेवाली 
कलोंके प्लेट १८ इश्वले ३६ इश्च तक व्यासके होते हैं। १२ कोदहुओंकी मिलमें कन्चे 
माल तेयार करनेके लिए ३२ इश्चमे २६ प्लेट ओर ३० इश्चके २७ प्लेटोंकी आवश्यकता 
होती है. पर ४३ कोब्हुओंकी मिल जो साफ तेल निकालती है और जिसमें साफ 
करनेकी ५ कले हैं', उसमें प्लेट इसप्रकार हो सकते हैं :-- 


१०७ ..तोसी 


दो--५० प्लेट, ३२ इस्च चोकोन 
दो--५० त्लेट,. ३० इश्च॒ चोकोन 
एक ३६ प्छेट,. ३० इश्ध॒ चोंकोन 
अस्तु, कलोंके प्रत्येक हिस्लेमें धीरे २ जी तेल एकत्र होता है, उसे खमय २ पर 
निकालते रहना चाहिए। यद्यपि यह तेल स्वच्छ नहीं होता है, फिर भी बाजारमें उसकी 
थोड़ी बहुत मांग रदती है। साफ किये हुए तेलकी बाज़ारमें तुरंत मांग न हो तो 
उसे भंडारकी ट'कीमें पम्पके ज़्येसे पहुंचाया जा सकता है। भंडारकी ८ 'कीमें 
तेल बाजारकी अवस्था पर रहता है। भण्डारमें अधिकसे अधिक तेल रहनेमें अनेक 
लाभ हैं| जब तीसी या तेलका बाजार विपरीत अवस्थामें होता है. या मजदूरोंकी 
कठिनाई से कारखाना बन्द्‌ करना पड़ता हैं तो भए्डरका तेल कारखानेकरे ग्राहकोंको 
बनाये रखता हैं। दूश बड़ी तोखी पेरने वाले कलोंमें १५००० बुशल तीसी प्रतिदिन 
पेरी जा सकती है। इस प्रकार ट'कीमें ३० छाखसे ४३ लाख टन तक तेल तेयार हो 
सकता है । मुनाफके व्यवसायके लिए ८कीमें सरदेव तेल बनाये रखनेमें छाभ है। इस 
टकीमें तेल बड़ी सावधानीसे रक्खा जाता है। ८'कोमें तेल बहुत आहिस्तेसे हल्के 
तापक्रममें पहुंचाया जाता है। उसमें साफ हवा पहुंचानेके अलाबा मिट्टी वगेरः नं 
पहुंचे इसका पूर्ण प्रब'घ किया जाता है। निर्यात होनेवाला तेल पीयोंमें भरकर तेयार 
रखते हैं। ये पीपे ऊपरकी साफ दालानमें श्बखे जा सकते हैं। पीपोंका मुह अच्छी 
तरहसे बन्द होना चाहिए। इसके अलावा एक ओर ट'की रक़त्ी जा सकती 
है, जिसमें बाजारसे वापख आया हुआ तेल और पीपोंमें अच्छी तरहसे न भरने 
पर वापस निकला हुआ तेल रक्‍त़ा जा सकता है। पोपेमें तेल भरनेवाले स्थानमें 
तेलफ्रे तोलनेकी स्फ्रेल छगी रहनी चाहिए। प्रत्येक पेकि'ग किये हुए पीपेका बड़ी 
सावधानीसे वज़न होना चाहिए। निर्यात होनेवाले तेछका ठीक वज्ञन और भो 
आवश्यक है। ये स्फेले' बड़ी सी बड़ी होनी चाहिए' ; क्‍योंकि उन्हें प्रायः भारी वज्ञन 
तोलना पड़ता है। ८'कीमें मापकी स्क्रेल बड़ी मज़बूतीसे छगानी चाहिए। कार- 
खानेसे बाहर देश ओर विदेशक्रे लिए तेल कई प्रकारके पीपोंमें. भुरकर भेजा जा 
सकता है | फेन-पीपेपें . निर्यातके लिए अत्यंत शुद्ध तेल भरा जा सकता है। प्रत्येक 
कफन-पीपेमें पांचले दशा गेलन तक्र तेल आता है। आज़कल इन्हीं पीपोंसे विदेशमें' 
अधि; तेल जाता है। इनके मुहपर रुक, लगाया जा सकता है। इन पीपोंका 


तेलका उपयोग । १०७ 


पेकिंग खूब मजदत होना चाहिए। टे क-बेगनोंमें तेल देशकी बिक्रीके लिए भरा 

जाता है। बेरठ--परीपे तेल रखनेके लिए अत्यन्त प्रसिद्ध हैं। ये बेलन पीपे छकड़ीके 
बने हुए होते हैं। विदेशोंमें लकड़ीके अभावसे ये पीपे बड़े महंगे पड़ते हैं ; परन्तु इस 
देशमें बड़े फायदेसे तेयार हो सकते हैं। इन पीपोंको हमेशा श्गते रहना चाहिए। 

अच्छे पीपोंमें बहुत कम तेल खूखता है। इस प्रकारसे नष्ट हुए तेलका-कारखाने या 

व्यापारी--दोनोंमेंसे किसे नुक्सान उठाना पड़ता है, यह व्यापारकी बात है | बहुत 

गरम तेल पीपोंपें भरनेसे बहने लगता है। तेलके पीपोंको घाममें न छोड़ देना चाहिए । 

निर्यात होनेवाले पोपोंको बन्द्रगाहकी घामसे भी बचाना चाहिए । बाजारके पीपोंको 

थोड़े ही प्रबन्धले घ्राम ओर गदसे बचाया जा सकता है। कारखानेके लिए तेलसे 

चलनेवाली एक ट्रांसपऐरेट गाड़ी रखनेमें बड़ा सुबीता है । गाड़ीमें रखनेके पहले पीपे 

अच्छी तरहसे देख लेने चाहिए । जिन पीपोंमें कुछ भी खराबी हो, उन्हें तुरन्त 

निकाल देना चाहिए । गाड़ीमें सब तेल तुल कर जाता है । 

-+- न न रन न र्गः 

इस तेलके प्रर्रणमें बिक्रों होनेवाले तेलके साथ हो खलीकी रोटियोंके विषय- 

में भी विचार करना आवश्यक है । इन रोटियोंकों विदेशों वाजारोंमें अच्छी मांग है। 

प्रत्येक बुशल तीसीले ३६ से ३८ पोंड वज़न तककी रोटियाँ तैयार होती हैं। इस 

प्रकार ५६ बुशछ तोसीसे एक टनसे कम्तर खलछीकी रोटियाँ तेयार नहीं होती हैं। 

इन रोटियोंके तयार करनेकी सब बातोंका हम वर्णन कर आये हैं। चटाइयोंकी 

कलोंके द्वारा रोटियां पेंकिंग करने वाली कलमें पहुंचाई जाती है'। रोटियां छच्छी 

बनाये रखनेके लिए उनका पेकिंग अवश्य होना चाहिए । इस पेकिंगमें जो खर्च पड़ता 
है, वह मालके अच्छा बना रहने पर कई गुना लाभ सहित वापस मिलता है। यदि 

पेकिंग- करनेवालो रोटी काटनेवाली कलसे जुड़ी हुई लगी हो तब तो ठीक ही हैं । 

अन्यथा कमरेसे रोटियाँ ठेलेमें भर कर ले जायी जाती हैं'। यह ठेला बाजारका खुला 

साधारण ठेला नहीं ; बहिक ३१ नम्बरके चित्रकी तरह होना चाहिए। 


१०६ .. _तीसी | 


. ही 


॥॥॥ || 


| ।॥॥॥ ॥॥ 


॥॥॥ | 





चित्र--३१ रोटियां ले जानेका ठेला 


पहले रोटियां हाथले पेकिंग की जाती थीं। पर उसमें बहुत समय ओर खर्ज 
पड़ता था | इसके अलावा रोटियां भी ट्‌ट जाती थीं | इसलिए स्वयं पेकिंग करवाली 
कलका कारघखानोंमें व्यवहार होने लगा है । वेसे तों ये कले अब कई प्रक्रारकी बनी हैं 
परन्तु उनमें दो अत्यंत प्रसिद्ध हैं” । नीचे चित्र ३२ में फांसकी बनी हुई एक कल 
है | यह कल पं च आइल मिल मशीनरी कम्पनीकी बनी हुई हैं । 





चित्र-३२ रोटियां पैकिंग कसनेबी वल। 
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यह कल २६ फीट ८ ६ इस ४ २ फीट ६ इश्चका स्थान लेती है ओर एक एक घण्टे 
में नों टन माल तेयार करती है | इसका वज्ञन १३०० पोंड है। यह कल भो पानोके 
बलसे चलनेचाली पद्यतिसे चलाई जा सकतो है। इस कलके चार (हिस्से होते हैं। 
बज़स थेलीमें रोटी भारी जाती है, उसे “बैग होल्डर” स्थान पर रखनेके उपरांत कल 
चलाई जाती है। टेबलपर अवशेष रोटियां रक्‍खी रहती हैं। इस कलसे ज्यादासे 
ज्यादा रोटियां बोरोंमें रक्ली जा सकती है! । परन्तु इस कलसे टूटे हुए टुकड़े नहीं 
भरे जा सकते है'। इसके लिए एक दूसरी ही कल होती है, जिसे चित्र ३१में 
बताया गया है । 





चित्रं--३ऐ३--फूंसको बनी हुई खलीकी रोटियां काटने ओर पकिंग करनेको कल । 


इन कल्लोंको एक आदमी और दो लड़के अच्छी तरहसे चला सकते हैं. ओर दश 
घण्टेमें ३५० पोंडके बोरे आखानीसे भरे जा सकते हैं । क्‍ ्््ि 
. बके कम्पनीकी पेक्कि। ररनेकी कल जरूको ताकतसे चलती है। इस कलसे 
भी बोरोंमें रोटियां आसानीले भरी जा सकतो हैं। .रोट्योंके पेकिंग होनेपर बोसों- 
का खुला मुह सीं दिया जाता है । बोरे देखनेमें बड़े मजबूत होने चाहिए' ओर उनकी 
सींवन भी पुरुता द्वोनो चाहिए ; क्‍योंकि विदेशी आहक अच्छे पेक्िंगका माल सदेव 
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खरोदते हैं । वे चौनीके बोरोंमें भी माल भरते हैं । सारतवर्षमें बोरोंकी कमी नहीं हें । 
केवल भारतवर्षसे ही समस्त विदेशोंके कारखानोंमें बोरे जाते हैं। चीनी चगेर: 
भरनेके कांममें लागे हुए बोरे खराब नहीं होते हैं! | उनमें माल अच्छी तरहसे भरा जा 
सकता है | पर यह ध्यानमें रहे कि उनमें छेद्‌ वर्गेरः न होवें | बोरोंका आकार रोटि-* 
योंके अनुसार होता है। बड़े कारखानोंमें प्रायः इस प्रकारके बोरे रखे जांते हैं. :-- 


बोरोंका आकार-- रोटीका आकार 
अल ७ “बल 8 बात १२-१२ ३३ शा इंच 
५ 4 ३१०८ ७० ई च-- १३५८ ४४ इ्च 
झा २६०५८ ४७८ इ च--- १२४४० इच 


$ इञ्नले ५ तक-इस आकारमें कुछ स्थान तो मुहके खोनेमें चला जाता है। 
उपयोगमें आये हुए बोरे २८ से २६ इश्च चोड़े ओर ४८ इश्च तक लम्बे होते हैं । बोरोंका 
आकार कारखानेवाले अपनी सु वरिधानुलार रख सकते हैं। छोटे आकारके बोरे भो 
रकख़े जा सकते हैं | भारतवर्षसे जो खलीकी रोटियां विदेश भेजी जातो हैं, उनसे यह 
पता नहीं चलता है कि उनमें कितने चोनीके हें। इन रोटियोंकी विदेशमें अच्छी 
मांग हैं। जहां युद्धके पूच १३८ छाखका माल विदेशपें जाता था, वहां पिछले तीन 
वर्षमें बहुत अधिक जाने लगा है :-- 


१६२२-- २३ । १६२३--२७४ । १६२४-२५ . 
छाखस्र रुपए७८, लाख रुपए, झाण रुपए 
१७३ १७८ ६२ 


यनाइटेड स्टेट अमेरिकामें खलीको रोटियां बहुतायतसे तेयार होती हैं । अमेरिका 
में जो माल तेयार होता है, उसके बीस प्रति खेकड़ा की वहीं पर खपत है । बाकीका 
माल योरप ओर वेष्ट इण्डोजपें जाता है। अमेरिक्राके कारखाने रोटियां कुचलकर उनका 
फिर तेल निकाल लेते हैं । दरसलिए वहांकी रोटियोंमें बहुत कम तेल होता. है । अमेरिका 
की रोटियोंमें ७ से 9 प्रति खेकड़ा तेल होता है। पर अन्य देशोंकी रोटियोंमें बीस 
प्रतिसेकड़ा तक तेल होता है। इस विषयमें अमेरिकाके.कुछ विशेशज्ञोंकी यह राय है 
कि ६ प्रति सैकड़ासे अधिक तेल रोटियोंमें नहीं होना चाहिए। अमेरिकन कृपक इन 
रोटियोंका अब बहुत उपयोग करने लगे हैं | वहाँ इन रोथियोंका घृूलय कुछ थोड़ा नहीं 
5 है । प्रहले. १५ डालरसे २५ डालर प्रति टतका भाव था | पर आज्ञकल ८५ डालर प्रति 


११७ तींसो | 
विवरण 


िनल्वलनललल+ 


>हूपप््ू [7 


१--वेलकी पेदावार सेर या 
पॉडमें । 
२- रोटियोंमें तेल प्रति सेकड़ा । 
३--तीसीमें तेल प्रति लेकड़ा | 
४--तीखी को के णी। 
५--प्रति सेकड़ा मिलावट 
६--माल लानेमें प्रति सेकड़ा 
कमी । 
प्रत्येक बेलनमें - प्रति दिन 
रक्‍ली जानेवाली तोखोका 
वज़न | 
यंत्र द्वारा तेयार हुआ माल- 
 सेर या पोण्डमें 
कारखानेका तापक्रम | 
रोटियोंक्रा वज्नन- प्रति वर्ग 
इस (१६० १८:५८ १६) -काभार 
' रोट्ियों को कटाई । 
कलोंमें भार प्रति वग इश्च । 
रोटियोंका वज्ञन पोण्डमें । 
फ मकी चोड़ाई । 
फू मकी लम्त्राई हि 
कछका व्यास 








रॉटियोंके वज्ञन ओर उनको तैयारीका तेलके तेयार करनेपर पूर्ण प्रभाव पड़ता 
है । यह प्रभाव ऐसा नहीं है कि तेल तैयार करनेमें बाधा पड़े। बड़ी रोटियोंसे 
» तेलकी पंदावारमें कुछ क्षति हो सकती है ; पर अनुभवसे ज्ञात हुआ है कि यद्‌ साव- 
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धानीसे काम लिया जाय तेलको पेदावारमें कोई धक्का नहीं पहुंचता है। तीसीमें तेलका 
परिमाण विद्त होनेसे रोटियोंके तेलके परिमाणका अनुमान आसानोसे निकाला जा 
_ खकता है। नीचेका विवरण इस विषयमें कुछ सहायता दे सकता है :-- 

प्रतिवुशल तीसीसे तेयार होनेवाला तेल ( बीज और खलीकी रोटियोंकी जांच ) 
एक बुशल तीखी -- ५६ पोंड कोई नुक्सान नहीं | गेलन तेल -- ७१-२ पॉड 





तीसीमें तेलका प्रति 














_ उेक्ड्ाऔौलत _ | के ये 3 
रोटीकी जांच (प्रति खैकड़ा) 

४ २. ७६ | २. ५६ २. ६७ | ३ कर २. ८७ 
११-१२ २. ४७ २. ५४ २. ६२ ६६ : २ ७७ २. ८४ 
२ २४४ | २५२ २५६ २.६७ | २७५ | २, ८३ 
२१-२ २, ४१ (| २ ४६ २. ५६ २. ६७ ४3, 8२ | २, ८० 
हे २. ३६ | २. ४७ ३२. ५ | ३. २ २. ६६ | $. 98 
४ | २. ३४ हि ४३ ६ के २. ६४ | २, ७१ 
५ २. २८ २. ३८ ' २. ४४ २. ५३ २. ६६ कि 
६ | ३. २३ | २.३३ ' २. ३८ | २.४७ . २. 4५ . २. ६२ 
७ २.१८ (| २. २८ २ ३४ २. ४२ | ३. ५० २. ५७ 


| | 
नोट-प्रत्येक एक प्रति सेकड़ा तीसीके दानोंमें ६० पॉड पेंदावार बढ़ती है। और प्रत्येक 
खलीकी रोटीमें १ प्रति सेकड़ा तेलके लिए ३० पोड पेदावार घटती है। 
उपशेक्त अंकपूर्ण प्रामाणिक नहीं हो सकते हैं ; क्‍योंकि तीसी व खलीमें नमी ओर 
तीसोमें मिलावट आदि कई कारणोंसे पदाचार निश्चित नहीं बताई जा सक ती है । तीसी 
की पिराई रूब अच्छो होनी चाहिए। इसलिए नई २ कलछोंका उपयोग खर्वथा वांछनीय 
है । तीसी पेरनेवालोंको तेलकी पेदाचारके सस्वन्धीकी सब बातें हर समय मालूम रहनी 


चादिए' | खंसारकी भिन्‍न २ प्रकारकी तीसीमें कलकत्ते की तीसो सर्वत्र प्रखिद्ध है।* 
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कारण ; कलकत्ते की ही तीसी ऐसी है, जो सारे संसारमें अधिक तेलके लिए प्रसिद्ध 

हे । दूसरे देशफे कारखाने कलकत्त की तीसीका मार्ग व्यय उठाकर भी अपने. देशको 

तीसीकी अपेक्षा तेलफ़ी पेदावारमें नफ़ा उठाते है | प्रत्येक कारखानेमें तेल, खलीकी 

रोटी, और तीसीका विवरण प्रतिद्दिन तैयार होना चाहिए । इससे पेदावार बढ़ानेमें 

बड़ी सुविधा प्राप्त होती है । यह विवरण इस प्रकार तैयार किया जा सकता है :-- 
तेल, खली ओर तोसीका विवरण | 


२ तैयार हुई रोटी सेर या पोण्डमें । 
. ३ शोस्ियोमें ( दिनमें ) प्रति खेकड़ा तेल । 

४ रोटियोंमें ( रातमें ) प्रति खैकड़ा तेल । 

५. रोटियोंयें (ओखत ) प्रति सेकड़ा तेल । 

६ रोटियोंमें पानी प्रति सेकड़ा । 
. ७. मिलावट-प्रति खैकड़ा । क्‍ 

८ खाफ दाने -प्रति सेकड़ा। ह 
. & खादमें तेल--प्रति खैकड़ा।... 


. 9 तैयार हुआ तेल सेर या पौण्डमें । 


१० साफ तीखीमें तेल- प्रति रोंकड़ा । 
११ खादमें तेल--सेर या पौण्डमें। 
१२ साफ तीसीमें तेल--सेर या पोण्डमें । 
१३ कुचलनेपर दानोंमें तेल--सेर या पोणडमें 
१७ प्रति सोकड़ा--दानोंके आधारपर खलीमें तेल । 
१५. काव्पनिक दृष्टिसे पेदावार--सेर या पोणडमें । 
१६ वास्तविक पैदावार--सेर या पोरडमें । 
जोड़--सेर या पोण्डमें । 
बाकी--सेर या पौरडमें । 
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१७ भार देनेके समयकी अवधि मिनटमें। 
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इतनी जानकारीके अलावा कलोंके उपयोग ओर कारखाने चलानेके समयपर भी 
ध्यान देना पड़ता है । इन सब कारणोंका भी तेल ओर खलीकी रोटियोंकी पैदावार 


पर सहसा असर पड़ता है। इसके उपरान्त इस उद्योगमें छीजनपर भी बिना 


ध्यान दिये काम नहीं चछता है। कितनी तोखो पेरों जाती है, उससे कितना 
तेल और रोटियाँ तैयार होती हैं, ओर इन दोनोंके बीचमें कितनी छीजन निकल जाती 
हे,--उसका इख उद्योगके विशेशज्ञोंने बड़ी खूबीसे विचार किया है। यदि 
१००००० पोंड खाद सहित तीखी पेरी जाय तो उतना तेल और रोटियां तैयार 
नहीं होती हैं। इन दोनोंका अन्तर ही तो छॉजन है। अनुभवस्ते ज्ञात हुआ है कि 
पेरनेवाली तोखीमें एकसे चार प्रति सोकड़ा तक छींजन जाती हैं। इस छींजन 


निकलनेके कारण दूढकर दूर करने चाहिए'। अक्सर यह पेदावारमें कमीके 


कारण होती है । तोसीके दानोंमें नमी होनेते अवश्य छीजन निकलती -है। 
इसलिए दानोंमें जितनो नमी होगी, उतना ही कारखानोंको 'छींजनके द्वारा जुक्सान 


होगा। खूखे दानोंमे' अधिकले अधिक तेल निऋलता है। पर इन दानोंके पेरनेमें कुछ 


कठिनाई पड़ती है । इसीलिए कारखानेवालोंकों दानोंमे नप्री देनी पड़ती है। नये 
दानोंसे जितनी आखानीले अच्छा माल तैयार होता है, उतना सूखे दानोंसे नहीं । 
इस त्र टिकी दूर करनेका एक उपाय यह खाँचां गया है कि खलीकी रोटियोंमे' नमी 
बढ़ायी जाय। नमोदार हवामे' तोलनेसे रोटियोंमें अधिक वज़न होता है। इसलिए 
कारखानेचालोंको रोटियोंके वज़नपर प्रतिदिन ध्यान दैना चाहिए | 


हे + +- हे / 
कारखारनेवालोंके सुबीतेके लिए पैदावारके खर्ंपर भी ध्यान देना पड़ता हैं । यहां 


पर हम तीखोके क्रय-छूल्य ओर मालके बेचने आदि खर्चके अछावा तीसीके तेलके कार- 
खानोंके लिए भीतरी ख्जेका उदलेख करते हैं', ज़िखका जानना कारखानेवालोंके लिए 
अत्यन्त आवश्यक है । इस व्ययकी सूची संक्षेपमे' इसप्रकार हैं :-- 


कलें 
बीमा... विविध _खच व्यवध्थापक 
कर द्रस्ती पहरेदार 
रोशनी... कलोंकी चटाइयां छाननेका कपड़ा 
दफ्तर खच कलोंका कपड़ा छाननेका कपड़ा 


१५ 
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विद्य्‌त 
ई'घन आग देनेवाला.. बांइलर ओर 
जल... क्‍ सहायकगण ए'जिनकी दुरस्तो 
इज्जोनियर . कोयला ओर राख करनेवाला 
निकालनेवाला 
मजदूर विभाग । 
हि 
कल चलानेवाले चंखों चलानेवाले 
बेलन घुमानेवाले ... कतरनेचाले 
कपड़ा सीनेवाले सांदूकमे' माल रखनेवाले 
साफ करनेवाले... बाहर माल ले जानेवांले 
दाने साफ करनेवाले कलमे' माल निकानेवाले 
विविध्र 
क्‍ अन्य 
पेकिड्' करनेवाले तेल गर्म करने ओर साफ करनेवाले 
रोटियों पेरनेवाले अत्यन्त विशुद्ध तेडसाफ करनेवाले 
भरनेवाले . 
पीपे मरनेवाले..... बोरे भरनेवाले 
खुखानेवाले साफ तेल पहुंचानेवाले 
मांल ढोनेवाले विविध 


उपरोक्त सूघीमें--विविधमे' कई आंदमियोंकी संख्या समकझनी चाहिए। इस 
प्रकार तीन हिस्लोंमें प्रत्येक श्र णीके खर्चेंका हिसाब रखना व्यापारिक द्ण्रिसे अत्यन्त 
उपयोगी है । भौद्योगिक द्वष्टिसे वास्तविक्र तेयार हुए मालछके परिमाण पर खन्ज- 
निरधारित किया जां सकता है। तेलके प्रायः सभी कारखानेवाले यह हिसाव 
सांचालकोंकी जानकारीके लिए हर समय:ठीक रखते है! । कारण, इन्हीं अनेक प्रकार 
के खर्चों पर नियंत्रण रखनेसे कारखाने फायदेसे चलाये जा सकते है' | इसके अलावा 
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तेल भेजनेके खच्नपर भी कारखानेवालोंको ध्यान देना पड़ता है। तेलका भाव नियत करते 
समय विदेश भेजनेवा ले तेलपर तो अवश्य ही विचार करना पड़ता है। बिक्रीफ़े स्थान 
तक तेल पहुंचानेके खब्रका तेलके मृल्यपर अवश्य प्रभाव पड़ता है। इन सब खर्चों के 
ओखतपर ही तेलका मूल्य नियत किया जाता है। जिस मालका क्रिरायः नहीं देना 
पड़ता है उसका हिसाब अछगही रखना चाहिए। इतना ही नहीं उसके घूल्यमे' भी 
अन्तर होता है। तदुपरांत्‌ कारखानेवालोंको प्रतिदिन मालकी तेयारीमे' बचत करनेफे 
लिए निम्नलिखित बातोंपर भी ध्यान देना पड़ता है :-- 

( १ ) दाने पेरे गये--आ्रास वज्ञन। 

(२ ) दानोंमे' मिलावट--प्रति सेकड़ा | 

( ३ ) दाने पेरे गये--असली वज़न । 

( ४ ) तेल देयार हुआ--गेलनके भापपे । 

( ५) खलीकी रोटियां--सेर या पॉडमे' । 

(६ ) रोट्योंमे' तेलका प्रति सोकड़ा औसत । 

( ७ ) कोयला जला--सेर या पोडपे । 

( ८ ) मजदूरोंको सांख्या । 

( ६ ) तेलकी पेंदावार । 

( १० ) प्रति खेर या पोंड तेलके लिए खच |... 

(११ ) प्रति सेर या पोंड तेलके छिए--कोयलछेका ख । 

इन अंकोंके द्वारा ८ दावारमें अनेक प्रक्रारक्ते फायदे सोचे जा सकते हैं | कोयलेका 
स्टाक सस्ते भावमें खरीद कर रक्‍खा जाता हैं। इसके खाथही तीसखोके रुटाक पर तो 
कारखानेवालोंको खारा ध्यान देना पड़ता है। प्रदावारमें नफेंको सारी बाते' सस्ती 
तीखी खरीदनेपर है। तीसोकी द्र चढ़ जानेसे वहुतसे कारखाने जुक्खान उठाते हैं। जो 
कारखाने मोकेसे तीसो नहीं खरोदते हैं, उन्हें अपने* द्रचाज़े किसो न किसी समय 
जददीसे बंद करने पड़ते हैं। सटे के कारण तीसीका बाजार भाव बड़ी मुश्किलसे 
कारखानेवालोंका माल खरौदनेका अवसर प्रदान करता हैं। इसलिए कारखानेवाले 
: खस्ते भाव में तीखी खरीद कर उसका स्टाक कारखानेमे' सदेव मौजूद रखते हैं। 
दस ्ि कप न ४ गा 


था 
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अन्य तेलोंकी अपेक्षा राखायनिक द्वण्टिसे तीखीके तेलका समस्त सांसारमें सबसे 
अधिक उपयोग है। रासायनिक दृृष्टिसे ते तेयार करनेके बहुत थोड़े कारखाने 
हैं। इस ओर अभीतक भारतीय उद्योग प्रेमियोंका वास्तविक ध्यान ही नहीं गया हैं । 
तीसीका तेल प्लास्टरके खुखानेके उपयोगमें बहुत आता है। इसके अलावा 
रंग देनेमें तो तीसीके तेलका सबसे अधिक उपयोग है। इसमें सभी रंगके 
तत्व मोजूद हैं। यह ध्यानमें रखना चाहिए कि कच्चा: तेल इस उद्योगमें काम 
नहीं दे सकता है। यह तेल ४०० फेरनहीट तापक्रम तक गर्म किया जाता है, 
इस समय तेलमेंसे सफेद बादक कीखी हवा निकलती हैं। इस तेलकी जांच 
कई प्रकारसे को जांती है | रंग देखकर, चखकर, सू घकर, परखकर रंगनेवारी घस्तुमें 
मिलानेपर रंग देखकर, वज़न छेकर ओर तापक्रम आदि देखकर परीक्षा की जाती हैं । 
तंयार हुए तेलका रंगलविशुद्ध तेठके रंगसे मिलाया जाता है| तीसीके तेलमेंदूसरे २ 
तेल भी मिलाते हैं, जो मिश्रण रासायनिक क्ियासे भरी भांति जाना जा सकता 
है। कझ्च तेलमें नमक या दूसरी वस्तुए' डालकर गर्म तेंठ तेयार किया ज्ञाता 
है। इसके अलावा कई कारखाने वैज्ञानिकोंकी सहायतासे और भी कई वस्तुण' 
मिलाकर गम तेल तैयार करते हैं। पर आजकल बहुतसे कारणानोंमें जो गर्म 
किया हुआ उबला तेल तेयार होता है,--कच्चे तेलमें चारसे आउ प्रति सोकड़ा 
तक--खींचा हुआ खुखानेका द्वव अर्थात्‌ धातु सहित नमकका द्रु4 घोलकर मिलाने- 
से तेयार होता हैं। पहले तेलको अच्छी तरहसे गर्मकर उसकी नमी दूर करते हैं । 


फिर उसमें पहलेसे खींचा हुआ सुखानेवचाला द्वव मिलाया जाता है। उबालनेवाली 


टकीमें तेल भापसे गम किया जाता है। एक टकीमें १०००० गेलन तक तेल 
गर्म हो सकता है। गर्म होनेवाला तेलको सुखानेबाले द्रंवकों मिलानेके उपरांत कुछ 


समयतक गर्म बना रहने देते हैं। जितना अधिक तापक्राम तेलका होता है, 
 उतनाही अधिक वह काला होता है। जिस तेलमें अधिक आफ्सजन होता है 


वह अत्यन्त उपयोगी होता है.। बहुत द्नोंतक तेल सांग्रह रहनेसे आक्सजन टकी 

में खब प्रवेश करता है । शा 

' कारखानेवाले तेलमें सुखानेका गुण पैदा करनेके लिए अधिक द्रव डालते हैं । 
गनीज डाक्साइड' और छाल शीशा भी उपयोगमें आता है। मेगनीज और शीशा 

दोनोंका मिश्रण भी मिलाया जा सकता है। चूना मिलानेसे तेलमें सुखानेकी शक्ति बढ़ 
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जाती है। जस्ता और शीशेके सलफेट खुखानेमे' बड़ी खूबी रखते हैं। साधारणतः 
बाजारमे' लोग काला छाल रंगका तेल परांद करते है' । ह 
मेगनीज डाक्खाइडका प्रयोग ३७० गेलन तेलके छिएं--दो खो गेछन कच्चे तेलको 
२५० तापक्रम तक गर्म करते हैं'। इस तापक्रममें १४० पोंड मेगनीज डाक्साइड 
मिलाते हैं। मेगनीज डालनेपर तेलकों खूब दिलाते है' । तब इस तेलमें राग उठते है', 
पर वे कुछ समय उपरांत शान्त हो जाते हैं। तदुपरात्‌ १६ ०गेलन कच्चा तेल मिलाया... 
जाता है। इस मिश्रणक्रो ५३५ तापक्रमतक गम किया जाता है। सुखानेवाले द्रवको 
भो एक घण्टे तक ५२५ तापक्रम तक रखना चाहिए। एक हिस्सेका माल तेयार 
करनेके लिए आठ घण्टे छगते हैं'। कच्चा तेल इतना गम कर मिलाना चाहिए कि 
उसमे नपीके कोई चिन्ह न रहें; खुज्ानेवाला द्रव खूब गरम कर लेना चाहिए | २०० 
तापक्रम फेरनहोटले कम गर्नोमें कभो उस्ते तेलमें नहीं मिलाना चाहिए। इस 
खुखानेवाले द्रवको तेलमें तबभी मिल्लाना चाहिए, जब कि कच्चे तेलका तापक्रम 
२५० तकका हो | इससे भी अधिक तापक्रम बढ़ाया जा सकता है। लेकिन २७५ ताप- 
क्रम अनावश्यक है। तेलमें द्रवको प्रायः१७ मिनट तक अच्छी तरहसे मिलाना चाहिए । 
'इसके बाद भाष देना बंद करना चाहिए। अधिक भाप देनेसे रंग हलका हो 
जाता है| ६५ अंश कच्चे तेलपें ५ अंश मेगनीज डाक्साइड मिलाया जाता है। यदि 
इतनेसे गम तेल बाजारमें बिकने लायक काला तेयार नहों तो एक दो अंश 
'डाक्खाइड ओर मिलाया जा सकता है | तेलको न तो अत्यंत तेज़ीसे गर्म करना 
चाहिए, ओर न बहुत धीरेले । जो रंग पेटिग-रंगाई आदिके काममें आता है, उसे 
खूब साफ करना पड़ता है। वानिशके लिए तेल उसके रंगके अनुसार साफ किया 
हुआ और गेर साफ किया हुआ दोनों प्रकारते उपयोगमें आता है। किन्तु उसमें 
ट,टनेवाले भागके अंश निकाल दिये जाते हैं। कलका ठ6ढा कच्चा तेल वानिश के 
लिए सबसे उत्तम है। कारण ज़ब वह -कलसे निकछत है, तब उसमें ८,टनेके कोई 
तत्व पेदा नहीं होते हैं। उस समय वह आखानोले केवछ गर्मो देकर साफ किया 
जा सकता हैं | विदेशोंमें कलकन्ते की तेलकी मांग है पर उसमें ट,टनेवाले अंश होनेके 
कारण अमेरिकन तेलकी अपेक्षा बड़े क्रामोंके लिए कम मांग रहतो है। कलकत्ते के 
. कच्चे तेलकरा विदेशी ग्राहक इस द्वष्टिसे बहुत कम उंपयोग करते हैं | कलकत्त की 
, तैलकों मांग विदेशमें केवल. इस कारणसे होती है, कि वह अश्रिक पुराना होता, है । 
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कलकत्ते का तेल बाहर दोसे पांच वर्ष तकका पुराना विकता हैं। पुराने तेलसे ८, ने 
चाले अंश रुवयं निकल जाते हैं। इस प्रकार विदेशमें बिकतेवाला कलकत्तेका सब 
पुराना तेल होता “है । इस द्ृश्सि कलकत्तेके तेलकी अबभी विदेशमें अच्छी मांग है और 
वह ऊ'ची दरमें ब्रिकता है | खाफ किया तेल गर्मतेलले मिन्‍न होता है। साफ तेलका 
रंग हलका होता हैं। उसमें ट टने वाले अंश नहीं होते है'। इस तेलका वार्निंशकरे 
लिए उपयोग नहीं होता है । केवल धूपमें तेल रखनेसे इतना अच्छा अपने आप 
साफ हो जाता है, जितना कि किसी भो रासायनिक क्रियासे नहीं हो सकता है। 
तेलकी बारीक पतंको घाम दो घण्टेमें साफ कर देती है। व्यापारिक द्वण्सि इस 
प्रकार तेल साफ होनेमें दो सप्ताह लगते हें । 
भारतवर्षमें यह प्रयोग किसी प्रकार भी कठिनाई नहीं पेद्ा करनेबाला है। अमे- 
रिका और योगरपके कारखानोंमें स्थानामावक्रे काशण घामका अभाव होनेसे भले ही 
कठिनाई पैदा होती हो। हवासे भी तेल साफ हो सकता है। पर उससे आधाही 
साफ हो सकता है। बविज्ञठीकी हवासे सी विदेशी कारखाने तेठ साफ करते हैं। 
खाफ करने पर भी तेलके तत्वोंमें कछ्ओ तेलकी अपेश्ला कोई अंतर नहीं पड़ता है। 
जो तेल तेजाबले साफ किया जाता दै, उसमें ८ टने वाले अंश नहीं रहते हैं । पर 
सोडियम पेरोक्लाइड से तेंठ कभी साफ नहीं करना चाहिए। तेजाबसे साफ़ किया 
हुआ तेल बानिशके उपयोगमें आ सकता है। जिंक क्लोराइड, केलसाइडमेगनेशिया, 
भाष, गर्म हवा अलमिना ओर मेगनेशिया आदि सभो बस्तुओंसो तेल साफ किया 
जा सकता है। इन सबके बजाथ क्लोराइन गैस पे बहुत जददी तेंठ साफ होता है। 
यह तेल कच्चे तेलकी तरह जद्दीने ठढा हो जाता है। गंखसे तेल साफ करने 
पर उसके निकरालनेमें अवश्य कठिनाई पड़ती है। अच्छा साफ किया हुआ तेल 
पिलाई सहित-सफेद या पीछे रंगका होता हैं | प्रायः पानीके समान सफेद तेयार हुआ 
तेल बहुत अच्छा है । हरे रंगका तेछ तो कमी नहीं उपयोगमे' आ सकता है । काले 
'शंगके तेल की मांग सीमित है । 
साबुन, स्थाही, ओर वानिश तेयार करनेमें रासायनिक -ट्ृएसि तीसीके सब प्रकार 
का तेल भिन्‍न २ प्रकारसे उपयोगमें आता है। साबुनके बनानेमें तीसीका 
तेल सबसे अधिक व्यवहारमें आता है। योग्प आदि देशोंमें इस तेलके बने हुए 
' सम्बुनकी अत्यधिक मांग रहती है। तेलरा साबुन बड़ी आखानीसे बनता है। 
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इस प्रकार तयार करनेसे अन्य तेलके उपयोगके बज्ञाय तीसीके तेलसे बनानेवालोंको 
लाभ रहता है। इस साबुनकी इतनी अधिक मांग रहती है, जिसका कि कुछ ठिकाना 
नहीं | जप्ीनका फश,छकड़ीके बर्तन, डेक, खंगमरमर और घूत्ति यां, डनी समान और 
रेलवेके कोच आदि भिन्‍नर प्रकारकी वस्तुओंकी सफाईके लिए इस साबुनका सभी देशों 
में उपयोग होता है | तेलसे इस प्रकार खाबुन देयार करनेका उद्योग वास्तवमें लाभदायक 
है । क्च तेलकी बेसले तो बाजारमें कोई मांग नहीं रहती है। कारखाने वाले तेलको 
गर्म व साफ कर अथवा उसे कच्चे रूपमें किसो खाख मांगके लिए वेसाही रखकर 
तैयार करते हैं। वानिश ओर साबुनके अछावा इस तेलका उपयोग कई महत्पपूर्ण 
कामोंमें होता है । जिस स्याहीमें यह पुस्तक छप रही है,और जिन पृष्ठोंसे इसकी ज़िदद 
बनी हुई है वह बिना तीसीके तेलके नहीं हो सकतो | इसकी मांग सुखानेवाले गुणसे 
कई गुना बढ़ जाती है ।. अनेक प्रकारके पेटि'ग तैयार करनेमें इस तेलकी ही श्र ण्टता 
है । इस तेलके बिना कोई पेट तयार नहीं हो सकता है | इस प्रकारके पेटि'ग, वानिश 
ओर द्रव आदि रसायनिक क्रियाओोंसे अनेक प्रकाग्के तैयार होते हें। बड़े बड़े 
कार्मोंमें तीखोके तेलकी मांग है। नयी २ वस्तुए' जो कुछ भी हम देखते हैं, उन 
सबमें तीसीफे तेलका व्यवहार होता है। इन सब बातोंका अनुमान करते हुए भारत- 
वर्षमें विशुद्ध तेल तैयार करनेके कई बड़े २ कारखाने खुलनेकी आवश्यकता हैं। 
अपनी पू'जीके अनुसार छोटे रूपमें भी काम आरंभ किया जा सकता है। परन्तु देश 
ओर विदेशकी खारी आवश्यक्रताए' पूर्ण करनेके लिए लिमिटेड कम्पनियोंके रुपमें 
कारखाने खुलनेकी अत्यंत आवश्यकता है। जिख प्रणालीका हम ऊपर वर्णन कर 
आये हैं, विदेशोंमें प्राय: उसोके द्वारा तेल तेयार होता है। भारतवष में बड़गलने इस 
उद्योगको विशेष रूपसे अपनाया है | बसे तो कई प्रान्तोंमें ओर किसी २ देशी- 
राज्यमें भी तीसीका तेल तेयार होता है, पर वह खब बंगालकी तरह नहीं | बंगालमें 
विशुद्ध वेल तैयार करनेके कई कारखाने हैं। पर खारी मांगको देखते हुए यह उत्पा- 
दून कुछ भी तो नहीं है । 
्त् +5£ #७. #»- श्र रन रन 

पिछले प्रकरणों हमने तेल तैयार करनेका जो वर्णन किया है, उसमें नयी और 
पुरानी सब प्रणालियां सम्मिलित हैं | यद्यवि सभी प्रणालियोंका हमने सामयिकतापूर्ण 
वर्णन किया है.; किन्तु ख़ाथ हो खाथ प्राचीन प्रणालियोंको भी बताया .है। व 
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पेरनेके लिए आजकल कारबानेवाले नयेसे नये प्रयोगका उपयोग करते है! | नये 
प्रयोगोंसे ही आजकल अधिकसे अधिक माल तेयार होता है । उद्योग ओर व्यापारपें 
तो खदेघही वे श्रयोग वांछनीय हैं, जिनके व्यवहारसे कारखानेवालोंको .लाभ हो। 
कारखाने वाले किसी ऐसी प्रणाली और प्रयोगको हमेशाके लिए अपना कर नहीं रह 
सकते हैं कि उसीमें उनको आस्था है। कोई भो प्रयोग, चाहे नया हो या पुराना, 
जिससे अच्छा और शीघ्रता पूच्रक सुब्रीतेसे माल तेयार होगा, वही भौद्योगिक क्षोत्रर्मे 
उपयोगी है । पुरानी प्रणालीकी अपेक्षा नयी प्रणालीमें सभी प्रकारसे खच्चंकी बचत 
है | नयी प्रणालीसे दश बीस हजार रुपएसे आरंभमें कारखाना चलाकर धीरे २ काम 


बढ़ाया जा सकता है । अमेरिकाके एक कारखानेका खर्चा हम यहां पर देते हैं :-- 


डालर 

हि कले' ६६१६८ 
मजदूरों २८१७५ 
सामान २२७७००० 
भाप | २०६७० 
तेलका मूल्य २११६८०० 
खलीका मूद्य ६६८८८० 
असली आमदनी ४२६ ३५७७ 


नफताका खो नय्रे प्रयोगमें अवश्य पड़ता है। भापका दुगना खर्चा पड़ता है। 
पर यह खरा अच्छी कलले रखनेसे कम्र हो सकता है। यदि आरंममें थोड़े खर्ज॑से 
काम चलाना है तो इस प्रकार काम चल सकता है 


कले 
कारखानेका दफतर.नौकर-विशेष खर्चा दुरसती करनेवाले आदमो 


रस्नें [ १॥ हे € 
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कोयला ओर राख ढोनेवाले इश्नीनियर बेलन चलानेचाले 
आग देनेवाला द ि भार देनेवाले 
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विशेष 


तेल गर्म और साफ करने वाले पीपोंकी मरम्मत करनेवाले 
पेरने और बोरा भरने वाले 
मार चालान करनेवाले 

इस्र प्रकार कछे' भी इस्र रूपमें रकखली जा सकती हैं :-- 

१--सात ७२ इश्चक्े “हॉरी जेंटल बाइलर” ७)८१२५०फीट हो | 

२--एक २० » ४८ इच्चका कोरलिस ए'जिन--( आर० पी० एम७ ) हो । 

३---आठ छोटे ए'जिन हों । 

४--एक १८-१० ० १२ इश्चक्ता फायर पम्प हो । 

७५--१६ पेरोक्रोलेटर १३ फीट » 5 फीय्के हों । 

६--दो चोवीस इश्चक्री पेरनेकी कले हों । 

७--दो स्मिथ बेलनक्री छाननेकी कले हों, जिनमें हरएकक्रा--५०.३२ इश्च रा 

चोकोन प्लेट हो । 
८--एक जानसनकी छाननेकी कल हो, जिसमें ५०.३० इश्चक्ा चोकोन प्छेट हो । 
६--दो राईट ओर लेद्रर की छाननेकी कछे' हों, जिखक्रा एकमें प्लेट ५०.३० 
इश्चका हो ओर दूसरीका छत्तीसका हो | 

ये सब कलें कछकत्ता और बस्त्रईक्री किसी कलें बेचनेवाली कस्पनीले या सीधे 
विलायतकी क्रिसो कस्पनोसे ठोककर खरीदी जा सकती हैं। ये सब कम्पनियां 
कारखाने चलानेका खारा इस्टीमेट तक दैती है'। अमेरिकन कम्पनियोंसे भी पत्र व्यव- 
हार कर जानकारी प्राप्त की जा सकती है। नये कारखाने चलानेवाले व्यक्तियों- 
को अनुभवी व्यक्तियोंके खहयोगसे कार्य आरभ्म करना चाहिए। बंगाठके किली भो 
कारखानेसे अनुभवी व्यक्ति मिल सकते हैं। यनाइटेड स्टेट अमेरिकाके 'कोवले'डको 
बी० डी० अंडरसब कस्पनी,से ज्ञानकारी प्राप्त करना अत्यंत वांछनीय है। इस कम्पनी 
ने इसे उद्योगमें अत्यंत उन्‍नति को है | तेलके कारखानेकी नयी सी नयो ओर उत्तम 
से उत्तम सस्ती कले' यहांसे मिल सकती हैं'। अंडरखन कम्पनीके -कलोंकी खूब 
परीक्षा हो चुकी है । । ह 

१६ 


१२२ तोसी । 
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चित्र ३४--अ' डरसन कम्पनी पंरनेकी कल । 


“अए्डरसन कम्पनी” के जो कछे' चित्र ३४ में दी गयी हैं”, वे बड़ी तेज़ीसे स्वयं 
चलती हैं। एक आदमी दश कले' चला सकता है उससे अवश्य ही खर्जाकी 


कै 


बचत होती हे । 
आगेके चित्रमें इन्हीं कलोंका कमरा बताया गया हैं, जिसमें एक कतारमें द्श कले' 
. रक्‍्सी हुई है । हे 


तेलका उपयोग । १२३ 





चित्र--३४ तेल परनेकी कलका कमरा । 


यहांपर कमरेकी एक कलके खारे अंग बताये गये हे'। कलके सा' 
तापमापक यंत्र &ादि भी प्रकट किये गये हैं, जो एक. कलके चलानेके 
लिये घराहिए। यह चित्र एक कलके बेठानेक्ा सारा ढांचा प्रकट क्ररता है। 
थोड़ी पूजी वाले इतनेलेसी काम आरंभ कर खकते हैं। इस -चित्र में जो 
कले बतायी गयो है', उनमें तेलक्ी पिराई प्रजबत स्पातके रेदे हुए सिल्ले'डरों से होती 
है। इनमें छड़े' घूमती है', जिनके साथ क्रमानुसार स्पातके वने ढए मज़बत कई, स्क्र 
भी घमते हैं । 

ये स्क्र. इसप्रकार रंगे होते हें कि जिससे पेरनेके लिए भार देनेकी शक्ति बढ जाती 
है। सिलेण्डरके आखीरमें जो “कोन” लगा होता है, उसके द्वारा भार . शक्ति घटायी 
ओर बढ़ायी जा सकती है। सिलेडरमें जो छेद होते हैं, उनसे तेल निकलकर छनने 
वाले बतंनमें गिरता है | यहांसे फिर तेल कढाईमें गिरता है। खलीकी रोटी “सी 
:हिस्सेमें तेयार होती है, नो खिल्ले'डरके कोनेके पोछे हैं । 


१२४ तीसी । 





ु। 


द्ित्रच--३४५ तेलपेरनेका कारखाना । 


इंस चित्रमें तेल पेरनेके कारखानेक्री सारी बाते दर्षायी हैं। तीखोके दाने 'डी' 
हिस्पेमें बेलनोंके ऊपर जाते है'। झिर यहांसे वे पेरे जानेवाले स्थानपर चढ़ते हैं| यहां 
वे खूब कुचल कर पिरनेवाली चक्रीमें गिरते हैं। कहछपें दाने पहुंचतेही सारी क्रियाए' 
स्वयं होती चली जाती है' । का 

जहां हमने इस पुस्तकें बड़े विस्तारसे कई प्रकरणोंमें वड़े २ कारखाने चलानेके 
लिए ,मिन्‍न २ कलोंका वर्णन किया है, वहां थोड़ी प्‌'जीवाछे उद्योग प्रेमियोंके छिए भी 
कोई न कोई उपाय बतलाना आवश्यक समझ है। उनके लिए हमने इस प्रणालीको बड़े 
सीधेसादे रुपमें रकला है। “अन्डर सन कम्पनी ”की कलोंसे इस प्रकार एकही कलसे 
तेलका कारखाना बड़े फायदेले चलाया जा सकता हैं। जब ऐसे कारखानोंका 
उद्योग बढ़ जाता है ओर लोगोंको कलें बढ़ानेक्ी आवश्यकता पड़ती है, तब वे चित्र 
३६ की “एण्ड ड्राइव” कलछूका उपयोग करते है'। 


तेलका उपयोग | १५७ 





विन्न-३६ एड डाइव परने को कल । 


तीखीके दाने बिना कुचले ठंढे ही पेरे जा सकते हैं ; लेकिन इस तरीकेसे उतना 
अच्छा तेल तैयोर नहीं होता है । इसलिए कलके दानोंको ( कुचलनेवाले हिस्सेमें जिस 
में दो बेलन छगे होते हैं) चपटा कर तोड़नेके उपरांत पेस्नेवाली कलमें कुछ 
गमी' देनी चाहिए । इसके बाद दाने बड़ी आखानीले पेरे जा खकते हैं। इस प्रकार 
जो दाने पिरते है', उनसे अधिऋ से अधिक तेल निऋलता है । 

इस प्रकार आरंभमें कलसे जो तेल निकलता है, वह ठंढा दोता है। इस तेल 
को तुरन्त ही पस्पकी छानने वाली कछोंके द्वारा साफ किया जा खकता है! इससे 
दिनके आखीरमें या किसी सी समयमें तैयार हुए साफ तेलका परिमाण विदित 
हो खकता है। माल १४० फैरनहीटके तापक्रम तक गर्म किया जा सकता है। यद्यपि 
यह तापक्रम कोई अधिक नहीं है, तथापि इतनेमें जो (तेल तैयार होता है, वह ठंढे 
तेलके खमान ही होता है । इस तेलमें ८ टनेवाले अंश नहीं होते है' | ५०० फेरनहीटके 
तापक्रममें तेल अत्यंत सरुूघ॒च्छू रहता है। इस प्रकार तैयार हुआ तेल पटि'ग ओर 
वानिशके लिए बड़ा उपयोगी होता है । अधिक गे किये हुए तीसीके दाने भी 
पेरे जा सकते हैं और उनसे “जल ते चलनेवालों कछोंकरी” अपेक्षा अधिक तेल तेयार 
हो सकता है। इस कलसे दाने गर्म करनेपें थोड़े घोड़ेकी ताकत छगती है। इस 


हर .. तीखी | 


प्रकार कम ताकत लगने पर भी प्रति घण्टेमें अधिकसे अधिक परिमाणमें दाने पेरे 
जा सकते हैं । 

नमककी बचतके अलावा कलोंके कपड़ोंका इन कलोंमें कोई उपयोग नहीं: होता 
है। कलें बराबर चलानेसे एकसो पिराई होती है और तेल अच्छा ' 
तैयार होता है। इन कलोंके उपयोगसे खलीकी रोटियां उतनी अच्छी नहीं तैयार 
होती हैं, जिचनी कि जलसे चलनेवालो कलोंत्ते । ये कले' बड़े कारखानोंका काम 
नहीं दे सकती है' । थोड़े पेमाने पर काम आरंभ करनेपर इन कलोंका उपयोग किया 
जा सकता है । इसप्रकार तीसीका तेल ठेयार करनेमें अधिक खर्चा पड़ता है ; किन्तु 
विशुद्ध तेल लेयार होनेसे कारखानोंकों उतनाही अधिक लाम होता है। यदि मद्ाजन 
किसानोंफे सहयोगले गावोंझे पास ही छोटे २ कारखाने खोले' तो नयी २ कलोंका 
उपयोग किया जा सकता है। इसके अतिरिक्त कसब्रोंमें बड़े २ कारखा नोंकी अत्यन्त 
आवश्यकता है। जो लोग पाटका काम करते हैं' ओर जिनके पाटके कारखाने है' 
उनके लिए तो यह उद्योग अत्यंत लाभजनक है। पाटके कारखानोंमें लोग खुबीते पे 
रेशा तैयार कर सकते हैं । 


इमकानम-ननानमकााककम पल पहन के "की 777: फमामाकभादीककॉलेश, 
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तीसीका रेशा । क्‍ 


हम यह बता आये हैं' कि रेशेके लिए पौदे हरी अवस्थामें काट लिए जाते हैं । इन 
पौदोंसे थोड़ा तेल तैयार होता है ; परन्तु रेशोंके उद्योगके लिए अतिरिक्त उत्पादन सहज 
हीमें बढ़ाया जा सकता है। यदि ओद्योगिक द्वष्टिसे रेशेकी मांग बढ़े तो पैदावार 
बढ़नेमें कोई दिक्तत न होगी । तीसीके पोदोंके तने काटने पर अलग २ ओर लम्बे फेला 
कर रखने चाहिए'। तनोंके पासका हिस्सा कभी भी सिकुड़ने न,पावे । तने कताई होने 
तक बराबर रहने चाहिए' | तनोंको एकसा लम्बा रखनेके लिए कई वैज्ञानिक उपाय सोच 
निकाले गये हैं । ग्रहशिल्पकी अवस्थामें तने बेलनोंसे सीधे किया जा सकते हैं ; लेकिन 
अच्छे रेशोंके लिए नई कलूका उपयोग अत्यंत वांछनीय है। पौदोंसे तने निकालकर 
टीक करनेका बचद्योग बहुत बड़ा है । 





चितन्र--२७४ तीसीका रेण कातनेकी तकली । 


१२८ तीसी । 


तनोंका घांस इस प्रकार काटना चाहिए जिससे कि रेशोंको जरा भी नुक्सान 
नहीं पहुंचने पावे । लकड़ी वाले हिस्सेको अच्छी तरह कुचले बिना टम्बे रेशे पोदोंसे 
नहीं निकलते हैं। जिस कमरेमें पौदोंसे रेशा निकाला जाय, उसमें स्थच्छ पंखेकी हवा 
आनी चाहिए। यह कल जलकी शक्तिसे अथवा तेल व गेसके ए'जिनसे चलती है। 
आइरलेंड ओर बेलजियममें तो पोदे काटने और रेशा ठीक करनेको बीसियों कले हैं । 
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त्रिच १८--तीसीके तनोंका घाँस काटनेकी कल । 


तीसीका शेशा । १२६ 


तीसीके गेशेकी पेंदावारके खंबंधमें हमने ओद्योगिक द्वष्टिसे यह बतछाया है कि 
उसका उद्योग खूब बढ़ाया जाय । यहां रुक्षेयमें यह बताना आवश्यक होगा कि इस 
रेशेकी पेदावारके सम्बन्धमें कई सरकारी कमीशन ओर कमेटियां' विचार कर चअक्री 
है। उनकी बड़ी २ रिपोर्ट! आल्मारियोंको शोभा बढ़ा रही है'। फिर विदेशी 
रिपॉर्टों की बाते' जानेही दीजिए। इन सभी रिपॉटोंसे यह रुपष्ट प्रकट होता है कि 
इस देशमें रेशेका उद्योग अत्यंत उन्‍तरतजनक व्यवसाय है। रई और पाटके समान 
हो इस रेशेकी भो वस्तुर' उपयोगी हैं। इसलिए यहां हम इस रेशेक्री कताई 
ओर बुनाई पर विस्तृत रूपले विवेचन करेंगे। रुईके ही समान यह उद्योग बड़े 
२ कारखाने और ग्रह शिवप-दोनों रूपमें आरंस किया जा खकता है। किसान तो 
केवल तकलीसे रेशेका खत निकाल सकते है! | जिख प्रकार वे रईका सूत ज़लाहो'को 
देकर वस्त्र बुनवाते है, उसी प्रकार ज्ुलाहे इस सूतकों भी आसानीसे बुन सकते हैं। 
लकड़ी या लोहेकी चद्दरकी खपाचियां ढोलको तरह घूमने वाले बैलनके चारों तरफ 
लगी होतो है'॥ कछ चलानेबाला आदमी, बेलनत्रालों पहली कलमें--सोधे हुए 
तनोंका कुछ हिस्‍सा अपने वाये' हाथमें छेता है और दाहने हाथसे हमेशा रेशोंको 
खोलता ओर घुप्राता रहता है, जिससे कि उनका खब हिस्सा साफ हो जाता है। 
बेलजियमकी “ट्रं डिल स्कच मिल” का आजकल अधिक उपयोग होने लगा है। यह 
कल अन्य कलोंक्रे हो समान होतो है। कल इकहरी होती है ओर उसके ब्लेड कल 
चलानेवाले व्यक्तिके पांव की चालसे घूमते हैं। यह कल हाथसे चलाने वालोंके लिए 
ठीक है', पर जो थोड़े समयमें बहुतसा माल तैयार करना चाहते है', उन्हें सकच 
मिल कारखानेमें रखनी चाहिए | वे ६६ चित्रमें खब से अधिक उपयोगी कल बताई गई 
है। यह कल भापकी शक्तिस्ते चछती है। इससे बेलजियमकी हाथवाली कलोंकी 
अपेक्षा बहुत अधिक माल तेयार होता है । 
इस कलका उपयोग काम करते समय कारखानेमें स्वच्छ हवाका प्रदंध रखना 
अत्यंत आवश्यक है। जिख स्ानमें कल बैठाई जाय,वह अत्यन्त:स्वच्छ होना चाहिए। 
हि ४ 5 झा पी जा 5 
इस प्रकार पोदोंसे रेशा ठीक करनेपर उसकी कंघीसे सफाई कर उसका अच्छा 
हिस्‍सा सूतके लिए अलग निकाला जाता है। जो.रेशा कलोंसे साफ़ होता हैं, वह 
एकद्म बुनाईके छायक नहीं हो जाता है। कताईके पहले उले खूब साफ करना, 
१७ 


१३० तोसी ॥ 
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चित्र ३६--भापका ताकतसे चलनेवाली पोदोंसे रेशा निकालनेकी कल । 


पड़ता है | कताईके लिए रुई साफ करनेमें उतनी कठिनाई नहीं पड़ती है, जितनी कि 
तीखीके रेशेमें । कारण, रेशे सिन्‍न २ आकारके होते है । ऐसी अवस्थामें कोई एक 
उपाय नहीं बताया जा खकता है। यद्यपि साफ करनेकी प्रणाली 'एक है ; लेकिन 
उनकी भिन्‍नतासे अड़चन पड़ती है । यह तो कारखानोंमें काम करनेसे दी मालूम हो 
सकेगा, कि जुदे' २ छाट वाले रेशोंका किस प्रकार उपयोग होगा ? सबसे अधिक 
उंयाने लम्बे रेशे निकालनेपर देना पड़ता है। किसानोंके पाससे जब रेशा आता है, 


के 


तीसीका रेशा । १३५ 


तब कारखानेवाले उनके प्रत्येक हिस्से पर टिकट लगा देते हैं। इस टिकटमें मूल्य 
के साथ २ यह भी विवरण रहता है कि इससे उत्तम ताना, साधारण ताना या बाना 
तैयार होगा फिर यह परीक्षा भी करनी चाहिए कि इसले किस प्रुकारका सूत तेयार 
हो सकेगा और उसके निकालनेके लिए किन २ बातोंपर ध्यान देना पडेगा। जो रेशा 
बाहरसे चालान होकर आता है, उसे भी कारखानेमें इसी प्रकार रकखा जाता है। फिर 
कारखानेवाले अपने अनुभवसे स्वयंही इस पद्धतिमें उन्‍नतति कर सकते हैं। कारखानों- 
के गोदामोंसे धीरे २ रेशा छांटनेफके लिए निकाला जाता है। यह छंटाई हेकल कलसे 
होती है। जड़का हिस्सा हेकलमें रखकर ऊपरका हिस्सा खीचते हें। ऊपरका 
हिस्सा निकल आता है भोर रेशा कलमें रह जाता है। तदुपरांत्‌ कलसे खब रेशे 
हाथसे निकाल कर वराबर २ कर रखते हैं। जो रेशे लाटमें रह जाते हैं', वे लगे हुए 
पिनके द्वारा निकाले जाते हैं। प्रत्येक टुकड़ेमें फासला रक्खा जाता है, जिससे कि 
अलग २ बण्डल बांधे जा सके | इसके उपरांत रेशा मशीन घरमें जाता है। ये बातें 
साधारणतः उन कारखानोंके लिए विशेष रुपसे है', जिनमें खेतोंसे ताजे पौदे भाते 
हैं। किन्तु ; जिन स्थानोंमें इस प्रकार ताजा रेशा नहीं आता है, वहांके, कारखाने 
सूखे रेशाका व्यवहार करते हैं। ऐसे रेशोंके लिए यदि ऊपरका उपाय खर्चोत्ग न हो 
तो ठीक है ; अन्यथा हेकठ कलसे चोरस कर जड़ोंके सिरे काट दिये जाते 
है'। यह काम छोटे २ लड़कोंसे लिया जा सकता है। यदि पांदे पूरी तहसे काट 
कर कारबानेमें नहीं पहुंचाये गये हों ओर उनकी कटाई ठीक ठीक नहीं हुयी हो तो 
छंटाई मजबरन करनी पड़ती है। अच्छे रेशेकी फंत्री अत्यन्त खाधारण की जा सकती 
है। पौदेके बीचके अंशका सर्वोत्तम रेशा होता है, जो १४ से १८ इश्च तक रूम्बा 
निकलता है। ऊपरका हिस्सा ओर जड़े' इत्यादि निकाल कर फेक दी जाती हैं। 
आजकल रेशेपर फंघी करनेकी अच्छी सी अच्छी कले' निऊंली हैं'। ये कले'-भापकी 
ताकतसे स्वयं चलती हैं ओर उनसे बहुत अच्छा रेशा निकलता हैं । छोटे कारखानेवाले 
आइरलेएडकी बनी हुई हाथकी कल रख सकते हैं। लेकिन बड़े कारखानोंके लिए नयी 
कलोंका उपयोग करना, चाहिए। दो-दो कलोंको एक लड़का चला सझूता है। 
उसका काम सलिफ कलके खुले हुए रखनेव,ले स्थानमें रेशा रख देना है ओर जब रेशा 
कंघी होकर आधे तब उख निक्राल लेना है। इस कलसे जितना अच्छा रेशा 
तयार द्वोता है, उतना हाथक्री कछले नहीं निकछ सकता है। 
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चित्र ४४--रेशा बढ़ाने ओर कंघी करनेकी कल । 


रॉ क्ॉ 


ऊपरकी कल सबसे अधिक्र उपयोगी है। इससे, जेसला कि चित्र देखनेसे 
होगा रेशा बढ़ाने और फंग्री करनेका काम एक साथ हो सक्रता है। बुनाईके 


लिए स्वच्छ रेशा इसी एक कलसे तेयार हो सकता है । क्‍ 





तेलका उपयोग । 


है. 
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चित्र ४१--तीसीके पौदोंके रेशा फल।नेका स्प्रे डब्रोड । 









१३४ तीसी । 


हाथके बनिस्व॒त चित्र ४७१की कलसे रेगा खूब फेलता है। इस कलमें लड़केको साव- 
धानीसे रेशा बिछा देता पड़ता है, फिर उसके खीं यनेको कोई जरूरत नहीं रहती है । 

इसके बाद रेशा, तैयार क्रिया जाता हैं । बिना तेयार किये हुए रेशेकी कताई नहीं 
होतो है । पहली फेलानेकी कल जिसका रूरेंड बोर्ड ४१वें चिज्रमें दिया है; दूसरी ४२ वे 
चित्रकी डाइड्रफे म-कल ओर ती परी ७३१वे चित्रोंकी घुमाने और फिरानेकी कले मुख्य 
है' | इन ऋछोंकी एक “सिस्टम” होतो है ! इस सिस्टमके बाद रेशा कताईको कलमें 
जाता है। फेलानेकी कलमें जो रेशा फेठकर साफ होता है,उसे बहुतसे कारखानेवाले 
सफाईकी-ड्ाइड़ कलमें रखते हैं । रेशेकों िंचाई ओर उसे दुगना करनेमें विशेष 
सावधानी रखना पड़ती है। बिना ड्राइड्रके रेशा दुगना नहीं किया जा खकता हे । 
इस प्रकार दुगना करनेसे सूतका आकार बराबर रहता हैं। 

उदाहरणके लिए आठ या दश फेन रशा स्प्रेड बोडसे पहली डु।इडूः कठुूपर रफखा 
जाय, फिरआगेकी ओर एकमें मिलाया जाय और कुछ हिस्सा दूसरी डाइडूमें रफ्खा 
जाय और एकमें मिलाया जाय ओर उसी प्रकार तीसरी ड.इड़ फे मके साथ भी 
मिलाया जाय तो रेशेक्रा परिमाण आखिरी स्थानमें बहुत भारी हो जाता है। यदि 


छोटे २ टुकड़ोंकी आवश्यकता हो तो वह भी डाइड्ूसे साफ हो सकते है । इसे 
“निम्नलिखित उदाहरणसे आसानोसे समझ जा सकता है :-- 

मान लीजिए कि सरी की चाल १३० है, ड मका व्यास ३६ इथ् है ओर चर्खीका 
व्यास ३६ इचच है। तब १३० १८८५८ १७० चखी की चाल होती है। यहां हमारा 


ड॒म॒ का व्यास ४५ इ'चका है बी ड मका प्रत्येक चक्र ४५ इंच स्थान पार करता 
है। इस एक चकरके लिए ४० इंच की पट्टी लगती है। यदि चखी ४५ इंच 
थी, तो चाल भी वही रहेगो। उदाहरणके छिए ४५ इश्च को पट्टी ड मको एक चक्कर 
देगी अर्थात्‌ ५५ इ'च तक ले जायगी । पर यदि चखी दुगने व्पास अथांत्‌ ६० की ही 
तो चर्खोंको एकबार पूरा चक्कर देनेके लिए ड॒.मको दी बार घूमना पड़ेगा। १३० ५४५ 


६० 
--६५-सरीकी आधी चाल होंगी । पर यद्‌ डम ६० इश्च का हो ओर चख्री 
४५ इंचकी हो तो हरएक चक्कर चली को दो वार १३००६०-२६० घुमायेगा। 


५ छ५ ग 
इससे यह स्पष्ट है. कि चालीस दाँतका एक पहिया एकके दुगने बोसको उतनोही 
शीघ्रतासे घुमायेगा जितनी कि एक चार दशगुनेको उतनी जद्दी घुमाता है। ड,इडू 
बेलनोंफी चाल बड़ी आसानीले मालूम की जा सकतो है। सरीकी चाल ड.म ओर 


तीसीका रैशा । १३३५ 
चखी के व्यासको व्यासको चखोंके व्यास और बेलनोंसे १३० ०८१६ ० ४०--६५ से 
विभजित करते हैं' । 
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चिन्न--४२ ड्राइंग फे म 


१३६ तोसी । 


इसके बाद ड.इड्र ओर घमनेवाली फे मके द्वारा लपेटनका हिसाब लगाया जा 
सकता है। मान लीजिए ड॒.इड़ बेलनके पहिये ४६ है, सरीवाले पहियेके पीछेके दाँत 
४६, सरीकी पीछ की ओर चखी १८, पहियेके दांत ४६, चखी (२४)के लपेटकर रखने- 
वाले पहियेका २, ड,इड्र बेलनका व्यास ३ ओर रखनेवाले बेलनकाव्याख २ है ; 
तो लपेटन इस प्रज्वर निकल आतो है। 

४६ » ४६ 2 ७२% १ 
४६२० १८५२७ २२ 

कारखाने वालोंकों इस प्रकार ओर भी भिन्‍न २ अंक निकालने पड़ते है' । तीनों 
क्लोंके एक साथ चलानेकी क्रिया भी बराबर काम होनेके लिए निकाली जा 
सकती है । 

जितना रेशा समान होगा, उतना ही अधिक वह फेलछाया जा सक्रेगा। जिन 
आकारोंकी आवश्यकता होती है,उसीके अनुसार टुकठ़े अवृूग २ कर चार, पांच या छः 
की कतारमें रखते है" | फिर वे बोर्डमें खीत्रे जाते है । इसके बाद एक रेशंमें दुहराये 
जाते है' | यदि इक रूपेटनमें गछती हो जाती है तो उसे पूर्ण रूपसे दूर करना 
असंभव है। पीछ से कुछ हिस्सा कम कर दिया जाता है। स्प्रेड टेबल! में रेशोंकी 
चार या छः लाइन तक उपयोगमें लाते हैं। प्रायः ६ लाइनके रेशोंका उपयोग करते हैं । 
पर किसी अचस्थामें चार भी रफ्खे जा सकते है! | यह अवस्था तब होती है. जब कि 
रेशा छोटा ओर हल्के दर्जेका होता है । 

इस प्रकार रेशेकी फंघोके उपरान्त रोविंग भी डइ'गकी तरह होती है। सारी 
क्रिया उसी प्रकारहे । फिर भी उसको कलोंका उपयोग बड़ी साबंघानीसे करना पड़ता 
है। सारी क्रिया रुके सूतकी तरह दिखाई देते हुए भी कार्य करते समय कुछ 
कठिनाई पड़ती है। इसलिए हमपर उन सब बातोंका वर्णन करते है” | यहांपर मेस पर 
फेभर बाइरन नेलर मेकफ'सन पणड कम्पनी लिमिटेड छीडस की बनी हुई कलका 
चित्र देते है । 

रोविंग फे म--कछमें गति देनेकेपूब फिरक्रियां हुकसे चलायो जाती हैं । इसमें यह 
सावधानी रखनी पड़ती कि रेशेको णिंचाई इसप्रकार हो, जिससे कि वह ८,टने न पावे । 

शीघ्रतासे रेशेमें बल देनेमें बड़ी चतुरता है। नयी कलमें फिरकियां स्वयं ही 
: इतनी तेजीसे चलती है' कि वे 3, इड् बेलनक्रा सारा स्थान ले छंती है' । फिरकियां 


तोसीका रेशा। १8७ 
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चितन्न-४३ रोविंग फे म। 


इस प्रकार चलती हैं कि रेशा इधर उधर गिरने ओर खराब नहीं होने पाता है-। 
जैसे २ चाल बढ़ती है, वेसी हों फिरकियां शोघ्रतासे काम करतो है'। पर फिरकियों 
को शोघ्रतासे चलानेके लिए कलका व्यास बड़ा होना चाहिए । 

१८ 


. १३८ तीसी । 


. यह यात स्पष्ट है कि फिरकियां जैसी भरती जाती हैं, वेसी ही उनकी चाल 
बढ़ाना पड़ती हैं । यह विभिन्‍न पहियोंकी चाल घटानेसे हो सकता है। पहिये 
छड़से जुड़े नहीं होते हैं; बढिक ऐसे दो अतिरिक्त पहिये भी होते है, जो पहियेकी 
चाल छड़ तक पहुंचांते हैं। इससे पहिये हुदे हो जाते हैं. और वे रखनेवाली 
छड़को अलग करते हैं; जिससे कि फिरकियों पर गति पहुंचे। अब यदि 
हम विभिन्‍न पहियोंको रोके, तो घरके पहियोंकों भी छड़के पहियेकी तरह गति 
देनी पड़ेगी | इस प्रकार इन पहियोंकी चालसे थोड़ेहीं दिनोंमें हरएक कोई जानकार 
हो सकता हैे। यह बात सदेव ध्यानमें श्खनी चाहिए कि आरंभमें फिरकियां धीरे 
से चलाई जांय। उनकी चाल्में अंतमें इच्छानुसार तेज्ञी लाई जा सकती है। 
यदि विभिन्‍न पदियोंके ४७ चक्कर होते है', तो घरके पहियोंके ८८ चक्कर होंगे जो 
छड़को चालसे कम होंगे। विभिन्‍न पहियोंकों तब धीरेसे चलाना चाहिए ; जब कि 
फरकियां व्यासमें बढ़ जाती है! । इस विषयमें यह कहावत ठीक है कि जितनी 
अधिक विभिन्‍न पहियोंकी चाल होगी, उतनी ही कम फिरकियां चलेगी ओर 
जिसनेद्दी धीरे विभिन्‍न पहिये चलेगे, उतनी ही शीघ्रतासे फिरकियां चढेंगी। 
पर इस खालके समय कोन किस अचस्थामें होगा. उसका अनुमान भागे दी हुई 
तालिकासे भी भली भांति प्रकट होता है । 
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तीसीका रेशा | 
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चित्र ४४-रेशा तेयार करनेकी कोन फे म। 


१४५ तीसी । 


; चचियोंके 5 चर्खियोंको फिरकियोंका|चणियोंके खींच 


व्याख (इश्च) नेका व्यास | व्यास नेका व्यास 
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०३८. इ-शछ | 8६. ४८६ 
| ३-७।८ ६, ७८६ 
प्लेटफे दूसरी तरफ चचखियाँ ठहरती है” । यह जुदे करनेवाले स्थानको ठहराता 
है । इसकी बनावट कुनियाक्रे रुपमें प्रति इचच लम्बी होतो हे। इससे यह द्वोता 
है कि चस्ियोंके एक इंच बढ़नेपर तकुओंको एक इ'च घक्का लगता है ओर जुदे 
होनेवाले स्थानपर चणियोंका व्यास २-१४ इच हो जाता है। मेसस सेपुअल 
लासन एण्ड संस लिमिटेड लोडसकी डाइडू ओर रोविंग कलेंक्री जुदी २ ड्राइ'ग 
जाननी चाहिए।। कम्पनीसे सब शकल विवरण सहित मिल सकती हे'। 'कोन!' 
आवश्यकतानुसार भिन्‍न २ शक़रुके रफ्खे जा सकते हैं। कोनकी चाल और फिर- 
कियोंका संबंध नीलेके विवरणसे स्पष्ट प्रकट होता है :-- 


२ ७. ८६६ ३-७|८ 


व्यास नेका व्यास 
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तौखीका रैशा । १७४ 
फिरकियोंकी वृद्धिपर नीउेके कोनकी चाल । 
के नक कोनको चाल कस कोनकी चाल फिरकियों कोनकी चाल 
श्ख इ्थ्व शव १७०. ६५ 
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यदथ्यपिं कोनकी चाल निश्चित करनेके कई उपाय हैं, पर ऊपरके विवरणलसे 
कोनके चक्कर जाननेमें बड़ी सहायतां मिलती है। मेससखे फेअरअंन, नेलर, मेम- 
फरखन कम्पनीकी कलोंमें जो डिस्क और रूकाल होते हैं, उनमें डिस्कके व्यांसके साथ 
२ फिरकियोंके व्यासपर भी ध्यान देना पड़ता हैं। इसके अतिरिक्त क्लाक-वाइडिड्ड 
, पद्धतिसे भी रेशा साफ किया जाता दे । 


तीसी । 
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१७४८ तीसी । 
यु हु न शा धजु रा 

कताईके उद्योगमें घुनाई सबसे महत्वपूर्ण कार्य है। तीसीका रेशा साफ 
होनेके उपरांत डलकी धुनाई होतो है। रुईकी अपेक्षा तीसीके रेशेकी 
धुनाईमें यह कठिनता पड़ती है कि सब कुछ सावधानी रखनेपर भो बिना साफ 
हुआ हिस्सा कताईकी कलमें पहुंच जाता है। कहा जा सकता है कि इतनी सफाई 
के बाद ध॒नाईकी क्या आवश्यकता है; परन्तु अच्छे खूतके लिए (;नाई 
अत्यन्त आवश्यक है। घनाईसे रंशा अछग २ हो जाता है। सारी गद निकल 
जाती है, और लश्बा रेशा कताईकों कलमें पहुंच जाता हैं। जिस प्रकार सूत देयार 
करना होता है, उसी प्रकार उसको घुताई को जाती है। जितना मज़बूत ओर अच्छा 
सूत तैयार करना होता है, उतनी ही अच्छा घुनाई करनी पड़ती है। तीसीके मोरे 
रेशेपें अच्छे लम्बे रंशे करा परिमाण क्रम नहीं होता है | 

फताईओे विषयमें कोई एक नियत ही है । ज़दे २दैशोंके रेशे और मिननर 
प्रकारकी बह्तुओंके ठिए वनन्‍ति २ रूययें कताई होतो है। अच्छी रेशेफे लिए एक 


दो घनुये' »वश्य होनी चाहिए'। घनये वाली ऋछों, बेलपको चाल मालकी खासियत 
ओर तयार करनेकरो श्रणो पर न्भिर है। ६ फीट «५ फोटफे बेलन प्राय: १५० से 
२०० चक्कर प्रति मिनटमें करते हैं। दो घनुपरे रखने पर घुनाई आहिह्तेसे की जा 
सकतो है । 

काम कतेयाठों कठ और क्िपन्रियोंरे बे ठरनोंक। फाखठा सपान नहीं होता है। 
रेशेक्ी लम्पाई भर मालकों श्रणों पर अतर निभर रहता है। रेशेकी लम्बाईफे 
अवुसार ही कछे वो! किये यवाका ठव नियत द'ता है। काम करनेवाले कलों 
की अपेक्षा क्रिमचिय्रांका वपरास १ इश्च ने २ इश्च तक लस्पा होता है। दसी प्रकार 
यह संख्या ७ इचते ६ इंच तक बढ़तों चलो गई हैं। यह हममे इसलिए ओर 
बताया है कि नई कछ मंगाते समप्र इस बातका पूर्ण रुपले विवरण दिया जाय 
कि कल ने कैसा माल निकराछा जायगा और किस श्रेणोक्रा मझठ तेयार होगा | 

'च्छो कताईके ए रेशेको भीतरले छेकर ऊपर तक साफ करना पड़ता है। 
इस सफाईमें बड़ी सावधानों रखनी पड़तो है। बहतसे रेशोंकी गाठें धनाईसे 
ही खुल जातो है; परन्तु जिनमें बहुतल थुद्द ड्ोत है! और जिनसे «डी गाठे' पडुनेकी 
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संभावना रहतो है उन्हें दो वार धुनाई करनेकी आवश्यकता पड़ती है। इस विषयमें 


निम्नलिखित विवरण घुनाई वाछोंक्रे लिए अत्यन्त उपयोगी है :-- 


१५० तीसी । 
धुनाइकी कलका विवरण । 


के प्रति तकुयेक्रे प्रति तकुयेफे | २५ तानेके 

मोटे रेशेको | छिए तोड़ने लिए ३ से ४ लिए तोड़ने ' 
५ ते बे 
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इस प्रकार रेशा साफ करनेपर उसका भिन्‍न २ प्रकारसे उपयोग होता है। 
रस्खियां आदि तेयार करना भो एकदम आसान नहीं है। 
उनके मिलानेमें बड़ो कठिनाई पड़ती है। रेशेको कताई दो प्रकारसे होती है :-- 
नमोदार रेशेकी कताई, खूस्े रेश्की कताई ! भारतवर्षमें अन्य देशोंकी तरह नमीदार 
रेशेक्की कमी नहीं है। अधिकपरे अधिक परिमाणमपें नप्रोदार रेशा प्राप्त हो सकता है। 
मौखम बोत जानेपर खखे रेश का भी व्यवहार खुगमता पूर्वक किया जा सकत। है । 
नमीदार रेशा रोविंग फू मत्ते निकलनेपर कताईके स्थानपर पहुंचाया जाता है। यहाँपर 
उसे कतोईकी 'स्पिनिंग फू म” की टोकरियोंने स्क्र्‌ ओंपर रखते हैं। 


मिन्‍न मापके रेशे होने पे 
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विद्र- ४६ नमोदार रेशा कातनको कल । 


तोसीका रैशां । १५३ . 


फिर्फकयोंसे रेशा गाइडख्‌ पर आनेके समय गम पानीमें मिगोया जाता है। 
यहांसे फिए वह डाइ'ग बेलनों पर पहुंचता हैं। तकुण एक कतारमें लगे होते है 
नीचेसे ड्रांइग बेलनोंसे भीगा हुआ नर्म रेशा पहुंचता है। तकुओंके ऊपर कलते 
वाले पंखे स्क्र में लगे होते हैं कि वे रेशे को आवश्यकतानुखार बल देनेके समय 
मजबूत सूत तेयार करें। रेशा कातनेके तकुये एक मिनटमें ६००० चकरले 
अधिक नहीं करते हैं। प्रत्येक तकुग्रेत्ते कितना माल तेयार होता है, यह उसकी 
चाल, बल देनेका परिमाण ओर तैयार होनेवाले मालकी अवस्थापर निर्भर है। 
नमीदार कताई करते समय मकानकी हवा गरम नमोदार होती हैं। बल देने 
के विषपमें संध्षोपेमें यह कहा जा सकता है कि यदि तकुगे ३०० चक्कर करते हैं 
ओर बेलन एक मिनटमें ३०० इश्च निऋलते हैं, तो प्रत्येक इचक्रे लिए (३०००-:- ३००) 
१० चक्कर या बल लगे गे। रा 

जब रेशेकी कताईके लिये कलोंका आरंभमें उपयोग किया गया, तब खूखी कताई 
होती थी। उस समय गर्म पानीका उपयोग कलोंमें नहीं होता था यहां पर 
पाठकोंकी' खुविधाके छिए इस कलका भी चित्र देते हैं। सूखी कताईसे बारीकसे 
बारीक ओर मुलायम्र बस्त्रोंक़े लिए सूत तेयार होता है। ज़ूतोंके सिलाईके लछिए जो 
मजबूत बारीक खुत इसी प्रणालीसे कात कर तेयार किया जाता है। 

जब सूत कत जाता है, तब उप्ते लपेटना चाहिए । तद॒परांत, उसे खुबाने धोने 
या रंगनेकी आवश्यकता पड़ती है। सूखा काता हुआ खूत लपेटनेके उप- 
रांत उपयोगमें आ सकता है। अच्छा नप्तीदार खत कागज़की नलियों पर लपेट 
कर सखुखाया जा सकता है। जो सखूत जूते इत्यादिकी खिलाईके उपयोगमें आता 
है, उसे भी फिरकियोंसे निकलने पर ख्रीधा लपेट खकते हैं। बाजारनें बिनां 
घुले हुए सूतको श्रीनयान कहते है' ओर घूले हुए सूतको “प्रोनलिनन” कहते 
है" ओर जो सूत गर्म कर तैयार किया जाता है उसे बुइढड लिनन कहते हैं सूत | लपेट- 
नेको रील ६० इच या २।१२ गजके व्यासकी होती है। इसमें ३०० गज सूतके 
टुकड़े लपेटे जाते हैं" येशडोरे १२० द्वोवे हैं । दो सो ठुकड़े या १६--२।३ लच्छिका, 
एक बंडल बाजारमें व्रिकता है। बाजारमें खूत बिकनेक्री यही इकाई है। विदेशमें 
शिलिंग ओर पेसकी दरमें यह बिकता है, और तेजो मंदो प्रति बण्डडक्ी १-१२ 
पेंसकी दोतो है। अत्यंत बारीक “लिनन याने? सूत ५५ इश्चफे हैकमें रुके सूत 


१५४ 





चिंत्र--४७ सूखा रेशा कातनेकी कल । 


४ 


तोखीका रेशा | ?५५ 


की तरह लपेटा जाता है। सूतकी बारीकपन, प्रति पोंडमें कितने लीज या टुकड़े 
चढ़ते हैं; उससे साधारणतः होता हैं | ४० छोीके सूतके ( प्रतिपोंडके ) ४० ढुकड़े 
होते हैं । बंडलमें दो खो ट्‌ कड़े होनेले एकीवाले सूतऊे बंडलका वजन २०० पॉड 
होता है। इस प्रकार दूसरे लीके वण्डलोंका वजन ३०० से विभाजित करनेपर 
आखानीले निकल सकता है । सूखे रेशेके सूतक्री दूखरी पद्धति है। ४० डुकड़ोंका 
एक रूपजल तेयार होता है । रा 
नमीदार, सूखाया घुला हुआ खूत बाइलरके खस्बोंपर लटकाया जांता है। इन 
खस्बोंपर सूत बड़ी आसानोसे सूखता है। खस्बोंके बजाय खत बराबर खुखानेवाली 
कलमें या तांबेके गर्म सिलेंडरोंमें सुखाया जा सकता है। खूखा हुए रेशेमें भी 





चितन्न-४८ रूतके बंडल तेय(र करनेको कल | 


१५ पर तीसी । 


७ से ६ प्रति खैकड़ा तक प्रायः नमी होती है। इतनी नमी सूतमें रहने देन 
चाहिए.; अन्यथा सूता कड़ा हो जाता है. ओर बुननेके समय टटता है। आयरलेंड 
के सुतमें ६ प्रति सकड़ तक नमी होती है। यह नमीदार खूत ६ प्रतिस्तेकड़ा या 
११ प्रति सोेकडा छट देकर बिकता है । 

रुूकाटलेण्ड और आयरलेंडमें विभिन्‍न रूपके बण्डलोंमें सूत बिकता है। इस देश 
में सूतके बंडल विदेशोंकी तरह या अपनी सुविधाके अनुसार तेयार' किये जा 
सकते हैं। सूतका मूल्य उसको श्रेणी और उत्पादन और मांगके अनुसार होता है । 
विदेशोंमें युद्धके पूर्ण १०० लीके प्रति बंडलकरा वज़न ४ शिलिंग ४-१२ पंस या 
ओर २५, स “टो” का मूदय ६ शि० ३ पेंस था, पर आजकल २८ शिल्ग से 
शिलिंग तरू मूल्य हैं । 

सूतके लब्छियों क्री रद्माई ओर ध्रद्ाई आवश्यक्रतानुसार की जाती है। वाजारसमें 
प्रायः चार प्रकारका घुर्छा हुआ सूत बिकता है :-- 

पक्र चौथाई घुला हुआ, आधा सफेद ( हाफ ब्राइट )-- या क्रीम, तीन चौथाई 
घुला हुआ, और बिलकुल सफेद-स्क्रोम घुछा हुआ। सूतको घोनेक्े छिए सज्जी या 
खारके गर्म घोलमें डालते हैं, या वाजारमें खत धोनेका जो पाउडर मिलता है, उससे 
भी धोते हैं अथवा हलके तेजाबके घोलमें डाठऋर घोते हैं । 

इस गर्म किये सूतको कभी २ घास या खस्बोंपर एक २ सप्ताहके लिए फौलातें 
हैं | यह बात तो निश्चय हैं' कि खूतके गर्म होनेपर उसके वजनमें अन्तर हो जाता है। 
सूतका वज़न कम करना आवश्यक होता है | कारण, जितने कम वज़्नका सूत होगा, 
उतनाही महीन, और मजबूत उसका कपड़ा बना जायगा | इसलिए सूतका वज़न गर्म 
करके कम करते हैं। कताईकी कलसे ; आनेके उपरांत बाजारमें बिकनेके पर्ण सूतकी 
जो २ क्रियायें होती हैं, वे इस प्रकार हैं 

(१) दुगना, किया जाता है और बल दिया जाता है। २ लच्छियां तेयार की 
जाती है'। (३) रह्ठा और धोया जाता है। (४) शीलोमें, छूपेटा जाता है.। (५) 


पालिश आदि की जाती है । (६) गर्म किया जाता है । (७) लेव्रछ और पेकिंग इत्यादि 
तेयार किया जाता है । 


लिनन खूतको अच्छी तरहसे धोना चाहिए ; फ्योंकि उससे अनेक प्रकारके 
डपयोगी वस्त्र तैयार होते हैं। सीनेबाले सूतकी अच्छी पालिश को जाती है | करके 


तीसीका रेशा । १७७ 













के ७] मे | ५ । शक 
(020० 0 20 रे $ गे 
मेक ह ध, हे पर + 





कि 
|. के * ४) | ड 





ह्न्ब्जी 










008३ 008, "५, १: 
0४५, ५.) 


रू दि हु ५7 । [0२७५ हम पर 
१ 4 '#फ &60/2 (700 07 2 4. | 
५ 


भ् 
पु है 










मर्मव्टीई४) ६ 


भ ः 


१४ 
४) 


कप ४ + 










न] 





। 0७ ७ , पुल] भा जब पर के (३३ भर ६ ९) ५8६ ५७५ ५ ५ 
पा आम 
| 


१५ 
४५000 00३ । 
७०३ मं ५ :0/ | 28५ हघा( ५ (३ 
2 न 


४ ॥। ! ' के, ४ 
| “मा कप |! की है 
;' ५ 
22202 । 






/ ५ है ५. 
, पे 3:39 ०00 (0 को 4 » # नाक ४२४४६: 
7, (000३ पे भू के हि] कद * 
किन यु 5 अं कली रिक,ा 8५ है 282 
कह 5 फुशफपक ५ *४7४॥4,5, ५, भें आह 
अब ४५४४ न 










धड 


पड 








नझे 





'द्ाध्च्रण 2 + 





दल 
श्र 
्् 


चित्र--४६ तीसीके सूतको, लच्छियां धोनेकी कल । 


१५८ | तोसी । 


द्वारा सूत आसानीसे लपेटा जा सकता है। लेबल और सटाग्प लगानेकी भी कले' 
मिलती हैं । इनका उपयोग सुविधानुसार किया जा सकता है। 

इसके बाद्‌ इस * तेयार हुए, खूतका कपड़ा बिना जाता है | यह कपड़ा इतना 
सुन्दर होता है. कि रईक सूती चस्त्रोंकों भी मात करता है। विदेशोंमें यह उद्योग 
इतनी उन्नतावस्थामें है कि इसके सूतसे तेयार हुई पोशाक रूमाछ और अन्य कपड़े 
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चत्र--५० कपड़ा बिननेका कारसाना। 


तीसीका रेशा | १५६ 


कईवार छुल्लनेपर भी नये बने रहते हैं, जहां रुईके सूतके कपड़े एकचारमें ही अपना रहूः 
बदल देते है । 

कपड़े बिननेका उद्योग सूती कारखानोंकी तरह है और यहाँपर उसका वर्णन 
करनेकी कोई आवश्यकता प्रतीत नहीं होती है । 

गांवोंके जुलाहे भी अपने व."में कपड़े बिन सकते हैं। वे भनेक प्रकारके 
छोटे ओर बड़े कपड़े तेयार ऋर सकते हैं। कारखाने तो बड़े खुबीतेसे इस दैशमें 
इस नये उद्योगको आरस्म कर सकते हैं । 


“७ 
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तीसीकी पैदावार और तैयारी-व्यापारके संबंधकी अनेक बाते' हम बिछले प्रकरणों 
में बता आये हैं। हमने इस बातकी पूर्ण चेष्टा की है कि इस पुरुतकसे जहाँ उद्योग 
मौर निर्यात व्यापारी छाभ उठावें, वहां तेयारीके व्यापारी भी देशक्री पेदाबारकरो 
खुबीतेसे पूर्ण छाभग्रें बेंचे। पर हमने ऊं सद् को स्थान नहीं दिया 
है। कारण, उससे व्यापार भोर उद्येग दोनोंकी हानि है।. हम तेज़ी मंदीके 
सोदोंको ऊचे सह के रुपमें नहीं देखना खाहते हें। हम चाहते हैं कि 
भारतोय व्यापारी अलुत्पादक्क श्रमकी महत्व न देकर स्व उद्योगमें लगे। ने 
तोसीकरे उद्योगका भिन्‍त २ रूपयें संगठव कर सकते हैं। व्यापास्कि संगठनकी 
सब बात हमारी लिखी हुई व्यापार सांगठन पुस्तकसे जानी जा खसक्रतो 
है। यहांपर हम बस्बई ओर कलकत्त के तीसीके प्रधान २ व्यापारियोंकी सूखी 
देते हैं, जिनके प्रायः गोदाम है ओर तैयारोक्रा काम करते हैं। बस्प्रफे व्यापा- 
रियोंके गोदाम दाना बंदरमें है ओर बहोंसे पत्रव्यवहार किया जा सकता है। 
बस्वईमें श्रेन एसोसियेशन भी है जिसमें अन्य अनाजोंके साथ तीसोके सौदे होते 
है' | पर कलकत्त में सह का अलगले तीसीका बाड़ा है। इसमें फाटका खब होता 
है। इस बाड़ेके अछावा इण्डियन प्रोडयूस पएसलोसियेशन भो है। व्यापारियोंसे 
जहां हम ऊंचे सटद् से बचनेक्रे, लिए कहते हैं, वहां तेयारीके काम करने 
वालॉसे भी कहना चाहते हैं कि वे भी कभी ऋूठी बातों पर विश्वास न किया 
करे । छोगोंके बहकावेमें न आकर भारतवर्ष, छापछाटा ओर अग्जनटूाइना आदि 
की पेदाधार और खपत होनेवाले देशोंको मांग आदिका अनुमान लेकर और कूशल- 
व्यापारियोंकी धारणा देखकर काम करना, चाहिए | रू'ठी रिपोर्टर और इश्चर उघरको 
बातोंवरर ऋम्ो विश्वास न करना चाहिए। 


विदेशी व्यापारी । 


+++न्ल्चच्च्चेस्स्ध्सल्. ७. 


विदेशके लिए तोसी निर्यात करते है' । 
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कलकत्त के तेयारीके व्यापारी 


>क मं स्स्न्चच सिस्यकिलत्ल+ ७ 


हक 


मेसर्सा लक्ष्मी नारायण एएड:कस्पनी ..मेसर्स कन्हैयालाल वृद्धिबंद्‌ 


” बंखीधर सराफ . 2? राधाकिशन झुतकुनवाला 
” हरनच्‌ राय फूल चन्द्‌ ५. बिडला ब्रादर्सा लिमिटेड 

”» शिवरामदास राम रज्नदास » रामरज्षत बद्रोदास | 

, शअद्दीराम डेडरराज : ? शिवनारायण रामनारायण 
” ढंढीराम सूरजमल ”? फुलचन्द्‌ पथराज 


”. नपचंद्‌ मंगनौरास 


-ससापनायामातमाएस 


बम्वईके तेयारीके व्यापारी । 


33 लेकर कर 
मेसल अगुलख ताराचंद मेसखस आनन्‍्दजी प्रागजी 
” ईश्वरदास जगजीवन » लमेदरबंद काशीराम 
” करखनदास चांपसी ” कांतिलाल छोटालाल 
” कानजी कारालाई «०. » कानजो दयाल 
” काली दास नारणजो द ” कोलाचन्द्‌ देवचंन्द्‌ 
” कुचरजी उमरसी.. ” खटाड शिवजी... 





नल +लिपलनन जिला 


नोट--इनमेंसे अधिकांशके आफिस बम्बई ओर कलकत्ता दोनोंमें हैं । 


मेसरां गगुमाई ड्'गरसी 
” गुरमुखराय सुखानन्द्‌ 
” गोपालदास परमेश्वरीदास 
” गोरघनदास जेठाभाई 
” गंगारामधारसी 
” घेलाभाई हंसराज 
” चाॉपसी भारा 
” चुन्नीलाल रामरतन 
7? चन्द्रलाल लीलचन्द्‌ 
” जेठाभाई देवज़ी 
” जंगलरदास चीमनद्ास 
” टोकरजो भवानजी 
”? डुगरजी प्रागजी 
” तात्याराजी 
” वामजी देवजी 
” देवसी कुरपार 
”? धारसी मानजी 
” नवीनचन्द दामजी 
?” नानैजो लखमसी 
? नन्द्राम नारायण दास 
” प्रेमजी हरोदास 
» भ मरुाकर बालाशांकर 
” फ,लचन्द्‌ केदार मल 
” बरांतीलाल गोरखराम 
” भगवानदास पूलजों 
” भारमल भ्रोपाल 
» मॉंगनलाल प्रेमजो 
७ 9” मदनगोपाल जयनारायण 
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” गोकलदास मोरारजी 
गोपीराम रामचन्द्‌ 
” गोवंदजी भारमल 
” गंगाराम घागजी सांस 
” चनाभाई घीरजी 
” चुनीलाल ऊमरसी 
” चऋन्दुलाल रामेश्वर दास 
” छबील दास मूलन्द्‌ 
” जरामलालजी 
” भवधेरचन्ददेधसी 
” डायाभाई खीमजी 
” जिलोकचन्द मोमराज 
» मेकमदास रतनजी 
” द्वारकादास गंगादास 
” धनजी देवसी 
” नथु कुचरजी 
” नरसीजेठा 
” नेणसी दैवसी 
” परक्षानडकेड़ा 
” प्रेमजी डासा 
” पोपटलाल मेद्दतादास 
” बलदेवदास गिरघरवास 
7? भगवानदास मूल 
” भाईलाल रायचैंख्‌ 
” मंगनलाल सामेश्वर 
» मेणसी लक्षमसी 
,» मेलसी कानजी 
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मेघजी चतुभु ज 
मामराज रामभगत 
रनतसी दामजी 
रतनसी पुज 
रामजी भोजराज 
लखपमीदास मोतीराम 
लहरचन्द्‌ मेहतादांस 
छालजी तेज्‌ 
लालचन्द्‌ रामकिसत 
वलमजी गोवन्द्जी 
बिठलदासं ओधघवज्ञी 


' कीसनजी पदमजी 


वेलजी फानजी 

बेलजी शामजी 
सनेहीराम जुह्यारमल 
शिवजी रागवजों 
शिवद्याल बखतावरमल 
सुन्द्रजी लधार 
सेवन्तीलाल नगीनदास 
श्रीरामदास मालाणी 
छुद्रलाल गोरधनदास 
हरसुखदास जोधराज 
हरीदाख प्रधान 


हाथीथआई बुलाखीदास ' 
०... इनमेंसे कई व्यापारियों की गदियां कलकत्त में मी हैं। 


श्र 


हर 


हा ७ 


५ पुलजी छालजी 

,» मोतीमाई पचाण 

५» रणछोड़दास 'प्रागजी 
४3 रवजीनेणसी 

» रंमणलाल छोटांछाल 
५१ रामजीरवजी 

» लेखमीदास देमराज 
» झालजी गनपत 

» जफालजी पुनसी 

» लीलाधर परसोत्तम 
४» चेंसनजी हंस्नराज 

» चीरजी जेठा 

» चालजी हीरजी 

» बेलजी लाखमसी 
» बेलजी खुन्द्रजी 

» साकरचन्द्‌ जिकमजी 


५ शिवद्रयालमल गुलालबराय 


५» सुरचन्द्‌ शिवराम 
५» सेवाराम गोकलदास 
,» खॉमचन्द्‌ धारसी 


» सुरजमल बद्रीनारायण 
« हरगोबिन्द्‌ लखमीचन्द्‌ 


५» दैरजीवन जगजीवन 
» दैंरीदास शिवजी 
, दीरजी गोधिन्दजी 


